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Abstrakt

Meno autora: Ing. Marta Stiffelova a Bc. Rudof Kreutz: Pracovny zosit, Odborny
vycvik pre 3.ro¢nik ucebny odbor: 2738 H operator sklarskej vyroby - 02 obsluha
sklarskej vyroby

V pracovnom zoSite pre treti roénik odboru 2738 H operator sklarskej vyroby st
rozpracované pracovné ¢innosti strojnika, konstrukcia a obsluha strojov, mechanizmy
strojov a ich ¢innosti, formy, mazadla a mazanie strojov, chladenie vyrobkov, kontrola
vyrobného procesu, chyby vyrobkov a ich eliminovanie, bezpe¢nost’ pri praci a poziarna

ochrana.

RSOV / Rozvoj stredného odborného vzdelavania, rok 2014
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Uvod

Svoju pracu a ¢innosti zZiaci podriaduja oddeleniu riadenia a kontroly na jednotlivych
stupiioch vyroby. Ich ¢innost’ spoc¢iva V neustdlom sledovani chodu vyroby, kontrole
vyrobnych zariadeni, komplexnej starostlivosti o vyrobné a dokoncovacie zariadenia
spojené s mesacnymi a ro¢nymi planmi oprav. Su povinni zucastiiovat’ sa prac pri
prestaveni stroja pri zmene vyrobného sortimentu, ako sa dozvieme V jednotlivych

kapitolach pracovného zositu.

Pocas dvoch rokov trojrocného Studia ziaci ucebného odboru ziskali teoretické
vedomosti, ktoré pocas odborného vycviku prakticky vyuzivali a budi vyuzivat na
hodinach odborného vycviku. V tretom roc¢niku su Zziaci zaradeni po jednotlivych
pracoviskach firmy RONA, a.s. Lednické Rovne, kde si nacvi¢uju nadobudnuté
vedomosti a jednotlivé ¢innosti, ktoré na poziciach prvého a druhého strojnika st
povinni ovladat’. Upeviiuju si vedomosti o naradi a pomdckach, ktoré budi pri praci na

odbornom vycviku vyuZzivat.

Ziaci poznaju systém prace jednotlivych mechanizmov strojov. Tieto mechanizmy,
vyrobnych a dokoncovacich strojov, st schopni nastavit’ a uviest' do ¢innosti, vymenit’
jednotlivé diely, rozoznat' chyby, ktoré sa pocas vyroby vyskytnu atieto chyby
odstranit’. Ovladaja riadiacu a regulacnti techniku nielen vyrobnych a dokoncovacich
strojov, ale aj zariadeni sklarskych peci, taviacich agregatov, ako 1 peci na chladenie
vyrobkov .

Kapitoly stt pomenované podl'a druhu pracovnych ¢innosti prvého a druhého strojnika
na zaklade teoretickych vedomosti a praktickych zru¢nosti, ktoré sa od nich budi
vyzadovat’ po absolvovani zaverecnej skasky a ziskani vyucného listu. Pracovny zoSit
je urCeny pre ziakov treticho ro¢nika ucebného odboru 2738 H operator sklarskej

vyroby, 02 obsluha sklarskych automatov.
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Pracovny den ¢. 1

Nazov tematického celku: 2. Uvod do predmetu 1 dent
Nazov témy: 2.1 Bezpecnost’ a ochrana zdravia 1/1
2.1.10chranné pomécky a ich pouZitie 3 hod

Ciel’ vyucovacieho dita: Vyzadovat dodrziavanie BOZP na pracovisku

Vychova k BOZP vychddza z platnych pravnych predpisov, zdakonov a noriem. Zdkon C.
124/2006 Z. z. 0 bezpecnosti a ochrane zdravia pri prdci a 0 doplneni niektorych
zdkonov NV SR ¢ 395/2006 Z. z. o minimdlnych pozZiadavkich na poskytnutie
a pouzivanie OOPP. Interné predpisy. Smernice. Kniha urazov. NV SR ¢. 281/2006 Z. z.
0 minimalnej bezpecnosti a zdravotnych pozZiadavkdach pri rucnej manipuldcii
S bremenami. NV SR ¢. 391/2006 Z. z. o minimdlnej bezpecnosti a zdravotnych
poziadavkdach na pracovisko. NV SR ¢. 387/2006 Z. 1. 0 poZiadavkdach na zaistenie
bezpecnosti a zdravia oznacenia pri praci.

Teoretické vychodiska:

1. Povedzte, koho na pracovisku musite informovat’ 0 Uraze?...........c.ccocvvvenvneennnnn.
2. Vysvelite, kedy hovorime o tiraze a kedy o pracovnom iraze na prevadzke?.....
3. Povedzte, aki moe byt max hodnota hluku na pracovisku?.........................
4. Popiste postup pri prvej pomoci zasiahnutia elektrickym pradom.............ccccceeuee
5. Vysvetlite, &0 znamend 5 T pri poskytovant prvej pomoci.......................

Postup nadobudania zrucnosti:

1. Vymenujte ochranné pomdcky pri pracovnej ¢innosti strojnika...........c.cccevcvvennnnne

2. Urcte, ktoré ochranné pomocky pouzivame pri vymene foriem na karuselovych

(0] (001 1 1 ST e — e be e e are e
Sebahodnotenie zZiaka:
1. Ovladam ....... cocooviiiiiiiiiene, Ano Ciasto¢éne Nie, potrebujem zopakovat’
2. Aké chyby som urobil pocas vyucovacieho dna pri nedodrzovani BOZ a PO?....
Hodnotenie MOV (ZnAmKoOu)..........cccouvevieuieiieeieieeseeseseesieesie e seeas
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Nazov témy: 2.1 Bezpecnost’ a ochrana zdravia 1/1

2.1.2  Poziarna ochrana pri pracovnej ¢innosti 2 hod.

Ciel’ vyucovacieho dna: Vyzadovat' /dodrziavat’/ PO na pracovisku

Vychova k pozZiarnej ochrane vychadza z platnych pravnych predpisov, zdkonov
a noriem, ako su Zdkon ¢. 314/2001 Z. z. o ochrane pred poZiarmi, Vyhlaska ¢. 258/2007 Z.
Z. o poZiadavkdch na protipoZiarnu bezpecnost a Vyhlaska ¢. 162/2006 Z. z. o hasiéskej
technike na ochranu pred poZiarmi. Vyhlaska ¢.142/2004 Z. z. o protipoZiarnej bezpeénosti
prevddzkarne a inych priestorov, Vyhldska & 94/2004 Z. z. ktorou sa ustanovuju technické
poZiadavky na protipoZiarnu bezpecnost. Interné predpisy. Smernice.

Teoretické vychodiska:

1. Vymenujte druhy hasiacich pristrojov.........ccoceiiiiiiiiiiiiiiiiceeee e
2. Povedzte, aka moze byt max pracovna teplota 0lejov?.......ccevereivrienisiesieniennean.
3. Povedzte, akym hasiacim pristrojom, v pripade poZiaru, by sme hasili archiv ?....
4. Vymenujte, aké telefonne ¢isla si musime zapamitat’ v suvislosti s PO?..............

Postup nadobtidania zrucnosti:
1. Vymenujte, aké druhy hasiacich pristrojov mate na pracovisku aktory sa

pouziva na hasenie pod NAPAtIM?........ccciiiiiiiiiiiiiiie s

Sebahodnotenie Ziaka:

1. Ovladam .......

Ano Ciasto¢ne Nie, potrebujem zopakovat’
2. Aké chyby som urobil pocas vyucovacieho dita pri nedodrzovani BOZ a PO?....
Hodnotenie MOV (ZnAmKou).........c.ocoveeueeiuieieeiieiecieeieere e

11
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Prioritna os 1: Reforma systému vzdelavania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej Skoly na modernu

Moderné vzdelavanie pre vedomostnua spoloénost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

Nazov témy: 2.1 Bezpe¢nost’ a ochrana zdravia 1/1

2.1.3 Ochrana Zivotného prostredia 2 hod

Ciel’ vyucdovacieho dia: ReSpektovat’ zakon o ochrane zivotného prostredia

a dodrziavat’ manipulaciu s chemickymi latkami a ich uskladnenie, aby neohrozovali
znecistovanie zivotného prostredia.

Vychova k ochrane Zivotného a pracovného prostredia vychdadza z platnych pravnych
predpisov, zdkonov anoriem, ako su Zdkon ¢. 137/2010 Z.z. 0 ovzdusi, Zdkon ¢.
119/2010 Z.z. oobaloch, Vyhlaska ¢. 488/2011 Z. z. 0 zéasadach a opatreniach na
ochranu zdravia T'udi, zdrojov pitnej vody a Program ¢. 314//2010 Z. z. znizovania
emisii zo staciondrnych zdrojov znecistovania ovzdu$ia Vyhlaska ¢.142/2004 Z. z. 0
protipoziarnej bezpecnosti prevadzkarne a inych priestorov, Vyhlaska ¢. 549/2007 Z. z.
o hodnotach a objektivizacii hluku, infrazvuku a vibracii v zivotnom prostredi. Interné
predpisy. Smernice.

Teoretické vychodiska:

1. Povedzte, aké Cinitele sklarskeho zavodu ohrozuju zivotné prostredie?.................

Postup nadobtidania zru¢nosti:

1. Popiste, ktoré druhy mazadiel pouzivame pri mazani strojov?..........cccevvveiiiinnens
2. Urtte, akym sposobom zlikvidujeme teto mazadlé %..........vowroonrs
3. Popidte, aky dopad majt minerdlne mazadla na Zvotné prostredie 2...........
4. AKé zisady BOZ a PO dodiziavarme pri préci § OIEJMI? ..o

Sebahodnotenie ziaka:

1. Ovladam .......
Ano Ciastotne  Nie, potrebujem zopakovat
2. Aké chyby som urobil pocas vyucovacieho dna pri nedodrzovani BOZ a PO?....
Hodnotenie MOV (ZndmKou).........c.ccoveeveeviieieeieiicieeieeieeeeeve e
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Prioritnd os 1: Reforma systému vzdeldvania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej Skoly na modernu
Moderné vzdelavanie pre vedomostnua spoloénost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

Pracovny den ¢. 2:

Nazov tematického celku: 3. Organizacia prace pri strojovej vyrobe 10 dni

Nazov témy: 3.1 Rozdelenie pracovnikov na vyrobnych linkach 10 dni
3.1.1Rozdelenie prace a ¢innosti na stroji 1\W20 1/10

Ciel’ vyudovacieho diia: Ziskat’ praktické vedomosti z pracovnych ¢innosti
jednotlivych pracovnikov

Stroj IW20 je automaticky stroj, ktory spracovava sklovinu na vyrobu -

a) poharov,
b) vz,
C) kaliskoviny

Teoretické vychodiska:
1. Zarad’te stroj podla technolOgie VYTrobY.........coeiiiiiiiiiiiiicieee e
2. Zarad'te stroj podl'a plnenia prednej formy........ccocoveririiiieiiiieiieisecseee e
3. Zarad'te stroj podl'a KONStruKCIe.........cveiiiiiiiiiiiiice i
Postup nadobtidania zru¢nosti:

1. Popiste stroje z konStrukéného hl'adiska...........cccooviiiiiiiis

Sebahodnotenie zZiaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat’

2. Aké chyby som urobil pocas vyucovacieho dna pri nedodrzovani BOZ a PO?....

13
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Prioritnd os 1: Reforma systému vzdeldvania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej Skoly na modernu
Moderné vzdelavanie pre vedomostnua spoloénost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia
Pracovny den ¢. 3

Nazov témy: 3.1 Rozdelenie pracovnikov na vyrobnych linkach 10 dni

3.1.2 Schéma rozdelenia na stroji IWP 16 2/10

Ciel’ vyudovacieho diia: Ziskat’ praktické vedomosti z pracovnych ¢innosti
jednotlivych pracovnikov

Stroj IWP je automaticky stroj, ktory spracovava sklovinu na vyrobu -

a) Stopiek
b) pohdrov,

C) iz,
Teoretické vychodiska:
1. Zarad'te stroj podl'a technoldgie VYrobY..........coeiiiiiiiiiiiiiciice e
2. Zarad'te stroj podl'a plnenia prednej formy.........ccoceeievieiiiiiiiiiiciesee s
3. Zarad’te stroj podl'a KONSIIUKCIC.........eevuiiiiieiiieiie et
Postup nadobtidania zru¢nosti:

1. Popiste stroje z konStrukéného hl'adiska..........ccooveviiiiniininiinicee

Sebahodnotenie zZiaka:
1. Ovladam.......
Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat’

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyu€ovacieho dna?..................
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Priorifnéios 1: Reforma systému vzdelavania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej Skoly na moderni
Moderné vzdelavanie pre vedomostnua spoloénost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

Pracovny den ¢. 4:

Nazov témy: 3.1 Rozdelenie pracovnikov na vyrobnych linkach 10 dni

3.1.3 Popiste funkcie pracovnikov na radovom stroji BDF 3/10

Ciel’ vyucovacieho dia: Ziskat praktické vedomosti pri obsluhe stroja BDF

Stroj BDF je automaticky stroj, ktory spracovava sklovinu na vyrobu :
a) Obalového skla — sirokohrdlové vyrobky

Teoretické vychodiska:
1. Zarad'te stroj podl'a technolOgie...........ccoieiiiiiiiiiiiiiieiee e
2. Zarad’te stroj podl'a plnenia prednej formy.........cccoevieriieniiniiiniiiiieie e
3. Zarad’te stroj podl'a KONSIIUKCIC.........eevuiievieriiieiie e
4. SAMOSLAINA PIACA.....uveeeeiieiiiieeitieeeitee ettt e ettt e steeesteeesteeeseseeasaeeansseesnsaeesssnesnsseeenns
Postup nadobudania zrucnosti:

1. Popiste pracovny postup pri vyrobe obalového skla touto technologiou..............

3. Popiste, aké ¢innosti vykonavaju ,,formari?.........ccccvviiiiiiiiiin
4. Aké zasady BOZ dodrziavame pri vyrobe obalového skla oh'adom bezpec¢nosti
PIACOVIIKOV?...iiiiiiiii e
Sebahodnotenie Ziaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat

2. Aké chyby som urobil pocas vyucovacieho dna pri nedodrzovani BOZ a PO?....
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Priorifnéios 1: Reforma systému vzdelavania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej Skoly na moderni
Moderné vzdelavanie pre vedomostnua spoloénost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia
Pracovny den ¢. 5:
Nazov témy: 3.1 Rozdelenie pracovnikov na vyrobnych linkach 5 dni

3.1.4 Popiste funkcie pracovnikov na radovom stroji

EMHART 4/10

Ciel’ vyucovacieho dia: Ziskat’ praktické vedomosti pri obsluhe stroja EMHART
EMHART je automaticky stroj, ktory spracovava sklovinu na vyrobu obalového skla —
flase

Teoretické vychodiska:

1. Zarad'te stroj podl'a technoldgie

2. Popiste usporiadanie foriem

Postup nadobtidania zru¢nosti:

1. PopiSte pracovny postup pri vyrobe obalového skla touto technoldgiou

Sebahodnotenie zZiaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat’

2. Aké chyby som urobil po¢as vyucovacieho dina pri nedodrZzovani BOZ a PO?.....
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Priorifnéios 1: Reforma systému vzdelavania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej Skoly na moderni
Moderné vzdelavanie pre vedomostnua spoloénost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

Pracovny den ¢. 6:

Nazov témy: 3.1 Rozdelenie pracovnikov na vyrobnych linkach 10 dni
3.1.5 Popiste jednotlivé funkcie pracovnikov na stroji ASPA
a BIEBUYCK 5/10

Ciel’ vyucovacieho dia: Ziskat' praktické vedomosti z technoldgie opracovavania na
dokoncovacich strojoch .Vyrobky po vychladeni prichddzaju k dalsiemu opracovaniu
Z dovodu odstranenia prebytocnych hlavic /kopni/ ako skleného odpadu. Ziskat
zrucnost a poznatky pri odstranovani nedostatkov kvality hotovych vyrobkov.
Teoretické vychodiska:

1. Povedzte, €o je cielom opracovaAvVania?..........ccoceriieiiiiiiesie e

Postup nadobtidania zru¢nosti:

1. Popiste funkcie strojnika na dokoncovacich strojoch ASPA a BIEBUYCK .........

Sebahodnotenie Ziaka:
1. Ovladdam .......
Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat

2. Aké chyby som urobil pocas vyucovacieho dna pri nedodrzovani BOZ a PO?....
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Priorifnéios 1: Reforma systému vzdelavania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej Skoly na moderni
Moderné vzdelavanie pre vedomostnua spoloénost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

Pracovny den €. 7:

Nazov témy: 3.1 Rozdelenie pracovnikov na vyrobnych linkach 10 dni

3.1.6 Ulohy pracovnikov pri tvarovacich strojoch WP 6/10

Ciel’ vyucovacieho dia: Ziskat’ praktické vedomosti z uloh prvého strojnika pri vyrobe

skla na lisovacom stroji IWP

Daékladne poznat strojové vybavenie a tvarovanie na lisovacom stroji a ziskat’ poznatky
pre odstranovanie poriich na tomto stroji.

Teoretické vychodiska:
1. Definujte, ¢o je zakladnym predpokladom plnenia vyroby?.........ccccccovviiieiiennnns

Postup nadobudania zrucnosti:

1. PopiSte Cinnost’ prvého Strojnika..........cccocvveiiiiiiiicieee e

Sebahodnotenie Ziaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat

2. Aké chyby som urobil pocas vyucovacieho dia pri nedodrzovani BOZ a PO?.....
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Priori naios 1: Reforma systému vzdelavania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej Skoly na moderni
Moderné vzdelavanie pre vedomostnu spolo¢nost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia
Pracovny den ¢. 8:
Nazov témy: 3.1 Rozdelenie pracovnikov na vyrobnych linkach 10 dni

3.1.7 Ulohy pracovnikov pri tvarovacich strojoch IW 7110

Ciel’ vyucovacieho dna: Ziskat’ praktické vedomosti z tiloh prvého strojnika pri vyrobe
skla na lisovacom stroji IW

Komplexna starostlivost’ o vyrobné zariadenia a vyrobu je jednou z prvoradych iloh
strojnika, aby bol zabezpeceny neruseny chod vyroby

Teoretické vychodiska:
1. Vymenujte odliSnosti vyroby a vyrobkov oproti vyrobe na IWP............c.ccccovenee,

Postup nadobudania zrucnosti:

1. PopiSte ¢innost’ prvého strojnika.........ccoceiieiiiiiiii

Sebahodnotenie Ziaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat’

2. Aké chyby som urobil pocas vyucovacieho diia pri nedodrzovani BOZ a PO?....
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Prioritnd os 1: Reforma systému vzdeldvania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej Skoly na modernu
Moderné vzdelavanie pre vedomostnua spoloénost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

Pracovny den ¢. 9:
Nazov témy: 3.1 Rozdelenie pracovnikov na vyrobnych linkach 10 dni

3.1.8Uloha strojnika pri tvarovacich strojoch BDF 8/10

Ciel’ vyucéovacieho dia: Ziskat’ praktické vedomosti z tloh prvého strojnika pri vyrobe
skla na liso- fikacom stroji BDF

Podstata fohto systému tvarovania spociva v tom, Ze tvarovanie ustia sa urobi V prvej
operdacii lisovanim pri sucasnom vylisovani predného tvaru. Prenesenim banky sa
V druhej operdcii tlakom vzduchu vyfukuje konecny tvar. Tvarovanie UHLF je narocné,
preto strojnik venuje pozornost dodrziavaniu urcitych zasad, ktoré musi sledovat.

Teoretické vychodiska:

1. Povedzte, v akej polohe je banka pri tvarovani Ustia?...........ceceevveveererreneseeeseennes

Postup nadobudania zrucnosti:

1. PopiSte ¢innost’ prvého strojnika.........ccoceiiiiiiiiiii

Sebahodnotenie Ziaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat’

2. Aké chyby som urobil pocas vyucovacieho dna pri nedodrzovani BOZ a PO?....
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Prioritnd os 1: Reforma systému vzdeldvania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej $koly na modernt
Moderné vzdelavanie pre vedomostnua spoloénost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia
Pracovny den ¢. 10:
Nazov témy: 3.1 Rozdelenie pracovnikov na vyrobnych linkach 10 dni

3.1.9 Uloha strojnika pri tvarovacich strojoch EMHART 9/10

Ciel’ vyucéovacieho dia: Ziskat’ praktické vedomosti z tloh prvého strojnika pri vyrobe
skla na dvakrat fukacom stroji EMHART

U tohto systému tvarovania Sa ustie tvaruje Vv prvej operacii posobenim tlaku vzduchu
priamo tzv. zafukom.

Teoretické vychodiska:

1. Vymenujte odlisnosti vyroby a vyrobkov oproti vyrobe na liso — fuku

Postup nadobtidania zrucnosti:
1. PopiSte ¢innost’ prvého Strojnika........cccooveviiiiiiiiiii

Sebahodnotenie ziaka:

1. Ovladam .......
Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat’
2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil po€as vyucovacieho dia? ....

Hodnotenie MOV: (znamkou)
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Prioritnd os 1: Reforma systému vzdeldvania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej $koly na modernt
Moderné vzdelavanie pre vedomostnua spoloénost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia
Pracovny den ¢. 11:
Nazov témy: 3.1 Rozdelenie pracovnikov na vyrobnych linkach 10 dni

3.1.10 Uloha strojnika pri opracovacich strojoch 10/10

Ciel’ vyudovacieho diia: Ziskat’ praktické vedomosti z uloh strojnika pri opracovavani
vyrobkov.

Na stroji ASPA resp. BIEBUYCK sa postupne uskutocnuju vSetky dokoncovacie operdcie
tenkostenného skla. Pri vymene sortimentu sa nastavuju jednotlivé stanice, za ktorych
spravny chod zodpoveda strojnik.

Teoretické vychodiska:
1. Povedzte, kol’ko stanic ma stroj ASPA 7....cc.oooiiiiiiiiiiie e

Postup nadobtidania zru¢nosti:

1. Vysvetlite, aké ¢innosti vykondava strojnik pri opukévani?............cccoovviiiiiiniininnns
2. Vymente pracovng postup innost n strfi ASPA o BIEBUYCK ...
3 Povedri, 7a 0 7odpoved stk prisimovan sncho okrz?. ...
1. Povedzte, sk zisady BOZ must Stk dodiZiosa....

Sebahodnotenie zZiaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat’

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dia? .....................
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Prioritnd os 1: Reforma systému vzdeldvania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej $koly na modernt
Moderné vzdelavanie pre vedomostnua spoloénost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

Pracovny den ¢. 12:

Nazov tematického celku: 4. Nacvik pracovnych ¢innosti strojnika 24 dni
Nazov témy: 4.1 Povinnosti a organizacia prace druhého strojnika 4dni
4.1.1 Cinnost’ druhého strojnika na pracovisku IW 1/24

Ciel’ vyucovacieho dia: Ziskat’ praktické zru¢nosti z ¢innosti druhého strojnika.
Teoretické vychodiska:

1. Co je cielom &innosti druhého SrojNika?..........cooeeeeveeveereererrerieeeseeeeseseeseseesessensnens

Postup nadobudania zrucnosti:

1. Vysvetlite, aké ¢innosti vykonava druhy strojnik?..........cccvviiiiiniiiiniieen,

Sebahodnotenie zZiaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciasto¢ne Nie, potrebujem zopakovat’

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil po€as vyucovacieho dia? .....................
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Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia
Pracovny den ¢. 13:
Nazov témy: 4.1 Povinnosti a organizacia prace druhého strojnika 4dni

4.1.2 Cinnost’ druhého strojnika na pracovisku IWP 2124

Ciel’ vyucovacieho dna: Ziskat’ praktické zrucnosti z ¢innosti druhého strojnika.
Obsluha stroja zabezpecuje cinnosti pri prestavbe stroja I\WP a pri vypadku energii.
Teoretické vychodiska:

1. Co je cielom &innosti druhého strojnika pri vypadku elektrickej energie? .................

Postup nadobudania zrucnosti:

1. Vysvetlite, postup ¢innosti druhého strojnika pri vypadku elektrickej energie?........

Sebahodnotenie zZiaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat’

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil po€as vyucovacieho dia? .....................
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Prioritna os 1: Reforma systému vzdelavania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej Skoly na modernu

Moderné vzdelavanie pre vedomostnua spoloénost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

Pracovny den ¢. 14:
Nazov témy: 4.1 Povinnosti a organizacia prace druhého strojnika 4 dni
4.1.3 Cinnost’ druhého strojnika na pracovisku BDF

a EMHART 3/24

Ciel’ vyucovacieho dna: Ziskat" praktick¢é zruc¢nosti z ¢innosti druhého strojnika pri
obsluhe radového stroja.

Druhy strojnik sleduje chod stroja EMHART a BDF pri poruche odstranuje priciny
poruchy tak, aby bol zabezpeceny plynuly priebeh vyroby.

Teoretické vychodiska:

1. Co je cielom &innosti druhého strojnika pri vypadku tlaku vzduchu? .......................

Postup nadobudania zrucnosti:

1. Vysvetlite, postup ¢innosti druhého strojnika pri vypadku tlaku vzduchu?................

Sebahodnotenie zZiaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciasto¢éne Nie, potrebujem zopakovat’

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil po€as vyucovacieho dia? .....................
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Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia
Pracovny den ¢. 15:
Nazov témy: 4.1 Povinnosti a organizacia prace druhého strojnika 4dni

4.1.4 Cinnost strojnika pri opracovani sklarskych vyrobkov  4/24

Ciel’ vyucovacieho dna: Ziskat' praktické zrucnosti z ¢innosti strojnika pri prestavbe
opracovacieho stroja ASPA 40 a BIEBUYCK

Stroje odstranuju prebytocné sklo — hlavicu, kopnu, ktoré bolo vyrobené fukacim sposobom.
Teoretické vychodiska:

1. Povedzte, ako a kde st upinané vyrobky do stroja? .........ccccoceveeniinienieniinininiesisneenen,

Postup nadobudania zrucnosti:

1. Vysvetlite, postup ¢innosti, ktoré¢ musi druhy strojnik urobit’ pred spustenim stroja
O CNOAU? ...ttt

Sebahodnotenie Ziaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dna?
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Prioritnd os 1: Reforma systému vzdeldvania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej $koly na modernt
Moderné vzdelavanie pre vedomostnu spolo¢nost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia
Pracovny den ¢. 16:
Nazov témy: 4.2 Riadenie transportu vyrobkov do chladiacej pece 4 dni

4.2.1 Chladiace pece 5/24

Ciel’ vyucovacieho dia: Ziskat praktické skusenosti pri obsluhe chladiacej pece.

Ked' skleny vyrobok opusti vyrobnu linku musi prejst procesom chladenia v chladiacej
peci.

Teoretické vychodiska:

1. Rozdel'te chladiace pece podl'a KONStruKCI.......ccovuvviiiiiiiiiiiiiiic e

Postup nadobudania zrucnosti:
1. Popiste chladiace pece v RONA, a.s. Lednické ROVNE...........coovviviiiiiiiiiiiiiee,

2. Popiste komorovil chladiaCu PEC........cuevuieiirieriiiiieieee e

4. Aké zasady BOZ dodrziavame pri obsluhe chladiacej pece?
Sebahodnotenie zZiaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat’

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dia? .....................
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Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia
Pracovny den ¢. 17:
Nazov témy: 4.2 Riadenie transportu vyrobkov do chladiacej pece 4 dni
4.2.2 Chladiaci proces 6 /24

Ciel’ vyucovacieho dia: Ziskat praktické skusenosti pri chladeni vyrobkov

Pretoze sklo nie je dobry vodic tepla, jeho vnutornd stavba nie je ustdlenda, musi prejst
procesom chladenia podla stanovenych podmienok.

Teoretické vychodiska:

1. Vysvetlite dovod chladenia vyrobKov?.........ccccooiiiiiiiiiiiiiiciee e

Postup nadobudania zrucnosti:

1. Zakreslite a popiste krivku chladenia............ccocoovviieiiiiieiiiicieeeee e

Sebahodnotenie Ziaka:
1. Ovladam .......

Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil po€as vyucovacieho dia? .....................
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Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

Pracovny den ¢. 18:
Nazov témy: 4.2 Riadenie transportu vyrobkov do chladiacej pece 4 dni

4.2.3 Chyby vyrobkov pri chladeni 7124

Ciel’ vyucdovacieho dna: Ziskat’ praktické skiisenosti pri odstraiiovani chyb vyrobkov.
Pri nedodrzani podmienok ukladania a chladenia skla, mozu vyrobky vykazovat urcité
chyby.

Teoretické vychodiska:

1. Vymenujte druhy chyb, ktoré pri chladeni mézu vzniknlt?............cccoooieiiiiiiiiennnn,

2. Povedzte, ¢im meriame vNUtorné NAPALIC?........cccvvrvveireiiiiierieeie e

3. Vysvetlite pripustnt hodnotu rychlosti chladenia.............cccocoeeiiiiiiiiiiiic

Postup nadobtidania zrucnosti:

1. Vysvetlite, ako odstranime jednotlivé chyby chladenia?.............ccocooviiiiiniiicinnn

Sebahodnotenie zZiaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat’

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dia? .....................

29



Statny institat odborného vzdelavania, Bellova 54/A, 837 63 Bratislava
Narodny projekt: Rozvoj stredného odborného vzdelavania ¥y
I
- M .l - v ‘
7~ Operacayprogram ¥
;‘JF V‘ZDELAVAN!E _‘,(
Eurdpska dnia a2

. g
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Moderné vzdelavanie pre vedomostnua spoloénost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia
Pracovny den ¢. 19:

Nazov témy: 4.2 Riadenie transportu vyrobkov do chladiacej pece 4 dni

4.2.4 Pokovovanie a studeny postrek obalového skla 8/24

Ciel’ vyudovacieho diia: Ziskat’ praktické sktisenosti pri chladeni vyrobkov

Ked'’ skleny vyrobok opusti horucu zonu a ked’ opusti chladiacu pec, musi sa povrch flias
oSetrit.

Teoretické vychodiska:

1. Vysvetlite dovod pokovovania VyrobKOV?..........cccceriiiiiiiiiiciicseseee s

Postup nadobtidania zrucnosti:

1. PopiSte pokOVOVACT TUNECI?........ccviiiiiiiiiieec e

Sebahodnotenie ziaka:

1. Ovladdam ....... Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat
2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil poc¢as vyucovacieho diia? ....................
Hodnotenie MOV (ZNAmKOU).........c.ccoveiueeiiieieerieiieeeeseese e e
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Prioritnd os 1: Reforma systému vzdeldvania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej $koly na modernt
Moderné vzdelavanie pre vedomostnu spolo¢nost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia
Pracovny den ¢. 20:
Nazov témy: 4.3 Odstrainovanie chyb vyrobkov 4 dni

4.3.1 Chyby vyrobkov od tvarovacich strojov IWP a IW 9/24

Ciel’ vyucovacieho dia: Ziskat’ praktické sktisenosti pri odstrafiovani chyb vyrobkov od
tvarovacich strojov.

Pri tvarovani vyrobkov, pri nedodrzani technologickych podmienok, dochddza k vyrobe
chybnych vyrobkov dutého skla. Povinnostou strojnika, je vediet’ chyby vcas odstranit.

Teoretické vychodiska:

1. Povedzte, aké chyby mozu vznikat’ pri vyrobe skla fikanim?...........ccccceevviiiinnnn.

3. Povedzte, ¢o kontroluje vystupna Kontrola?...........cccooerereneniniieiienene s
Postup nadobudania zrucnosti:

1. Popiste, aké druhy chyb vznikaji na fukacom stroji?.........cccceiviiiiiiiiiiiiiiiciee

Sebahodnotenie Ziaka:
1. Ovladdam .......
Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil poc¢as vyucovacieho dna? ....
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Moderné vzdelavanie pre vedomostnu spolo¢nost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia
Pracovny den ¢. 21:
Nazov témy: 4.3 Odstranovanie chyb vyrobkov 4 dni

4.3.2Chyby vyrobkov od tvarovacich strojov BDF, EMHART 10/24

Ciel’ vyucéovacieho dia: Ziskat praktické skisenosti pri odstraiiovani chyb vyrobkov od
tvarovacich strojov.

Pri tvarovani vyrobkov, pri nedodrzani technologickych podmienok iso- fitkania resp. 2-
krat fukania, dochadza k vyrobe chybnych vyrobkov obalového skla. Povinnostou strojnika
je vediet' chyby vcas odstranit.

Teoretické vychodiska:
1. Povedzte, aké druhy chyb moézu vznikat pri vyrobe skla dvakrat fikanim?............

3. Povedzte, ¢o kontroluje medzioperacna KONtrola?...........cccoooeveiiiiiiiiiniiniinenieeen,
Postup nadobudania zrucnosti:

1. Vysvetlite, €o je pricinou vzniku chyb pri 2x fukani...........cccoovviiiiiiiiiiiciie,

3. Vysvetlite, postup, ako ich odStranime ? ..........cccooeeereieneienesiseeeee e
Sebahodnotenie zZiaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat’

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil po€as vyucovacieho dia? .....................
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Moderné vzdelavanie pre vedomostnua spoloénost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

Pracovny den ¢. 22:

Nazov témy: 4.3 Odstraniovanie chyb vyrobkov 4 dni
4.3.3 Chyby vyrobkov od dokoncovacich strojov ASPA
aBIEBUYCK 11/24

Ciel’ vyucdovacieho dia: Ziskat praktické skisenosti pri odstraiiovani chyb vyrobkov od
opracovacich strojov.

Pri odstranovani hlavic z fitkanych vyrobkov, moze dojst pri nespravnom nastaveni
zariadenti, k vyrobe vyrobkov, ktoré nesplnaju poziadavky zakaznika, alebo sa nezhoduju
S vyrobnym vykresom. Povinnostou strojnika je vcas odstranit’ vzniknuty problém.

Teoretické vychodiska:

1. Povedzte, aké chyby mozu vznikat’ pri narezavani vyrobku?..........cccevvvvinierninnnnn
2. Povedzte, aké chyby mo%u vznikat pri brisensi VJTObKU....vr
3. Povedzte, aké chyby vznikaji pri SAMOVAR] VYTODKOV?.....
4. Povedzte, aké chyby vznikaji pri zapaovant VJObKOV?................oooro

Postup nadobudania zrucnosti:

1. Popiste, ako odstranime chybu pri narezavani vyrobkov?..........cccoereiiiiiiicicnnnnn
2. Popiste, ako odstrénime chybu pri briseni VJTObKOV?...........cerr
3. Popiste, ako odstranime chybu pri SOV VYTOBKOV?.........or
4. Popidte, ako odstranime chybu pri zapalovani VYIOBKOV? ...

Sebahodnotenie zZiaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat’

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dia? .....................
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Prioritnd os 1: Reforma systému vzdeldvania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej $koly na modernt
Moderné vzdelavanie pre vedomostnua spoloénost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia
Pracovny den ¢. 23 :

Nazov témy: 4.3 Odstrafnovanie chyb vyrobkov 4 dni

4.3.4 Chyby vyrobkov od feedra 12/24

Ciel’ vyucdovacieho dia: Ziskat praktické skusenosti pri odstraiiovani chyb vyrobkov od

skloviny.

Prv, ako stroj zacne sklovinu spracovdvat, musi byt zhomogenizovand. Sklovina,
pripravena v sklarskej peci , sa pri urcitych teplotnych podmienkach moze spracovavat.

Teoretické vychodiska:

1. Povedzte, ¢o rozumieme pod SIOVOM fEeder?..........covveeiieie e

Postup nadobtidania zruénosti:

1. Popiste, ako odstranime jednotlivé chyby skloviny?.........ccccoiiiiiiiiiiiiiiicicns

Sebahodnotenie zZiaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat’

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dia? .....................
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Prioritnd os 1: Reforma systému vzdeldvania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej $koly na modernt
Moderné vzdelavanie pre vedomostnu spolo¢nost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia
Pracovny den ¢. 24:
Nazov témy: 4.4 Obsluha odpadu skloviny 2 dni

4.4.1 Fritovacie zariadenie 13/24

Ciel’ vyudovacieho diia: Ziskat’ praktické zrucnosti pri odoberani odpadu skloviny

Sklo, sklovina je 100% recyklovatelny material. Pri poruche vyrobného zariadenia strojnik
musi zabezpecit vytekanie skloviny .

Teoretické vychodiska:

1. Povedzte, ako/preco sa frituje SKIOVINA?.......cccoviiiriiieieniiisee e

Postup nadobudania zrucnosti:

1. Popiste fritOVACIe ZAMAJENIE. ........oeiiiiiicie e

3. Povedzte, aké su zasady BOZ pri vytekani skloviny a manipulacii s odpadom
Z Tritovacieno Zariadenia? .........cccoiireiiiieiee e
Sebahodnotenie Ziaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dia? .....................
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Prioritnd os 1: Reforma systému vzdeldvania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej $koly na modernt
Moderné vzdelavanie pre vedomostnu spolo¢nost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia
Pracovny den ¢. 25:

Nazov témy: 4.4 Obsluha odpadu skloviny 2 dni
4.4.2 Fritovanie skloviny 14/24

Ciel’ vyudovacieho dia: Ziskat’ praktické zru¢nosti pri odoberani odpadu skloviny

Sklo, sklovina je 100% recyklovatelny material. Pri poruche vyrobného zariadenia strojnik
musi zabezpecit vytekanie skloviny .

Teoretické vychodiska:

1. Vysvetlite, na aké zusl'achtovacie techniky sa moze pouzit’ ,,fritdt“?...........cccceenen.

Postup nadobudania zrucnosti:

1. Vysvetlite, preco sa pouziva voda pri fritovani skla?...........cccoooiiiiniiiiin

Sebahodnotenie Ziaka:
1. Ovlddam .......
Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dia? .....................
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Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia
Pracovny den ¢. 26:
Nazov témy: 4.5 Mazanie strojov 6 dni
4.5.1Mazanie karuselovych strojov 15/24

Ciel’ vyudovacieho diia: Ziskat’ praktické zrucnosti pri mazani stroja.

Poddvanie vysokych vykonov strojov atym splnenie planu vyroby je zavislé od
dodrzZiavania udrzby strojov a mazacieho planu.

Teoretické vychodiska:

1. Povedzte, aky je hlavny zmysel mazania Stroja?..........cccoceeieeieieiienieniee e

Postup nadobudania zrucnosti:
1. Popiste druhy mazadiel na €o sa pouZivaji?.........ccceeiiieriieiiiiieneeiesee e
2. Urcte, aky je spravny postup pri mazani jednotlivych mechanizmov karuselového
(0] - USSR

3. Popiste, aké naradie pri mazani pouZIVate?.........coccveiiiiiiiiiiieiee e

Sebahodnotenie zZiaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat’

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil po€as vyucovacieho dia? .....................
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Prioritnd os 1: Reforma systému vzdeldvania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej $koly na modernt
Moderné vzdelavanie pre vedomostnu spolo¢nost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia
Pracovny den ¢. 27:
Nazov témy: 4.5 Mazanie strojov 6 dni

4.5.2Mazanie radovych strojov 16/24

Ciel’ vyucovacieho dna: Ziskat’ praktické zru¢nosti pri mazani radového stroja.

Bezna udrzba stroja, podavanie vysokych vykonov strojov a tym plnenie vyroby, je zavisle
od dodrzZiavania mazacieho planu.

Teoretické vychodiska:

1. Povedzte, ktoré mechanizmy musime mazat’ pocas ZMeNY? .........cccevevererenerenennn

Postup nadobudania zrucnosti:

1. Popiste postup Mazania SKIZOV?............coeiieiiiie e
2. Popiste sk niradic ri Mz POUAVANE e
3 Popist dozenie mazadia - vazeliny, o 52 a1 SKzY.o
. Popite ozdicine mazanie foiem na strjoch Karuselovych a adovSch.ce

Sebahodnotenie zZiaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat’

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dia? ...........cc.ccevvennnne
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Moderné vzdelavanie pre vedomostnu spolo¢nost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia
Pracovny dern ¢. 28 :
Nazov témy: 4.5 Mazanie strojov 6 dni
4.5.3 Mazanie opracovacich strojov 17/24

Ciel’ vyufovacieho dna: Ziskat' praktické zruCnosti pri mazani dokoncovacich strojov
ASPA aBIEBUYCK stroja.

Bezna udrzba stroja, podavanie vysokych vykonov strojov a tym plnenie vyroby, je zavislé
od dodrzZiavania mazacieho planu.

Teoretické vychodiska:
1. Vymenujte maznice, ktoré pouZivame pri mazani strojov?.........cccoovvviiieniiiniciininnnnn
2. Povedzte, ako ¢asto sa musi dopliiat’ olej do centralnej maznice?.............oooeveuen.....

Postup nadobudania zrucnosti:

1. PopiSte centralne Mazanie StroJOV........ccouviriiiiieiieiiiie e
2. Vysvetlite, aké je 0behOVE MAZANIC.........ccuvriiriieiiiie s
3. Popiste mazanie ventilov a rozdel'ovacov uchytavacich hlav............ccocooviiiininn,

Sebahodnotenie Ziaka:

1. Ovladam .......
Ano Ciastotne Nie, potrebujem zopakovat
2.  Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dia? ...................
Hodnotenie MOV: (ZDAMKOU)........cceeevvieereeiieeieeeieeereeeeee e
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Moderné vzdelavanie pre vedomostnua spoloénost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia
Pracovny den ¢. 29:
Nazov témy: 4.5 Mazanie strojov 6 dni
4.5.4 Mazanie dopravnikov 18/24

Ciel’ vyucovacieho dna: Ziskat’ praktické zru¢nosti pri mazani dopravnych zariadeni

Pri beznej udrzbe je potrebné zistené nedostatky odstranit, resp. nahlasit’ udrzbe. Patri
K nim kontrola dopravnych pdsov, valcekov, zlabov a snimacov.

Teoretické vychodiska:
1. Povedzte, aké Casti musime kontrolovat’ pravidelne pri nakladacom dopravniku? ...

2. Povedzte, ¢o musime odstrafiovat’ pri beznych tdrzbach na dopravnikoch?...............

Postup nadobtidania zru¢nosti:
1. Popiste, ako a ¢im mazeme nakladaci dopravnik?..........ccocoocviiiiiiiiiiiiininins
2. Vysvetlite postup pri odstraiiovani prachu, zatvrdnutych mastnot a ostatnych
NECISTOL. ettt ettt b et e ae e bttt a et sh et e r e s

3. Popiste, co pred mazanim upinacich hlav musime urobit'?............cccocvvviiiiiniinnnn.

Sebahodnotenie Ziaka:

1. Ovladam .......
Ano Ciasto¢éne Nie, potrebujem zopakovat’
2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho diia? .....................
Hodnotenie MOV (ZNAmKOU)........ccoeeverieriieieniieieeieseeie e
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Prioritnd os 1: Reforma systému vzdeldvania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej $koly na modernt
Moderné vzdelavanie pre vedomostnu spolo¢nost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia
Pracovny den ¢. 30:
Nazov témy: 4.5 Mazanie strojov 6 dni

4.5.5Mazanie foriem na radovych strojoch 19/24

Ciel’ vyucovacieho dia: Ziskat’ praktické zruénosti pri mazani foriem.
Forma je zakladné naradie pri formovani vyrobkov. Strojnik je povinny venovat jej
maximalnu starostlivost.

Teoretické vychodiska:

1. Vysvetlite, aky je ucel mazania foriem? .........ccoocevevieriereie i
2. Povedzt, aké proky toria Z4k1ad IJoV?..
3 Povedste nizov mazadi, koré abrauje vimiku N6t
b SAMOSI PHC.eee

Postup nadobudania zrucnosti:

1.  Popiste postup mazania formy pomocou Stetky?..........ccvririiriieniiniiiie e
2. Urtte, skim spsobom odranujeme Sré mazadld?............o.
3 Povadzte KofKko i inok mazadia 10 e
& Visvetite, ak§ vy na kvalit vrobkov mi dostatoéné. mazanie forem?........

Sebahodnotenie ziaka:

1. Ovlddam .......
Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat
2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dna? ....................
Hodnotenie MOV: (ZDAMKOU)........ccoeevvieeveeiiiereeeieeeereeeiee e
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Prioritnd os 1: Reforma systému vzdeldvania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej $koly na modernt
Moderné vzdelavanie pre vedomostnu spolo¢nost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia
Pracovny den ¢. 31:
Nazov témy: 4.5 Mazanie strojov 6 dni

4.5.6Mazanie foriem na karuselovych strojoch 20/24

Ciel’ vyucovacieho dna: Ziskat praktické zru¢nosti pri mazani foriem.
Forma je zakladné naradie pri formovani vyrobkov. Strojnik je povinny venovat' jej
maximalnu starostlivost.
Teoretické vychodiska:
1.  Povedzte, akym mazadlom mazeme predné formy?...........cccccovviiriieniiiinenniinieeeene
2. Povedzte, podl'a ¢oho sa riadi mazanie mechanizmov fOriem?...........cccocevevneiinnnnnns
3.  Povedzte, ¢im mazeme taniere a raznik v KrazZKu?...........ccovvviviiiiiiiiiiiiiiieine s
Postup nadobudania zrucnosti:
1. Popiste postup mazania spodnej Stanice IW 20...........ccceoeriiiiininiiieeese e
2. Vysvetlite, postup mazania pracovnych stolov..........cccciiieiiiiniieineneceeee s
3. Vysvetlite, ktoré Casti foriem mazeme ,,DAMCHEXom®..............ccccevvviinnvniieneennnn,
4. Vysvetlite, k akym javom nesmie dojst’ pri mazani foriem?

Sebahodnotenie Ziaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil po¢as vyu€ovacieho dna? .....................
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Prioritnd os 1: Reforma systému vzdeldvania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej $koly na modernt
Moderné vzdelavanie pre vedomostnu spolo¢nost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia
Pracovny den ¢. 32:
Nazov témy: 4.6 Cinnost’ pri prestavbe stroja 4 dni

4.6.1 Cinnost’ druhého strojnika na karuselovych strojoch 21/24

Ciel’ vyucovacieho dna: Ziskat’ vedomosti a skusenosti z ¢innosti druhého strojnika.
Obsluha sklarskych automatov aich zoradovanie, udrzba a kontrola vyrobkov patria
k prvoradym cinnostiam strojnikov.
Teoretické vychodiska:
1. Vymenujte, z akych materialov su polotovary fOriem ?...........ccocvvvviiinininieeninnnn,
2. Vysvetlite, akt fyzikalnu veli¢inu pri vymene formy musime dodrzat, aby
nedochédzalo k chybe lepenim alebo zvrasnenim skla?...........cccooovviiiiniiiiiiniinnne.
Postup nadobudania zrucnosti:
1. Popiste Cinnost’ druhého strojnika pri vymene foriem..........cccoccvviiriiiiieniiiiicienne

Sebahodnotenie zZiaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat’

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil po€as vyucovacieho dia? .....................
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Prioritna os 1: Reforma systému vzdelavania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej Skoly na modernu

Moderné vzdelévanie pre vedomostnt spolognost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia
Pracovny den ¢. 33:
Nazov témy: 4.6 Cinnost’ pri prestavbe stroja 4 dni
4.6.2 Cinnost’ prvého strojnika na karuselovych strojoch 22/24

Ciel’ vyucovacieho dna: Ziskat’ vedomosti a skusenosti z ¢innosti druhého strojnika.
Obsluha sklarskych automatov aich zoradovanie, udrzba a kontrola vyrobkov patria

k prvoradym cinnostiam strojnikov.

Teoretické vychodiska:

1. Povedzte, nac¢o musime dat’ pozor pri zabehu foriem?...........ccccceviiiiiiiiiniciiiienns

Postup nadobudania zrucnosti:

1. Vysvetlite, kedy vymiename formu z titulu chyby..........ccoooiiiiiiiiie,

4. Vymenujte hlavné zasady BOZ pri vymene foriem............cccoverioinineneinncneiscniens
Sebahodnotenie Ziaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat’

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil po€as vyucovacieho dia? .....................
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Prioritnd os 1: Reforma systému vzdeldvania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej $koly na modernt
Moderné vzdelavanie pre vedomostnu spolo¢nost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia
Pracovny den ¢. 34 :
Nazov témy: 4.6 Cinnost’ pri prestavbe stroja 4 dni

4.6.3 Cinnost’ druhého strojnika na radovych strojoch 23/24

Ciel’ vyucovacieho dna: Ziskat’ vedomosti a skusenosti z ¢innosti druhého strojnika.
Obsluha sklarskych automatov aich zoradovanie, udrzba a kontrola vyrobkov patria
k prvoradym cinnostiam strojnikov.

Teoretické vychodiska:

1. Povedzte, comu musi byt’ venovana pozornost’ pri vymene formy?............cccceevvennnene

Postup nadobudania zruénosti:

1. Popiste Cinnost’ druhého strojnika pri oprave hlavy davkovaca...........cccooevriiiiieinnn.

Sebahodnotenie ziaka:

1. Ovlddam .......
Ano Ciasto¢ne Nie, potrebujem zopakovat
2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil po¢as vyucovacieho dna? ...................
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Prioritnd os 1: Reforma systému vzdeldvania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej $koly na modernt
Moderné vzdelavanie pre vedomostnu spolo¢nost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia
Pracovny den ¢. 35:
Nazov témy: 4.6 Cinnost’ pri prestavbe stroja 4 dni

4.6.4Cinnost’ prvého strojnika na radovych strojoch 24/24

Ciel’ vyucovacieho dna: Ziskat’ vedomosti a skusenosti z ¢innosti druhého strojnika.
Obsluha sklarskych automatov aich zoradovanie, udrzba a kontrola vyrobkov patria
k prvoradym cinnostiam strojnikov.

Teoretické vychodiska:

1. Povedzte, ¢o sa nastavuje pri chladeni fOrmy 2.........ccocoiiiiiniiiniiicice e

Postup nadobudania zrucnosti:

1. Popiste postup pri nastaveni chladenia foriem

Sebahodnotenie zZiaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciasto¢éne Nie, potrebujem zopakovat’

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dna?

46



Statny institat odborného vzdelavania, Bellova 54/A, 837 63 Bratislava
Narodny projekt: Rozvoj stredného odborného vzdelavania % L

o @
I A=
7~ Operacayprogram ¥
<1 VIDELAVANIE ¢
= s
Eurépska tnia Hyxw
e o b

. g

Prioritnd os 1: Reforma systému vzdeldvania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej $koly na modernt
Moderné vzdelavanie pre vedomostnua spoloénost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

Pracovny den ¢. 36:

Nazov tematického celku: 5.Nacvik pracovnych ¢innosti prvého strojnika 28 dni

Nazov témy: 5.1 Obsluha tvarovacieho automatu
prvym strojnikom 6 dni
5.1.10bsluha pocas chodu stroja- radového 1/28

Ciel’ vyucovacieho dia: Ziskat’ praktické sktisenosti a zru¢nosti pocas nastavenia

a spustenia stroja do vyroby.

Poznat zdakladné pravidla a kroky pri spusteni stroja, stola a jednotlivych mechanizmov po
zavedeni novej vyroby

Teoretické vychodiska:

1. Vymenujte, aké ¢innosti musi vykonavat’ strojnik, pocas chodu stroja?....................

Postup nadobudania zrucnosti:

1. PopiSte povinnosti prvého Strojnika...........ccoooviiiiiiiiici e

Sebahodnotenie Ziaka:
1. Ovladdam .......
Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dia? ....................
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Prioritnd os 1: Reforma systému vzdeldvania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej $koly na modernt
Moderné vzdelavanie pre vedomostnu spolo¢nost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia
Pracovny den ¢. 37:
Nazov témy: 5.1 Obsluha tvarovacieho automatu prvym strojnikom 6 dni

5.1.2 Obsluha pocas chodu stroja- karuselového 2/28

Ciel’ vyucovacieho dna: Ziskat’ praktické skusenosti a zrucnosti pocas nastavenia
a spustenia stroja do vyroby
Teoretické vychodiska:
1. Vysvetlite, €O je PreaStIN?.......ccoviiiieiee e
Postup nadobudania zrucnosti:

1. Popiste postup nastavenia predstinu plunzera............coovvvvieeieienene e

Sebahodnotenie zZiaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat’

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil po€as vyucovacieho dia? .....................
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Prioritna os 1: Reforma systému vzdelavania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej Skoly na modernu

Moderné vzdelavanie pre vedomostnua spoloénost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

Pracovny den ¢. 38:
Nazov témy: 5.1 Obsluha tvarovacieho automatu prvym strojnikom 6 dni
5.1.30bsluha pocas chodu stroja - ASPA 3/28

Ciel’ vyucovacieho dna: Ziskat’ praktické skusenosti a zrucnosti pocas nastavenia

a spustenia opracovacieho stroja .

Pri odstranovani hlavic sa musi davat' doraz na nastavenie vySky narezavania, tlaku
vzduchu, vody a plamerna, aby bola hlavica odstranend sprdvne asco najmensou
pracnostou.

Teoretické vychodiska:

1. Vymenujte ¢innosti strojnika poc¢as chodu opukavacieho Stroja?............cccccveervnnnnns

Postup nadobudania zrucnosti:

1. Popiste povinnosti strojnika pri obsluhe opracovacieho stroja...........ccoccoevvviviienne

Sebahodnotenie Ziaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil po€as vyucovacieho dia? .....................
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Prioritnd os 1: Reforma systému vzdeldvania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej $koly na modernt
Moderné vzdelavanie pre vedomostnua spoloénost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

Pracovny den ¢. 39:
Nazov témy: 5.1 Obsluha tvarovacieho automatu prvym strojnikom 6 dni
5.1.40bsluha po¢as chodu stroja - BIEBUYCK 4/28

Ciel’ vyucovacieho dna: Ziskat’ praktické skusenosti a zrucnosti pocas nastavenia

a spustenia opukavacieho stroja

Pri odstranovani hlavic sa musi davat' doraz na nastavenie vySky narezavania, tlaku
vzduchu, vody a plamerna, aby bola hlavica odstranend sprdavne asco najmensou
pracnostou.

Teoretické vychodiska:

1. Povedzte, podla ¢oho strojnik nastavuje parametre, aby bol spravne opuknuty

VYTODOK? ..ttt
2. Povedzte, Co znamena samovanie VYTobKOV?........cccccoeiiiiiiieiiiiiieie e
3. Povedzte, aku tlohu plni pri opukévani voda?...........cccceeveeviiiniiiiiienieeieeee e

Postup nadobudania zrucnosti:

1. PopiSte postup pri nastaveni plamena pri zapal'ovani okrajov vyrobku...........ccccceeunis

Sebahodnotenie Ziaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil po€as vyucovacieho dia? .....................
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Prioritnd os 1: Reforma systému vzdeldvania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej $koly na modernt
Moderné vzdelavanie pre vedomostnu spolo¢nost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia
Pracovny dern ¢. 40:
Nazov témy: 5.1 Obsluha tvarovacieho automatu prvym strojnikom 6 dni

5.1.5Vkladanie a odoberanie vyrobkov - ASPA 5/28

Ciel’ vyucovacieho dna: Ziskat’ praktické skusenosti a zrucnosti pocas nastavenia

a spustenia opukavacieho stroja

Pri odstranovani hlavic sa musi davat' doraz na nastavenie vySky narezavania, tlaku
vzduchu, vody a plamerna, aby bola hlavica odstranend sprdavne asco najmensou
pracnostou.

Teoretické vychodiska:

1. Povedzte, pomocou ¢oho sa vkladaji vyrobky do Stroja?.........c.ccccervreiiieiennieiiennenn

Postup nadobudania zrucnosti:

1. PopiSte pracu zastuvaca, vkladanie a uchytenie vyrobku ............cccccoiiiiiiniiiiiennnn,

Sebahodnotenie Ziaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil po€as vyucovacieho dia? .....................
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Prioritnd os 1: Reforma systému vzdeldvania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej $koly na modernt
Moderné vzdelavanie pre vedomostnua spoloénost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia
Pracovny dern ¢. 41:
Nazov témy: 5.1 Obsluha tvarovacieho automatu prvym strojnikom 6 dni

5.1.6 Obsluha pocéas mimoriadnych situacii 6/28

Ciel’ vyucovacieho dia: Ziskat’ praktické skiisenosti a zru¢nosti pocas zmeny sortimentu,
pri vypadku elektrickej energie, plynu, vody a vzduchu

Pri chode vyrobku moze dojst aj k necakanému prerusenie energii. Strojnik musi spravne
zasiahnut, aby nedoslo k vyrobe nepodarkov, alebo k poskodeniu strojov. Musi oviadat
postup pri odstraneni poruch stroja.

Teoretické vychodiska:

1. Povedzte, ¢o musi urobit’ strojnik pri preruseni dodavky plynu ?..........cccecvviniiinnns

Postup nadobtidania zru¢nosti:

1. Popiste postup ¢innosti pri preruseni dodavky plynu a vody

Sebahodnotenie zZiaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciasto¢ne Nie, potrebujem zopakovat’

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dia? .....................
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Prioritnd os 1: Reforma systému vzdeldvania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej $koly na modernt

Moderné vzdelavanie pre vedomostnua spoloénost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia
Pracovny den ¢. 42:

Nazov témy: 5.2 Obsluha davkovaca 5 dni
5.2.1Funkcia davkovaca 7128

Ciel’ vyudovacieho dia: Ziskat’ praktické skiisenosti a zruénosti z nastavenia a chodu
davkovaca

Davkovac je nevyhnutnou castou vyrobnych strojov na vyrobu sklenych vyrobkov.
Teoretické vychodiska:

1. Definujte, €O j& dAVKOVAC 2.....oiiiiiiiiiiee e

Postup nadobudania zrucnosti:

1. Popiste, z akych Casti sa sklada hlava davkovaca?..........ccccveviiriiiiniiicinc s
2. Viysvetlite, preco  kde neieveme @ chladit diwkoVat?. ...
3. PopiSt ot mEhANIZILROZAC..
4. Vysvetlite, zisadu zivislosirichlost divkovania VoS! bl Yz
5. Vymenute hlavne zisady BOZ.pri obsluhe divkova. ...

Sebahodnotenie zZiaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciasto¢éne Nie, potrebujem zopakovat’

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dia? .....................
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Prioritnd os 1: Reforma systému vzdeldvania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej $koly na modernt
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Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia
Pracovny den ¢. 43:
Nazov témy: 5.2 Obsluha davkovaca 5 dni
5.2.2Uloha davkovaca 8/28

Ciel’ vyucovacieho dia: Ziskat praktické skusenosti a zru¢nosti z nastavenia a chodu
davkovaca

Davkovac je zariadenie, ktoré pripravuje tvarovaciemu stroju davku skloviny.
Teoretické vychodiska:

1. Povedzte, ¢o je prvou Ulohou dAvKovaca?..........cocveiiiiiiiiiiiicicc e

Postup nadobtidania zruénosti:

1. Popiste, ako je rozdeleny zl'ab dAVKOvVaCa?.........ccooovrviiiiiiiiiiieie e

Sebahodnotenie zZiaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil po€as vyucovacieho dia? .....................
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Moderné vzdelavanie pre vedomostnua spoloénost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia
Pracovny den ¢. 44:
Nazov témy: 5.2 Obsluha davkovaca 5 dni
5.2.3 Nastavenie plunZera davkovaca 9/28

Ciel’ vyucovacieho dia: Ziskat praktické skusenosti a zru¢nosti z nastavenia a chodu
davkovaca

Davkovac je zariadenie, ktoré pripravuje tvarovaciemu stroju davku skloviny, ktord spliia
urcité poziadavky, aby bola zabezpecena kvalita vyrobkov
Teoretické vychodiska:

1. Povedzte, aky je pohon u jednotlivych davKovacov.......ccoouvriereieneieneniseeeeiens
2 Vymenujte, od ¢oho zavisi spravne nastavenie kvapky?..........ccocceviiiiininininnininennn,
3. Povedzte, pre¢o kladieme doraz na nastavenie tzv. predstih plunzera?.......................

Postup nadobudania zrucnosti:

1. Vysvetlite, ako ovplyviiuje plunzer kKvapku?.........cccooviiiiiiiiecceec e
2. PopiSie mEChuNIZIUS DTS
3 Vysveite, v com sa i plunerovi vacks prof noZicong.....
& Povedrtevoti omu vystedeme pluer?

Sebahodnotenie ziaka:

1. Ovlddam .......
Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat
2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil po¢as vyu€ovacieho dna? .....................
Hodnotenie MOV (ZnAmKou).........c.ccoveiueevuieieeiieiecieeieeie e
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Prioritnd os 1: Reforma systému vzdeldvania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej $koly na modernt
Moderné vzdelavanie pre vedomostnua spoloénost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

Pracovny den ¢. 45:
Nazov témy: 5.2 Obsluha davkovaca 5 dni
5.2.4Nastavenie trubky davkovaca 10/28

Ciel’ vyucovacieho dia: Ziskat praktické skusenosti a zru¢nosti z nastavenia a chodu
davkovaca

Davkovac je zariadenie, ktoré pripravuje tvarovaciemu stroju davku skloviny, ktord splia
urcité poziadavky, aby bola zabezpecena kvalita vyrobkov je potrebné nastavenie jeho
mechanizmov

Teoretické vychodiska:

1. Povedzte, od ¢oho je odvodeny pohyb plunzera davkovaca?...........c.ccovvviiiiiinennnn
2. Vymenujte, aké ulohy ma oto¢na trubka v hlave davkovaca?..........c.ccoovvvvvininninnnnn,

Postup nadobudania zrucnosti:

1.  Popiste, z Coho sa skladd mechanizmus trubky?..........c.ccceviiiiiiiiiiie,
2. Vysvetlite, postup pri vymene otofnej trubKy.........cccocvirviiiiiiiiiiiiiiiiiiiciecseese
3. Vysvetlite, ako ovplyviiuje nastavenie trubky Kvapku?............ccccoovvvieiinniiieeninscinnnnn

Sebahodnotenie ziaka:

1. Ovladam .......

Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat’
2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dia? ....................
Hodnotenie MOV: (ZndmKOu)..........cceeveeuieiieeieiieieeieeeeie e
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Prioritnd os 1: Reforma systému vzdeldvania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej $koly na modernt
Moderné vzdelavanie pre vedomostnua spoloénost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia
Pracovny den ¢. 46:
Nazov témy: 5.2 Obsluha davkovaca 5 dni
5.2.5 Nastavenie pomocnych zariadeni davkovaca 11/28

Ciel’ vyucovacieho dia: Ziskat praktické skusenosti a zru¢nosti z nastavenia a chodu
davkovaca

Davkovac je zariadenie, ktoré pripravuje tvarovaciemu stroju davku skloviny, ktord splia
urcité poziadavky, aby bola zabezpecena kvalita vyrobkov, je potrebné nastavenie jeho
mechanizmov

Teoretické vychodiska:

1.  Povedzte, €o patri k pomocnym zariadeniam davkovacov?..........cceevveeiiienienieesniennnnn
2.  Povedzte, od ¢oho je odvodend velkost’ vytokove] misky?........cccoeriiiiieiiininennnnn
3. Vysvetlite, aka tlohu maji mieSadla?..........cocoviiiiiiiniiieee s

Postup nadobtidania zrucnosti:

1. Popiste, ak ilohu m& pomocny mechanizmus plunzera?.............cccocvvveiiiiciiiiennn,

Sebahodnotenie ziaka:

1. Ovladdam .......
Ano Ciasto¢éne Nie, potrebujem zopakovat’
2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dila? .....................
Hodnotenie MOV: (ZNAmMKOU)........ccooueiiiriiiiiiieie e
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Prioritna os 1: Reforma systému vzdelavania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej Skoly na modernu
Moderné vzdelavanie pre vedomostnii spolo¢nost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia
Pracovny den ¢. 47:
Nazov témy: 5.3 Kontrola a riadenie tvarovacieho procesu 4 dni

5.3.1Kontrola vyrobného procesu na karuselovych strojoch  12/28

Ciel’ vyucovacieho dia: Ziskat’ praktické sktisenosti a zru¢nosti z kontroly tvarovacieho
procesu.

V ramci uspokojenia zdkaznikov, je prvoradou ulohou kontrola vyrobného procesu, aby
bola zabezpecena kvalita vyrobkov

Teoretické vychodiska:

1. Definujte, o je povinnost'ou kontroly vyrobné€ho procesu?............cccovvrieerieeiierninnnns

Postup nadobudania zrucnosti:

1. Popiste , ako ovplyviiuje vyska hladiny skloviny, v hlave davkovaca, vyrobu?.........

Sebahodnotenie Ziaka:
1. Ovladdam .......
Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dia?......................
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Prioritnd os 1: Reforma systému vzdeldvania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej $koly na modernt
Moderné vzdelavanie pre vedomostnua spoloénost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

Pracovny den ¢. 48:
Nazov témy: 5.3 Kontrola a riadenie tvarovacieho procesu 4 dni

5.3.2 Kontrola vyrobného procesu na radovych strojoch 13/28

Ciel’ vyucovacieho dia: Ziskat’ praktické sktisenosti a zru¢nosti z kontroly tvarovacieho
procesu

V ramci uspokojenia zakaznikov je prvoradou ulohou kontrola vyrobného procesu, aby
bola zabezpecena kvalita vyrobkov

Teoretické vychodiska:

1. Povedzte, akl kontrolu vykonéva strojnik pocas pracovného procesu?......................

Postup nadobudania zrucnosti:

1. Vysvetlite, ako a ¢im sa reguluje teplota skloviny?........ccccooovviiiiiiiiiienenene e

Sebahodnotenie Ziaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dia?......................
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Prioritnd os 1: Reforma systému vzdeldvania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej $koly na modernt
Moderné vzdelavanie pre vedomostnua spoloénost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

Pracovny den ¢. 49:
Nazov témy: 5.3 Kontrola a riadenie tvarovacieho procesu 4 dni
5.3.3 Kontrola vyrobného procesu na opukavacich
strojoch 14/28

Ciel’ vyucovacieho dna: Ziskat’ praktické sklisenosti a zru¢nosti z kontroly tvarovacieho
procesu

V ramci uspokojenia zakaznikov je prvoradou ulohou kontrola vyrobného procesu, aby
bola zabezpecend kvalita vyrobkov

Teoretické vychodiska:

1. Definujte, €O j& NEPOUAIOK 2......cuviiiiiiiiiiiieie e

2. Povedzte, ako odstranime kvapku vody v SKIE 2.......ccccoiiriiiiniinieienese e,

Postup nadobudania zrucnosti:

1. Popiste, ako odstranime ovalitu VYTObKOV? .........ccccveiiiiiiiiiiiicnecicsec e
2. Popiste ako odstranime chybu - nedobrisené vyrobky?..........ccecveveieieierienierienieenens
3. Popiste, o kontroluje strojnik pocas ZMENY?........cccoeiiiiiirinieieiese e

Sebahodnotenie ziaka:

1. Ovladdam .......
Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat’
2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dna?......................
Hodnotenie MOV: (ZNAMKOU)........cceeevvieeueeiieeieeeie et
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Prioritna os 1: Reforma systému vzdelavania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej Skoly na modernu
Moderné vzdelavanie pre vedomostnii spolo¢nost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia
Pracovny den ¢. 50:
Nazov témy: 5.3 Kontrola a riadenie tvarovacieho procesu 4 dni
5.3.4 Kontrola vyrobného procesu na opukavacich

strojoch 15/28

Ciel’ vyucovacieho dna: Ziskat’ praktické sklisenosti a zru¢nosti z kontroly tvarovacieho
procesu

V ramci uspokojenia zdakaznikov je prvoradou ulohou kontrola vyrobného procesu, aby
bola zabezpecend kvalita vyrobkov

Teoretické vychodiska:

1. Povedzte, podla ¢oho kontrolujeme VYTobKY?.......ccccviiiiiiiinininieieeese e
2. Povedzte, ¢o musi strojnik kontrolovat’ pri SAMOVANi 2.........ccceverereieninienienenennanns

Postup nadobudania zrucnosti:

1. Popiste, ako ovplyviluje nastavenie brasneho kolieska opukévanie? ..............ccoe.ee.
2. Vysvetlite, o musi kontrolovat’ pri briiSeni?..........cccoeveiirineiiiinensiseeese e
3. Popiste vystupni kontrolu po opracovani.vyrobKu...........c.ccecvvviiriiiiiniiiicniccseee

Sebahodnotenie ziaka:

1. Ovladam .......

Ano Ciasto¢éne Nie, potrebujem zopakovat’
2. Aké chyby v pracovnej €innosti som urobil poc€as vyu€ovacieho dia?......................
Hodnotenie MOV: (ZndmKou)..........cceeveerierieeienieieeiesieeie e
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Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia
Pracovny den ¢. 51

Nazov témy: 5.4 Meracie a regula¢né systémy 4 dni

5.4.1Meracie a regula¢né systémy taviacich agregatov 16/28

Ciel’ vyucovacieho diia: Ziskat’ praktické skisenosti a zru¢nosti S meranim a regulaciou
Taviace agregaty, vyrobné a dokoncovacie stroje su riadené pomocou automatizovanych
systémov riadenia, pricom ¢lovek i nadalej vykondva meranie a Yiadenie casti a zariadeni
Teoretické vychodiska:

1. Definujte r@QUIALOT. ......oouiiiieiieieietee ettt s

3. Vymenujte, akymi pristrojmi moézeme merat’ teplotu?..........ccooveeiieiiinninnieniie e
Postup nadobudania zrucnosti:

1. Povedzte, €o je to porucha taviaceho agregatu.........ccovveiiiiiiiiiiiiiiice e

Sebahodnotenie ziaka:
1. Ovladam ......

Ano Ciasto¢éne Nie, potrebujem zopakovat’

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dia? .....................
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Prioritnd os 1: Reforma systému vzdeldvania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej $koly na modernt
Moderné vzdelavanie pre vedomostnu spolo¢nost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia
Pracovny den ¢. 52:

Nazov témy: 5.4 Meracie a regula¢né systémy 4 dni

5.4.2 Meracie a regula¢né systémy taviacich agregatov 17/28

Ciel’ vyucovacieho diia: Ziskat’ praktické skisenosti a zru¢nosti S meranim a regulaciou
Taviace agregaty, vyrobné a dokoncovacie stroje su riadené pomocou automatizovanych
systémov riadenia, pricom clovek i nadalej vykondva meranie a riadenie casti a zariadeni
Teoretické vychodiska:

1. Povedzte, z akych Casti sa skladd regulator?...........cceevveeieiiieiiiieieceeeee e

Postup nadobudania zrucnosti:

1. PopiSte 10Zvod PLYNU?.......coooviiiiiiiiii

Sebahodnotenie ziaka:

1. Ovlddam ....... .o, Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat
2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil poc¢as vyucovacieho diia? ....................
Hodnotenie MOV (ZNAmKOU).........c.ocoveiueerieiieriecieeeeseese e e e
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Prioritnd os 1: Reforma systému vzdeldvania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej $koly na modernt
Moderné vzdelavanie pre vedomostnua spoloénost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia
Pracovny den ¢. 53:

Nazov témy: 5.4 Meracie a regula¢né systémy 4 dni

5.4.3Meracie a regula¢né systémy vyrobnych strojov 18/28

Ciel’ vyucovacieho diia: Ziskat’ praktické skisenosti a zru¢nosti S meranim a regulaciou
Taviace agregaty, vyrobné a dokoncovacie stroje su riadené pomocou automatizovanych
systémov riadenia, pricom clovek i nadalej musi vykonavat meranie a riadenie zariadeni

Teoretické vychodiska:

1. Rozdel'te nepriame regUIALOTY........ccuieuieriiiiieiieeiie ettt e e saeenaees
2. Povedzte, Go riadi GOSE ZAVeroVe MAVY?. ...
3. Vymennjte, 80 tvOri r0zv0d ki VZAUHUD ...
4. Povedzte, na G0 S 10ZdeROVE VEAUCHI ...

Postup nadobudania zrucnosti:

1. Vysvetlite, o rozumiete pod pasivnou kontrolou?..........cccceceveeviniininnenicneenennenn,
2. Popiste, ako regulujeme ventily prednej a zadnej fOrmy VentilU?..............c......
3. Popiite, ako nastavime r0zdelOVaE VZAUEML?..........oos s
4. Vysvetlite, voti gomu musime vyregulovat odoberacie zariadenie?....................
5. Povedze, ako ovlddame a nastavujeme mechanizmus (ribKy?.......................

Sebahodnotenie ziaka:

1. Ovlddam ....... oo, Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat
2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dia? .....................
Hodnotenie MOV (ZNAmKOU)........cc.eeeverierieeieniieiceee e
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Prioritnd os 1: Reforma systému vzdeldvania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej $koly na modernt
Moderné vzdelavanie pre vedomostnua spoloénost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia
Pracovny den ¢. 54:

Nazov témy: 5.4 Meracie a regula¢né systémy 4 dni

5.4.4 Meracie a regula¢né systémy vyrobnych strojov 19/28

Ciel’ vyucovacieho diia: Ziskat’ praktické skisenosti a zru¢nosti S meranim a regulaciou
Taviace agregaty, vyrobné stroje a dokoncovacie stroje su riadené pomocou
automatizovanych systémov riadenia, pricom clovek i nadalej musi vykonavat meranie
a riadenie casti a zariadent

Teoretické vychodiska:

1. Vysvetlite, Co rozumiete pod riadenim?..........c.ceoueeiieriiiiiieniieerie e

Postup nadobtidania zrucnosti:

1. Popiste, ako a ¢o regulujeme na homogeniza¢nom zariadeni?...........cc.coceevrernirenns

Sebahodnotenie ziaka:

1. Ovlddam ....... oo, Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat’
2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil poc¢as vyucovacieho diia? .....................
Hodnotenie MOV: (ZNAMKOU)........ccoeevvieiveeiieereecie e cee e
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Prioritna os 1: Reforma systému vzdelavania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej Skoly na modernu
Moderné vzdelavanie pre vedomostnii spolo¢nost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia
Pracovny den ¢. 55:
Nazov témy: 5.5 Cinnost’ pri prestavbe stroja prvého strojnika 5 dni
5.5.1 Cinnosti pri prestavbe fukacieho stroja 20/28

Ciel’ vyucdovacieho dna: Ziskat praktické skusenosti a zrucnosti pri prestavbe stroja

Pri vymene sortimentu musia byt splnené bezpecnostné a technologické predpisy, ktoré
musi strojnik ovladat. Tieto predpisy sa musia zvlast dodrziavat pri mimoriadnych
podmienkach

Teoretické vychodiska:

1. Popiste, ¢o musite urobit’ so strojom pred zaCatim zmeny sortimentu?.......................

Postup nadobudania zrucnosti:

1. Popiste, aké ulohy ma pri zmene sortimentu prvy strojnik?...........ccocevvvviiiiviiinnnnn.

4. Aké hlavné zasady BOZ pri prestavbe stroja musime dodrzat™............cccccevvevervennenee.

Sebahodnotenie ziaka:

1. Ovlddam .....ccccoviiiiiiiiiiiicie, Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat
2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyu€ovacieho dila? .....................
Hodnotenie MOV (ZNAmKOU).........c.ocoveiueerieiieriecieeeeseese e e e
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Prioritnd os 1: Reforma systému vzdeldvania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej $koly na modernt
Moderné vzdelavanie pre vedomostnua spoloénost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

Pracovny den ¢. 56:

Nazov témy: 5.5 Cinnost’ pri prestavbe stroja prvého strojnika 5 dni

5.5.2 Cinnosti pri prestavbe lisovacieho stroja 21/28

Ciel’ vyucovacieho dia: Ziskat’ praktické skiisenosti a zru¢nosti pri prestavbe stroja

Pri vymene sortimentu musia byt splnené bezpecnostné a technologické predpisy, ktoré
musi strojnik ovladat. Tieto predpisy sa musia zvlast dodrziavat pri mimoriadnych
podmienkach

Teoretické vychodiska:

1. Vysvetlite, ako zastavite vytok skloviny na lisovacom Stroji?..........c.ccccvvvrvneniennnnnns

Postup nadobudania zrucnosti:

1. Povedzte, akll ilohu ma pri zmene sortimentu prvy strojnik pri lisovacom stroji?.....
2. Popist vikiovy odoberat dicnk 1 SOVACOR S
3. Popist pracovay postup pr vimene formy a tanerana lisovacom stj...
b, Ako o zabezpecent SamOVOING SPUSIHE AZK. ..o
5. ALé hlavné zisady BOZ pri prestavbe troja musine dodeEa?.......

Sebahodnotenie Ziaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil po€as vyucovacieho dia? .....................
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Moderné vzdelavanie pre vedomostnua spoloénost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia
Pracovny den €. 57

Nazov témy: 5.5 Cinnost’ pri prestavbe stroja prvého strojnika 5 dni

5.5.3 Cinnosti pri prestavbe radového stroja 22/28

Ciel’ vyucdovacieho dna: Ziskat praktické skusenosti a zrucnosti pri prestavbe stroja

Pri vymene sortimentu musia byt splnené bezpecnostné a technologické predpisy, ktoré
musi strojnik ovladat. Predpisy musi zvlast dodrziavat pri mimoriadnych podmienkach
Teoretické vychodiska:

1. Popiste, ¢o musite urobit’ so strojom, pred zac¢atim zmeny sortimentu na radovom

] 1 (0] |1 SO URSUUSRTSURPS
2. Povedzte, ¢o musime odstavit’ v hlave davkovaca, aby sme prerusili kvapku?...........
3. Vymenujte, aké naradie musite mat’ pripravené pri zmene sortimentu?.............c........

Postup nadobtidania zrucnosti:

1. Vysvetlite, ako odstavime kvapku v hlave davkovaca?..........ccccooiiiiinininniinnenn.

2. Popiste pripravu naradia pri zmene SOrtimentu?.........ccocvveiiiiiiiieinisiciee e
3. Popie pracovng postup vémeny odoberacich K.
4. Popiste pracovns postup pr vimene bk
5. Aké hlavné zisady BOZ.pri prestavbe siroja musime dodtat?.............

Sebahodnotenie Ziaka:
1. Ovlddam .......
Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dia? .....................
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Prioritnd os 1: Reforma systému vzdeldvania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej $koly na modernt
Moderné vzdelavanie pre vedomostnua spoloénost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia
Pracovny den ¢. 58

Nazov témy: 5.5 Cinnost’ pri prestavbe stroja prvého strojnika 5 dni

5.5.4 Cinnosti pri prestavbe opukavacieho stroja 23/28

Ciel’ vyucdovacieho dna: Ziskat praktické skusenosti a zrucnosti pri prestavbe stroja

Pri vymene sortimentu musia byt splnené bezpecnostné a technologické predpisy, ktoré
musi strojnik ovladat. Tieto predpisy sa musia zvlast dodrziavat pri mimoriadnych
podmienkach

Teoretické vychodiska:

1. Vysvetlite, o musite urobit’ so strojom, pred zacatim zmeny sortimentu?.................

3. Vymenujte, aké naradie musite mat’ pripravené, aby ste s vymenou sortimentu
ZACANIT .ottt rne s

Postup nadobudania zrucnosti:

1. Popiste ¢innosti pri odstaveni opukavacieho Stroja.........c.ceeccveeerveeerieeeneeeeiieeeieeeene
2. Popiste pracovny postup pri zmene sortimentu na prekladacke...........ccooererviviennnnn.
3. Popiste pracovny postup pri ndbehu zapalovacky..........ccooeriiiiiiniiieniiiiic e

4. Vysvetlite, ako nastavite vysky jednotlivych pracovnych pozicii opracovacieho

(0] 1- USRS URSPPRUR

5. Aké hlavné zasady BOZ pri prestavbe stroja musime dodrzat™?............ccccvevvveniinenne

Sebahodnotenie ziaka:

1. Ovlddam ....... oo, Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat’
2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil po¢as vyucovacieho diia? ....................
Hodnotenie MOV (ZNAmKOU)........cc.eeevereierieiieiienieeie e
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Prioritnd os 1: Reforma systému vzdeldvania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej $koly na modernt
Moderné vzdelavanie pre vedomostnu spolo¢nost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia
Pracovny den ¢. 59

Nazov témy: 5.5 Cinnost’ pri prestavbe stroja prvého strojnika 5 dni

5.5.5 Cinnosti pri zoradeni zariadeni 24/28

Ciel’ vyucéovacieho dna: Ziskat praktické skusenosti a zrucnosti pri prestavbe stroja

Pri vymene sortimentu musia byt splnené bezpecnostné a technologické predpisy, ktoré
musi strojnik ovladat. Tieto predpisy sa musia zvlast dodrziavat pri mimoriadnych
podmienkach

Teoretické vychodiska:

1. Vysvetlite, ¢o znamena: ,,Stroj pracuje dupleXne. “?.......cccevererereneiesiesesieneseseens

Postup nadobudania zrucnosti:

1. Popiste, tlohu a umiestnenie Casoveho SPINACU .........cevcviiiiiiiicicieeee e

Sebahodnotenie Ziaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil po€as vyucovacieho dia? .....................
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Moderné vzdelavanie pre vedomostnu spolo¢nost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia
Pracovny den ¢. 60

Nazov témy: 5.6 Prevzatie a odovzdanie zmeny 4 dni

5.6.1 Prevzatie zmeny pri lisofukacom stroji 25/28

Ciel’ vyucdovacieho dna: Ziskat praktické skusenosti a zrucnosti pri odovzdavani

a preberani zmeny

Pri vymene zmien musia byt splnené bezpecnostné a technologické postupy, ktoré musi
strojnik ovladat' a dodrziavat.

Teoretické vychodiska:

1. Povedzte, ¢o musi urobit’ strojnik, ked’ nastiipi do ZMeny?..........cccevveiiieiiiiiieinene

4. Samostatnd praca
Postup nadobudania zrucnosti:
1. Popiste Glohu prvého strojnika pri vymene zmeny na stroji IW

4. SAMOSIAINA PIACA. ... .eeieiieriieeiteitie et erite et et e et eteeseaeebee s bt esaeeabeeabeeabeesseeanbeesseeaneee e
Sebahodnotenie Ziaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil po€as vyucovacieho dia? .....................
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Prioritnd os 1: Reforma systému vzdeldvania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej $koly na modernt
Moderné vzdelavanie pre vedomostnua spoloénost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia
Pracovny den ¢. 61

Nazov témy: 5.6 Prevzatie a odovzdanie zmeny 4 dni

5.6.2 Prevzatie zmeny u lisovacieho automatu 26/28

Ciel’ vyucdovacieho dna: Ziskat praktické skusenosti a zrucnosti pri odovzdavani
a preberani zmeny
Pri vymene zmien musia byt splnené bezpecnostné a technologické postupy, ktoré

musi strojnik ovladat a dodrziavat.

Teoretické vychodiska:

1. Povedzte, ako postupuje strojnik, pri poruche zariadenia pred koncom zmeny?..........

Postup nadobudania zrucnosti:

1. Popiste Glohu prvého strojnika pri vymene zmeny na stroji IWP..........c..ccccevvinins

Sebahodnotenie zZiaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat’

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil po€as vyucovacieho dia? .....................
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Prioritna os 1: Reforma systému vzdelavania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej Skoly na modernu

Moderné vzdelavanie pre vedomostnu spolo¢nost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

Pracovny den ¢. 62
Nazov témy: 5.6 Prevzatie a odovzdanie zmeny 4 dni

5.6.3 Prevzatie zmeny u radového automatu 27128

Ciel’ vyucovacieho dna: Ziskat’ praktické skusenosti a zrucnosti pri odovzdavani

a preberani zmeny

Pri vymene zmien musia byt splnené bezpecnostné a technologické postupy, ktoré musi
strojnik ovladat' a dodrziavat.

Teoretické vychodiska:

1. Povedzte, ako oznamite pri vymene zmeny chybu na fritovacom zariadeni?...............

Postup nadobudania zrucnosti:

1. Popiste Glohu prvého strojnika pri vymene zmeny na stroji Emhart...............c.ccocee.e.

Sebahodnotenie Ziaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyuovacieho dia? .....................
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Prioritnd os 1: Reforma systému vzdeldvania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej $koly na modernt
Moderné vzdelavanie pre vedomostnu spolo¢nost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia
Pracovny den ¢. 63

Nazov témy: 5.6 Prevzatie a odovzdanie zmeny 4 dni

5.6.4 Prevzatie zmeny pri dokonéovacom automate 28/28

Ciel’ vyucdovacieho dna: Ziskat praktické skusenosti a zrucnosti pri odovzdavani

a preberani zmeny

Pri vymene zmien musia byt splnené bezpecnostné a technologické postupy, ktoré musi
strojnik ovladat' a dodrziavat.

Teoretické vychodiska:

1. Vysvetlite, ¢o znamena signal: blika ¢ervend a pocut prerusovany zvuk?...................

Postup nadobudania zrucnosti:

1. Popiste, ako oznami chybu brusnej stanice zmenovému majstrovi?...........cccceerernnene

3. Popiste akym spdsobom ozndmi druhy strojnik poruchu pri zapalovacke druhej
ZIMIBIIB? ...tttk etttk btk b et h R R bRt E Rt n e

Sebahodnotenie ziaka:

1. Ovladam .......
Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat
2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dia? .....................
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Prioritna os 1: Reforma systému vzdelavania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej Skoly na modernu
Moderné vzdelévanie pre vedomostnt spolognost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia
Pracovny den ¢. 64
Nazov tematického celku: 6 Odstranovanie chyb u vyrobkov 17 dni
Nazov témy: 6.1 Chyby vzniknuté technoldgiou lisovania 2dni

6.1.1 Chyby pri lisovani stopky a dienka — $tilka  1/17

Ciel’ vyucovacieho dna: Ziskat’ praktické skusenosti a zrucnosti pri odstrafiovani chyb
Ulohou strojnika, je neustdle sledovat’ chod vyroby aV pripade chybnej vyroby okamzite
chybu odstranit, alebo zabranit znehodnoteniu skloviny

Teoretické vychodiska:

1. Vymenujte, aké chyby pri lisovani Stilka mozu vzniknOt'?.............ccooveniiiiiiienee

Postup nadobudania zrucnosti:

1. Popiste, ako odstranime jednotlivé chyby, ktoré pri lisovani mozu vzniknut?...........

Sebahodnotenie Ziaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dia? .....................
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Prioritnd os 1: Reforma systému vzdeldvania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej $koly na modernt
Moderné vzdelavanie pre vedomostnua spoloénost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia
Pracovny den ¢. 65:

Nazov témy: 6.1 Chyby vzniknuté technologiou lisovania 2dni

6.1.2 Chyby pri lisovani ostatnych vyrobkov 2/17

Ciel’ vyucovacieho dia: Ziskat praktické skusenosti a zrunosti pri odstranovani chyb
Ulohou strojnika, je neustdle sledovat chod vyroby a\V pripade chybnej vyroby okamZite
chybu odstranit, alebo zabranit znehodnoteniu skloviny

Teoretické vychodiska:

1. Vymenujte, aké chyby pri lisovani mozu vzniknlit'?..........c.ccveveiiienencnenese e

Postup nadobudania zrucnosti:

1. Popiste, ako odstranime chyby ostatnych vyrobkov pri lisovani?...........ccceceeverierinnnn,

2. Vysvetlite, ako odstranime chybu = nedolisované vyrobky?..........ccccccovevvercrienieriinnne
3. Popiste, ako odstranime sypané dno dienka?............cccoccueerieiiiiiiiiiiiine s
4. Aké hlavné zadsady BOZ pri odstranovani chyb musime dodrzat™?...............ccccceeennee.

Sebahodnotenie Ziaka:

1. Ovladam .......
Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat
2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil po€as vyucovacieho dia? .....................
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Prioritnd os 1: Reforma systému vzdeldvania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej $koly na modernt
Moderné vzdelavanie pre vedomostnua spoloénost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

Pracovny den ¢. 66:

Nazov témy: 6.2 Chyby vzniknuté technoldgiou liso - fikania 3 dni

6.2.1 Chyby vyrobkov na karuselovom stroji 3/17

Ciel’ vyudovacieho diia: Ziskat’ praktické skisenosti a zru€nosti pri odstrailovani chyb
pri liso - fakacom spdsobe tvarovania kaliSkoviny

Ulohou strojnika, je neustdle sledovat’ chod vyroby a v pripade chybnej vyroby
okamzite chybu odstranit, alebo zabranit znehodnoteniu skloviny

Teoretické vychodiska:

1. Vymenujte chyby, ktoré pri liso - fukani ,,kaliSkoviny* m6zu vzniknat?...................

Postup nadobudania zrucnosti:

1. PopiSte, ako odstranite chyby pri liso - fukani kaliSkov?..........cccooiiiiiiiiiniinn,

Sebahodnotenie Ziaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil po€as vyucovacieho dia? .....................
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Prioritnd os 1: Reforma systému vzdeldvania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej $koly na modernt
Moderné vzdelavanie pre vedomostnu spolo¢nost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia
Pracovny den ¢. 67:

Nazov témy: 6.2 Chyby vzniknuté technoldgiou liso - fikania 3 dni

6.2.2 Chyby ostatnych vyrobkov na karuselovom stroji 4/17

Ciel’ vyudovacieho diia: Ziskat’ praktické sklisenosti a zru¢nosti pri odstraiiovani chyb

pri liso - fukacom spdsobe tvarovania

Ulohou strojnika, je neustdle sledovat chod vyroby aV pripade chybnej vyroby okamZite
chybu odstranit, alebo zabranit znehodnoteniu skloviny

Teoretické vychodiska:

1. Vymenujte chyby, ktor¢ pri liso - fukani ostatnych vyrobkov mézu vzniknat?..........

Postup nadobudania zrucnosti:

1. Popiste, ako odstranite chyby pri nedofuknutom vyrobku?...........cccoviiiiiiiiiiiiinnnns

Sebahodnotenie Ziaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciasto¢éne Nie, potrebujem zopakovat’

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dna?
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Prioritnd os 1: Reforma systému vzdeldvania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej $koly na modernt
Moderné vzdelavanie pre vedomostnua spoloénost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia
Pracovny den ¢. 68:

Nazov témy: 6.2 Chyby vzniknuté technoldgiou liso - fikania 3 dni

6.2.3 Chyby vyrobkov na radovom stroji 5/17

Ciel’ vyucovacieho dia: Ziskat praktické skusenosti a zru¢nosti pri odstranovani chyb pri
liso - flkacom spdsobe tvarovania

Ulohou strojnika, je neustdle sledovat chod vyroby a\ pripade chybnej vyroby okamzite
chybu odstranit, alebo zabranit znehodnoteniu skloviny

Teoretické vychodiska:

1. Vymenujte chyby, ktoré¢ vznikaju pri obalovom skle liso - fikanim?.........................

Postup nadobudania zrucnosti:

1. PopiSte, ako odstranite chyby po studenej zadnej forme?............ccooovviiiiiiiiiiiicnee,

Sebahodnotenie ziaka:

1. Ovlddam .......
Ano Ciasto¢éne Nie, potrebujem zopakovat’
2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dia? .....................
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Prioritnd os 1: Reforma systému vzdeldvania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej $koly na modernt
Moderné vzdelavanie pre vedomostnua spoloénost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia
Pracovny den ¢. 69:

Nazov témy: 6.3 Chyby vzniknuté pri liso - fikacom spdsobe 2 dni

6.3.1 Chyby vyrobkov na radovom stroji 6/17

Ciel’ vyucovacieho dia: Ziskat praktické skusenosti a zru¢nosti pri odstranovani chyb pri
2-krat fukacom spOsobe tvarovania
Ulohou strojnika, je neustdle sledovat chod vyroby aV pripade chybnej vyroby okamZite
chybu odstranit, alebo zabranit znehodnoteniu skloviny
Teoretické vychodiska:

1. Vymenujte chyby, ktoré mozu vzniknat’ pri vyrobe obalového skla pri liso -

fOKacom SPOSODE VYTODY?.....ueiiiiiiiiiii et

Postup nadobtidania zrucnosti:

1. Popiste, ako odstranite chyby, zavinené chybnym Ustnikom?............ccccoovvieniininnns

Sebahodnotenie Ziaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dia? .....................
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Prioritna os 1: Reforma systému vzdelavania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej Skoly na modernu

Moderné vzdelavanie pre vedomostnua spoloénost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

Pracovny den ¢. 70:

Nazov témy: 6.3 Chyby vzniknuté pri liso - fukacom spdésobe 2 dni

6.3.2 Chyby vyrobkov na 2x -fukacom radovom stroji 7/12

Ciel’ vyucovacieho dia: Ziskat praktické skusenosti a zru¢nosti pri odstranovani chyb pri
2-krat fukacom spOsobe tvarovania

Ulohou strojnika, je neustdle sledovat chod vyroby aV pripade chybnej vyroby okamZite
chybu odstranit, alebo zabranit znehodnoteniu skloviny

Teoretické vychodiska:

1. Povedzte, aka chyba moze vzniknt pri tzv. odstavke flia§?........ccccovvrieniiniineniininnnens

Postup nadobudania zrucnosti:
1. Popiste, ako odstranite chyby, zavinené nedokonalym uzatvaranim zadnych
FOTTEMZ e

2. Povedzte postup, ako odstranite chyby vzniknuté pri presune invertnym ramenom?.

3. Vysvetlite, ako odstranime nerovnomernt hrubku steny vyrobku?..............cccceeeeneen.
4. Vysvetlite, ako zabranime znehodnoteniu vyrobku na konci pasa?.............ccceeueenneenee.
5. Vymenujte zasady BOZ pri odstraniovani chyb pri 2-krat fukacom spdsobe...............

Sebahodnotenie Ziaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil po€as vyucovacieho dia? .....................
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Prioritna os 1: Reforma systému vzdelavania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej Skoly na modernu

Moderné vzdelavanie pre vedomostnii spolo¢nost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia
Pracovny den €. 71

Nazov témy: 6.4 Chyby vzniknuté pri opracovavani vyrobkov 3dni
6.4.1Chyby vyrobkov pri opukavani 9/17

Ciel’ vyucovacieho dia: Ziskat’ praktické sktisenosti a zru¢nosti pri odstrafiovani chyb pri
dokonCovacom spdsobe vyroby pri narezavani, opukavani

Ulohou strojnika, je neustdle sledovat’ chod vyroby aV pripade chybnej vyroby okamzite
chybu odstranit, alebo zabranit znehodnoteniu skloviny

Teoretické vychodiska:

1. Vymenujte operacie pri odstrafiovani hlavic..........c.cceviiiiiiiiici e

Postup nadobudania zrucnosti:

1. Povedzte postup pri odstrafiovani chyb, ktoré moézu vzniknit pri narezédvani?...........

Sebahodnotenie zZiaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat’

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dia? .....................
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Prioritnd os 1: Reforma systému vzdeldvania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej $koly na modernt
Moderné vzdelavanie pre vedomostnu spolo¢nost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia
Pracovny den ¢. 72:

Nazov témy: 6.4 Chyby vzniknuté pri opracovavani vyrobkov 3dni

6.4.2 Chyby vyrobkov pri briaseni 10/17

Ciel’ vyucovacieho dia: Ziskat praktické skusenosti a zru¢nosti pri odstranovani chyb pri
dokoncéovacom spdsobe vyroby pri briseni

Ulohou strojnika, je neustdle sledovat chod vyroby aV pripade chybnej vyroby okamZite
chybu odstranit, alebo zabranit znehodnoteniu skloviny

Teoretické vychodiska:

1. Vymenujte chyby pri briseni Gstia VYTODKOV........ccccvviiiiiiniiiiiieniene s

Postup nadobudania zrucnosti:

1. Povedzte postup pri odstraniovani chyb, ktoré moézu vzniknat pri braseni?................

Sebahodnotenie Ziaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil po€as vyucovacieho dia? .....................
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Prioritna os 1: Reforma systému vzdelavania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej Skoly na modernu

Moderné vzdelavanie pre vedomostnua spoloénost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

Pracovny den ¢. 73:

Nazov témy: 6.4 Chyby vzniknuté pri opracovavani vyrobkov 3dni

6.4.3 Chyby vyrobkov pri zapalovani okrajov 11/17

Ciel’ vyucovacieho dia: Ziskat praktické skusenosti a zru¢nosti pri odstranovani chyb pri
dokonc¢ovacom spdsobe vyroby pri zapal'ovani okrajov vyrobkov

Ulohou strojnika, je neustdle sledovat chod vyroby a\ pripade chybnej vyroby okamzite
chybu odstranit, alebo zabranit znehodnoteniu skloviny

Teoretické vychodiska:

1. Vymenujte chyby pri zapal'ovani Gstia VYTODKOV........ccccevieieieieieieiesecie s

Postup nadobudania zrucnosti:

1. Povedzte postup pri odstrafiovani chyb, ktoré moézu vznikntt pri zapalovani?..........

Sebahodnotenie zZiaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat’

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dia? .....................

84



Statny institat odborného vzdelavania, Bellova 54/A, 837 63 Bratislava
Narodny projekt: Rozvoj stredného odborného vzdelavania % L

8
e :
7~ Operacayprogram ¥
<1 VIDELAVANIE ¢
= s
Eurdpska unia Ay =
e o b

. g

Prioritnd os 1: Reforma systému vzdeldvania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej $koly na modernt
Moderné vzdelavanie pre vedomostnua spoloénost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia
Pracovny den ¢. 74:

Nazov témy: 6.5 Chyby vzniknuté pri chladeni 2 dni
6.5.1 Chyby vyrobkov pri chladeni v tunelovej peci 12/17

Ciel’ vyucovacieho dia: Ziskat praktické skusenosti a zru¢nosti pri odstranovani chyb pri
chladeni vyrobkov
Ulohou strojnika, je neustdle sledovat chod vyroby aV pripade chybnej vyroby okamZite
chybu odstranit, alebo zabranit znehodnoteniu skloviny
Teoretické vychodiska:

1. Vymenujte chyby pri chladeni VYrobKOV..........ccecuiviiirieieieieieieieseeee e,

Postup nadobudania zruénosti:

1. Povedzte, ako odstranime chybu - zle vychladené vyrobKy?..........cccooevveveienienieneencns

Sebahodnotenie zZiaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat’

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dia? .....................

85



Statny institat odborného vzdelavania, Bellova 54/A, 837 63 Bratislava
Narodny projekt: Rozvoj stredného odborného vzdelavania % L

8
e :
7~ Operacayprogram ¥
<1 VIDELAVANIE ¢
= s
Eurdpska unia Ay =
e o b

. g

Prioritnd os 1: Reforma systému vzdeldvania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej $koly na modernt
Moderné vzdelavanie pre vedomostnua spoloénost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia
Pracovny den €. 75:

Nazov témy: 6.5 Chyby vzniknuté pri chladeni 2 dni
6.5.2Chyby vyrobkov pri chladeni v komorovej peci 13/17

Ciel’ vyucovacieho dia: Ziskat praktické skusenosti a zru¢nosti pri odstranovani chyb pri
chladeni vyrobkov

Ulohou strojnika, je neustdle sledovat chod vyroby aV pripade chybnej vyroby okamZite
chybu odstranit, alebo zabranit znehodnoteniu skloviny

Teoretické vychodiska:

1. Vymenujte chyby pri chladeni v KOMOIrOVE] PECI........ccovevuiiieiieiiiiie e

Postup nadobudania zrucnosti:

1. Povedzte, ako odstranime chybu - zle vychladeny vyrobok?............cccoviiiiiiiiinnnnn

Sebahodnotenie Ziaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil po€as vyucovacieho dia? .....................
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Prioritnd os 1: Reforma systému vzdeldvania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej $koly na modernt
Moderné vzdelavanie pre vedomostnu spolo¢nost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia
Pracovny den ¢. 76:

Nazov témy: 6.6 Chyby vzniknuté balenim vyrobkov 1 den
6.6.1 Chyby balenia 14/17

Ciel’ vyucovacieho dia: Ziskat praktické skusenosti a zru¢nosti pri odstranovani chyb pri
baleni vyrobkov

Obrat a odbyt vyrobkov je podmieneny splnenim poziadaviek zo strany zdkaznika, ktoré
pozaduje v objednavke. Aj balenie je hodnotitelom predaja.

Teoretické vychodiska:

1. Vymenujte chyby, ktoré pri baleni vyrobkov mézu vznikntt'...........ccccevvvrvrinininnnnn,

Postup nadobudania zrucnosti:

1. Vysvetlite jednotlivé chyby balenia?...........cccooviiiiiiiiiiiiii

Sebahodnotenie Ziaka:

1. Ovladam .......
Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat
2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil po€as vyucovacieho dia? .....................
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Prioritnd os 1: Reforma systému vzdeldvania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej $koly na modernt
Moderné vzdelavanie pre vedomostnua spoloénost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia
Pracovny den €. 77:

Nazov témy: 6.7 Chyby vzniknuté pracou davkovaca 3 dni

6.7.1 Chyby sposobené pracou plunZera 15/17

Ciel’ vyudovacieho diia: Ziskat’ praktické sktisenosti a zru¢nosti pri odstraiiovani chyb,
pracou plunzera

Ulohou strojnika, je neustdle sledovat' chod vyroby aV pripade chybnej vyroby okamZite
chybu odstranit, alebo zabranit znehodnoteniu skloviny

Teoretické vychodiska:

1. Povedzte, aka vznikne chyba, ak nebude zaistena vertikélna a horizontalna vySka
EPADKY? ... e e re e reenre s
2. Aka vznikne chyba, ak je opotrebovana loziskova draha trabky?..............cccceevieneen.

Postup nadobudania zrucnosti:

1. Vysvetlite postup, ako odstranime chybu pri opotrebovanim loziskovej drahy?.........
2. Povedzte, o musime nastavit,aby nebola (47K KVAPKA.crvrr
3. Povedte posup,ako odstrime cybu — Ktka KVApka?.crcrer
4. Vysvetlt, cim origujeme chybu —rozdicly vihy spisobent plotou?...err.

Sebahodnotenie ziaka:

1. Ovladam .......
Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat’

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dia? .....................
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Prioritnd os 1: Reforma systému vzdeldvania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej $koly na modernt
Moderné vzdelavanie pre vedomostnua spoloénost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

Pracovny den ¢. 78:

Nazov témy: 6.7 Chyby vzniknuté pracou davkovaca 3 dni

6.7.2 Chyby pracou noZnic 16/17

Ciel’ vyucovacieho dia: Ziskat' praktické skusenosti a zrucnosti pri odstranovani chyb,
pracou noznic

Ulohou strojnika, je neustdle sledovat chod vyroby aV pripade chybnej vyroby okamZite
chybu odstranit, alebo zabranit znehodnoteniu skloviny

Teoretické vychodiska:

1. Povedzte, aka vznikne chyba, ak nebude zaisten4 vertikdlna poloha nozZnic?............

Postup nadobudania zruénosti:

1. Vysvetlite postup, ako odstranime chybu pri malom priemere misky?.............cc.......

Sebahodnotenie zZiaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat’

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil po€as vyucovacieho dia? .....................
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Prioritnd os 1: Reforma systému vzdeldvania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej $koly na modernt
Moderné vzdelavanie pre vedomostnua spoloénost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia
Pracovny den €. 79:

Nazov témy: 6.7 Chyby vzniknuté pracou davkovaca 3dni
6.7.3 Iné chyby pracou davkovaca 17/17

Ciel’ vyucovacieho dna: Ziskat’ praktické sktsenosti a zru¢nosti pri odstrafiovani inych

chyb

Ulohou strojnika, je neustdle sledovat’ chod vyroby aV pripade chybnej vyroby okamzite

chybu odstranit, alebo zabranit znehodnoteniu skloviny

Teoretické vychodiska:

1. Povedzte, akd vznikne chyba, ak kvapka na razniku nebude presne ulozend?............

Postup nadobudania zruénosti:

1. Vysvetlite, ako odstranime chybu od nepresne ulozenej kvapky?..........coccevvvvveinennnn.

Sebahodnotenie Ziaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil po€as vyucovacieho dia? .....................
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Prioritna os 1: Reforma systému vzdelavania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej Skoly na modernu

Moderné vzdelavanie pre vedomostnu spolo¢nost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

Pracovny den ¢.80:

Nazov tematického celku: 7 Priprava foriem 4 dni
Nazov témy: 7.1 Priprava foriem na karuselové stroje 2dni
7.1.1Priprava foriem na lisovacie stroje Ya

Ciel’ vyudovacieho diia: Ziskat’ praktické sktisenosti a zrucnosti pri priprave zédkladného
tvarovacieho naradia

Forma je naradie, ktoré odobera teplo a dava pozadovany tvar. Musi byt spravne oSetrené
a pripravend k vyrobe predpisanou technologiou.

Teoretické vychodiska:

1. Povedzte, kto zodpoveda za pripravu foriem pri zmene sortimentu ..............ccocvenen.

Postup nadobtidania zru¢nosti:

1. Povedzte postup pripravy Gdrzby foriem.........ccooeiiiiiiiiiiiiieiee e

4. SAMOSTAINA PIACA.....ueeviiriiiiiiiieiti ettt
Sebahodnotenie Ziaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat’

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dia? .....................
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Prioritna os 1: Reforma systému vzdelavania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej Skoly na modernu
Moderné vzdelavanie pre vedomostnii spolo¢nost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia
Pracovny den ¢. 81:
Nazov témy: 7.1 Priprava foriem na karuselové stroje 2 dni
7.1.2 Priprava foriem na fikacie stroje 2/4
Ciel’ vyudovacieho dia: Ziskat’ praktické sktisenosti a zru¢nosti pri priprave zédkladného
tvarovacieho naradia
Forma je naradie, ktoré odoberda teplo a dava pozadovany tvar. Musi byt spravne oSetrené
a pripravend k vyrobe predpisanou technologiou.
Teoretické vychodiska:

1. Povedzte, kto zodpoveda za pripravu foriem pri zmene sortimentu?.............cccceeu...

Postup nadobudania zrucnosti:

1. Povedzte postup pripravy UdrZby fOoriem..........ceceevueeniiiiiiniicieere e

Sebahodnotenie Ziaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil po€as vyucovacieho dia? .....................
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Prioritna os 1: Reforma systému vzdelavania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej Skoly na modernu

Moderné vzdelavanie pre vedomostnu spolo¢nost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

Pracovny den ¢. 82:

Nazov témy: 7.2 Priprava foriem na radové stroje 2 dni

7.2.1 Priprava foriem na liso -fukacie stroje 3/4

Ciel’ vyucovacieho dna: Ziskat’ praktické skusenosti a zru¢nosti pri priprave zakladného
tvarovacieho naradia

Forma je naradie, ktoré odobera teplo a dava pozadovany tvar. Musi byt spravne oSetrené
a pripravend k vyrobe predpisanou technologiou.

Teoretické vychodiska:

1. Povedzte, kto zodpoveda za pripravu foriem pri vymene foriem?............ccoccvenvrnennnn,

Postup nadobtidania zrucnosti:

1. Povedzte postup pripravy UdrZby foriem..........ccccceveriiiinieniiiinieniic e

Sebahodnotenie Ziaka:
1. Ovladdam .......
Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil po€as vyucovacieho dia? .....................
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Prioritna os 1: Reforma systému vzdelavania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej Skoly na modernu

Moderné vzdelavanie pre vedomostnu spolo¢nost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

Pracovny den ¢. 83:

Nazov témy: 7.2 Priprava foriem na radové stroje 2 dni

7.2.2 Priprava foriem na 2-krat flikacie stroje 4/4

Ciel’ vyucovacieho dia: Ziskat’ praktické skiisenosti a zruénosti pri priprave zakladného
tvarovacieho naradia

Forma je naradie, ktoré odobera teplo a dava pozadovany tvar. Musi byt spravne oSetrené
a pripravend k vyrobe predpisanou technologiou.

Teoretické vychodiska:

1. Povedzte, aky je rozdiel tvarovacieho tifia pri 2-krat fukani?............cccooeviininiiniennns

Postup nadobtidania zrucnosti:

1. Povedzte postup pripravy sklzu kvapky do formy.......ccccocorviiiiiiiiiinii

Sebahodnotenie Ziaka:
1. Ovladdam .......
Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat

2. Aké chyby Vv pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dia? .....................
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Prioritna os 1: Reforma systému vzdelavania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej Skoly na modernu

Moderné vzdelavanie pre vedomostnu spolo¢nost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

Pracovny den ¢. 84:

Nazov tematického celku: 8. Zatavovaci stroj SA 48 6 dni
Nazov témy: 8.1 Popis stroja 1 den
8.1.1 Popis z technologického hPadiska 1/6

Ciel’ vyucovacieho dia :Ziskat’ praktické sktisenosti a zruénosti pri obsluhe stroja
Progresivna technologia vyroby tahanej stopky
Teoretické vychodiska:

1. Povedzte, Co tvaruje zatavovaci StrOJ?........cceeviieeieeiieiieiesieecteeeesee e et snee e

Postup nadobtidania zrucnosti:

1. PoOPISte POSLUP VYTODY ...oiiiiiiiiiiiiiiiici s

Sebahodnotenie Ziaka:
1. Ovladdam .......
Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dia? .....................
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Prioritnd os 1: Reforma systému vzdeldvania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej $koly na modernt
Moderné vzdelavanie pre vedomostnua spoloénost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia
Pracovny den ¢. 85:

Nazov témy: 8.2 Zdroj energie 2/6

Ciel’ vyucovacieho dia: Ziskat praktické skusenosti a zruénosti pri obsluhe stroja
Vediet bezpecne pracovat pri zapojeni jednotlivych druhov energii

Teoretické vychodiska:

1. Vymenujte, aké energie sa vyuzivaju pri vyrobe a spracovani skloviny? .................

Postup nadobudania zrucnosti:

1. Vysvetlite, aké druhy zapojenia vzduchu poznate

Sebahodnotenie Ziaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil po€as vyucovacieho dia? .....................
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Prioritnd os 1: Reforma systému vzdeldvania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej $koly na modernt
Moderné vzdelavanie pre vedomostnua spoloénost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia
Pracovny den ¢. 86:

Nazov témy: 8.3 Mazanie stroja 3/6

Ciel’ vyucovacieho dia: Ziskat praktické skusenosti a zru¢nosti pri obsluhe stroja
Vediet pouzit mazadla na stroji
Teoretické vychodiska:

1. Vymenujte druhy mazadiel, ktoré sa mozu na stroji pouzit’

Postup nadobudania zrucnosti:

1. Popiste hydraulicku olejovu nadrz

Sebahodnotenie Ziaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil po€as vyucovacieho dia? .....................
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Prioritna os 1: Reforma systému vzdelavania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej Skoly na modernu
Moderné vzdelavanie pre vedomostnua spoloénost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

Pracovny den ¢. 87:

Nazov témy: 8.4 Chyby vyrobkov 4/6

Ciel’ vyucovacieho dia: Ziskat praktické skusenosti a zru¢nosti pri obsluhe stroja
Vediet eliminovat’ chyby vyrobkov pri tejto vyrobe
Teoretické vychodiska:

1. Vymenujte jednotlivé chyby VYTODKOV......ccccoiviiiiiiiiiiicicree e

2. Vymenujte, aké ulohy mé druhy strojnik?...........ccccooiiiiiiiiii e,

3. Povedzte, aka je najCastejSia chyba pri tejto VYTobe?........ccceevvievevuieiieieceeiecieeenen
Postup nadobudania zrucnosti:

1. Popiste jednotlivé chyby VYTODKOV......cccoiiiiiiiiiiiiee e

Sebahodnotenie Ziaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dia? .....................
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Prioritnd os 1: Reforma systému vzdeldvania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej $koly na modernt
Moderné vzdelavanie pre vedomostnu spolo¢nost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia
Pracovny den ¢. 88:

Nazov témy: 8.5 Prevzatie a odovzdanie zmeny 5/6

Ciel’ vyucovacieho dia: Ziskat praktické skusenosti a zru¢nosti pri obsluhe stroja
Vzdajomna spoluprdaca pri vymene zmeny je podstatnou zloZkou pri zabezpeceni neruseného
chodu vyroby

Teoretické vychodiska:

1. Povedzte, kde sa zaznamendvaju bezné opravy stroja?.........cccceeerieeiinienienienieennenns

Postup nadobudania zrucnosti:

1. Popiste Glohu druhého strojnika pri vymenne Zmeny.........c.cccocvererrieenieesiieesieennens

Sebahodnotenie Ziaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil po€as vyucovacieho dia? .....................
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Prioritnd os 1: Reforma systému vzdeldvania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej $koly na modernt
Moderné vzdelavanie pre vedomostnua spoloénost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

Pracovny den ¢. 89:

Nazov témy: 8.6 Nebezpecné Casti stroja 6/6

Ciel’ vyucovacieho dia: Ziskat praktické skusenosti a zru¢nosti pri obsluhe stroja

Pri kazdom strojnom zariadeni sa nachadzaju casti, skupiny zariadeni, ku ktorym musime
pristupovat’ a obsluhovat ich s vdacsou obozretnostou na bezpecnost prdace

Teoretické vychodiska:

1. Povedzte, na o treba dat’ pozor pri Spusteni Stroja?.........ccccuvvereerenerenenienieneneniens

Postup nadobudania zrucnosti:

1. Vymenujte nebezpeCné Castl STrOJa........ccverririeerieriiierieeee e

Sebahodnotenie Ziaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat

2. Aké chyby Vv pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dia? .....................
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Prioritna os 1: Reforma systému vzdelavania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej Skoly na modernu

Moderné vzdelavanie pre vedomostnua spoloénost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

Pracovny den ¢. 90:

Nazov tematického celku: 9 Zaverecna skiaska 2dni
Nazov témy: 9.1 Cinnost’ strojnika pri vyrobnych &innostiach
a pri_komplexnej starostlivosti stroja 1 den
9.1.1 Cinnost’ pri generalnej oprave 1/2

Ciel’ vyu¢ovacieho diia: Ziak ma preukazat’ nadobudnuté vedomosti, zruénosti a navyky
pri generalnej oprave stroja.
Zaverecnd skuska dava celkovy obraz o teoretickych vedomostiach, skusenostiach
a zrucnostiach Ziaka. Ziak musi byt schopny na konci vzdelavacieho obdobia sam
vykonavat pozadované cinnosti.
Teoretické vychodiska:

1. DefiNUJEE TOCNY PLAN. .....eiuiiiiieiitiiiiie st

2. Povedzte, kde sa vykonava generalna oprava (d’alej len ,,GO*) menSich strojov

a vel'kych strojov?.....
3. Povedzte, aka je podmienka po vykonani GO ?........ccccceviiiiiiiiiiiciice
4. Povedzte, kde sa zapisuje prebierka stroja po GO a kto je pri prebierke pritomny?....

Postup nadobudania zrucnosti:

1. Popiste postup prac pri GO prvého strojnika.........cccocveviiiieniiiiceeec e
2. Vysvetlite, o nazgvame cyklom Oprav a 60 ZaNIE ...
3. Vysvetlite, ¢o urobime, ked neméme technicky vikres k poskodenej siciastke.....
4. Urtte hlavné zdsady BOZP P GO

Sebahodnotenie Ziaka:

1. Ovladam .......ccooevveviiieiiiiee Ano Ciasto¢ne Nie, potrebujem zopakovat’
2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil po€as vyucovacieho dia? .....................
Hodnotenie MOV: (ZNAMKOU)........cceeevieereeiiieieeeieeeereeeiee e
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Prioritnd os 1: Reforma systému vzdeldvania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej $koly na modernt
Moderné vzdelavanie pre vedomostnua spoloénost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

Pracovny den ¢. 91:

Nazov témy: 9.1 Cinnost’ strojnika pri vyrobnych &innostiach
a pri_komplexnej starostlivosti stroja 1 den
9.1.2 Cinnost’ pri strednej oprave 2/2

Ciel’ vyu¢ovacieho diia: Ziak ma preukazat’ nadobudnuté vedomosti, zruénosti a navyky
pri strednej oprave stroja.

Zaverecnad skuska dava celkovy obraz o teoretickych vedomostiach, skusenostiach a zrucnostiach
Ziaka. Ziak je schopny na konci vzdelavacieho obdobia sam vykondvat pozadované cinnosti, aby
bol platnym zamestnancom, ktorého zamestnavatel nebude musiet’ viac vzdelavat na pozadovanii
cinnost

Teoretické vychodiska:

1. Vysvetlite, ¢o sa popisuje v mesacnom pPlAne?..........cceververieiiiieeiieieseseeesee s

O, SAMOSLAtNA PIACA. ... .coveeirieriei it
Postup nadobudania zrucnosti:

1. Popiste ¢innosti, ktoré sa vykonavaji pri Strednej Oprave..........coccceevvereenenesicennen,

SN 00 T 1 0 1 o) v Lo PSSR
Sebahodnotenie zZiaka:

1. Ovlddam .....cccoovviiiiiiiiiiiic, Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat’

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dia? .....................
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10. Celkové hodnotenie Ziaka za ro¢nik

Zasady hodnotenia a klasifikacie prospechu vychadzaju z platnej legislativy MSVV
a S SR, podl'a zikona ¢&. 245/2008 Z. z. 0 vychove a vzdelavani a Metodického pokynu
¢. 21/2011 na hodnotenie a klasifikaciu ziakov strednych $kol, Vyhlasky ¢. 318/2008
Z.z. oukoncovani $tadia na strednych Skoladch v zneni vyhlasky ¢. 209/2011 Z.z.,
ktorou sa meni a dopliiia vyhlaska &. 318/2008 Z. z.

Hodnotenie je jednou z najvyznamnejSich ¢innosti kontroly vyucovacieho procesu,
ktorou sa zistuju a posudzuju vysledky vzdeldvania.

Musi spiiiat’ tieto funkcie, ktoré od hodnotenia Ziakov pozaduje SVP:

— diagnosticku,

— prognostickd,

— motivaénu, vychovnt,
— informacnuq,

— rozvijajucu,

— spitno-vazbovu.

Podl'a druhu predmetu sa vyuzivaju odportac¢ané formy hodnotenia podla:

a) vykonu Ziaka:
— vykonové hodnotenie,
— hodnotenie absolutneho vykonu = vykon na zaklade normy a Standardu,
— individudlne
b) ciel'a vzdelavania,
— sumativne
— formativne

— priebezné
— zéaveretné
d) informovanosti,
— formalne,
— neformalne
e) cinnosti,
— hodnotenie priebehu ¢innosti,
— hodnotenie vysledku ¢innosti
f) podla prostredia.
— interné,
— externé
Vyuzivaju sa rozne sposoby a postupy hodnotenia:

a) podla poctu skusanych ziakov,
— individualne,
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— skupinovo,
— frontélne
b) podla ¢asového zaradenia,
— priebezné,
— stuhrnné,
— zavereCné
€) podla spésobu vyjadrovania sa,
— Ustne,
— pisomne,
— praktické
d) podrla vzdelavacich vystupov.
— kognitivne kompetencie,
— praktické kompetencie
— portfolio = subor dokazov, ktoré¢ umoziuji hodnotit’ rozvoj kompetencii za
urcité obdobie.

Klasifikacia odborného vycviku v ramci praktického vyucovania

1) Predmety praktického vyucovania maji charakter praktickej cinnosti.
Praktické vyucovanie sa vykonava v tychto hlavnych formach: odborny vycvik.
Pri klasifikacii  vysledkov v odbornych vyucovacich predmetoch s prevahou
praktického zamerania sa v sulade s poZiadavkami ucebnych osnov a vzdeldvacich
Standardov hodnoti:

e

% vzt'ah k praci, k praktickym ¢innostiam a k pracovnému kolektivu,

DS

» osvojenie praktickych zru¢nosti a navykov, zvladnutie ucelnych spdsobov
prace,

¢ vyuzitie ziskanych teoretickych vedomosti v praktickych ¢innostiach,
¢ aktivita, samostatnost’, tvorivost’, iniciativa v praktickych ¢innostiach, talent,
% kvalita vysledkov ¢innosti,

+» organizacia vlastnej prace a pracoviska, udrziavanie poriadku na pracovisku
9 9

X3

% dodrziavanie predpisov o bezpeCnosti aochrane zdravia pri praci
a starostlivost’ o zivotné prostredie,

7/
X4

L)

dodrziavanie stanovenych terminov,

K/
L X4

hospodarne vyuzivanie surovin, materidlov, energie, prekonavanie prekézok
V praci,

% obsluha audrzba vyrobnych alebo laboratérnych zariadeni a pomdcok,
nastrojov, naradia a meradiel.

2 Vychovno-vzdelavacie vysledky v odbornych vyucovacich predmetoch
v ramci praktického vyucovania sa klasifikuju podla kritérii uvedenych v odsekoch 3
az 7 (VSeobecné zasady hodnotenia a klasifikacie)..
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3) Stupniom 1 — vyborny sa ziak klasifikuje, ak ststavne prejavuje kladny vzt'ah
Kk praci, k praktickym c¢innostiam a k pracovnému kolektivu. Pohotovo, samostatne
atvorivo vyuziva ziskané teoretické poznatky pri praktickej cinnosti. Praktické
¢innosti vykondva pohotovo, samostatne uplatiuje ziskané zru¢nosti a navyky.
Bezpecne ovlada postupy a spdsoby prace, dopusta sa len mensSich chyb, vysledky
jeho préace st bez zavaznych nedostatkov. Uelne si organizuje vlastni pracu, udrzuje
pracovisko Vv poriadku. Vedome dodrzuje predpisy o bezpecnosti a ochrane zdravia pri
praci a aktivne sa stard o zivotné prostredie. Hospodarne vyuziva suroviny, material,
energiu. Vzorne obsluhuje a udrzuje vyrobné alebo laboratérne pomocky, nastroje,
naradie a meradld. Aktivne prekondva vyskytujice sa prekazky.

4) Stuptiom 2 — chvalitebny sa ziak klasifikuje, ak prejavuje kladny vztah k praci,
k praktickym c¢innostiam a k pracovnému kolektivu. Samostatne, ale menej tvorivo
a s mensou istotou vyuziva ziskané teoretické poznatky pri praktickej Cinnosti.
Praktické ¢innosti vykondva samostatne, v postupoch aspdsoboch prace sa
nevyskytuji podstatné chyby a v umeleckej praxi nedostatok umeleckych schopnosti.
Vysledky jeho prace maju drobné nedostatky. Ugelne si organizuje vlastnii pracu,
pracovisko udrzuje v poriadku. Vedome dodrzuje predpisy o bezpecnosti ochrane
zdravia pri préci a stard sa o zZivotné prostredie. Pri hospodarnom vyuzivani surovin,
materialu a energie robi malé chyby. Vyrobné alebo laboratérne zariadenia obsluhuje
a udrzuje s drobnymi nedostatkami. Prekazky v préci prekonava s obasnou pomocou.

(5) Stupiom 3 — dobry sa ziak Kklasifikuje, ak prejavuje vztah k praci,
k praktickym c¢innostiam a K pracovnému kolektivu prevazne kladne, s mensimi
vykyvmi. S pomocou ucitel’a uplatiiuje ziskané teoretické poznatky pri praktickej
¢innosti. V praktickych cCinnostiach sa dopusta chyb a pri postupoch a spdésoboch
prace a v umeleckej praxi pri vyuzivani umeleckych schopnosti, potrebuje obcasnti
pomoc ucitela. Vysledky prace maji nedostatky. Vlastni pracu organizuje menej
ucelne, udrzuje pracovisko v poriadku. Dodrzuje predpisy o bezpecnosti a ochrane
zdravia pri praci a v malej miere prispieva k tvorbe a ochrane zivotného prostredia.
S pomocou ucitel'a je schopny hospodarne vyuzivat' suroviny, materialy a energiu.
Pri obsluhe a udrzbe vyrobnych laboratornych zariadeni a pomdcok, nastrojov, naradia
a meradiel ho musi najCastejSie usmeriiovat’ ulitel. Prekdzky v praci prekonava
S ¢astou pomocou ucitel’a.

(6) Stuptiom 4 — dostatocny sa ziak klasifikuje, ak pracuje bez zdujmu a vztahu
k praci, k praktickym c¢innostiam ak pracovnému kolektivu. Ziskané teoretické
poznatky vie pripraktickej ¢innosti vyuzit' len za Sustavnej pomoci ucitela.
V praktickych Cinnostiach, zruc¢nostiach a navykoch sa dopuasta vacsich chyb. Pri
volbe postupov a spdsobov prace aVumeleckej praxi pri vyuzivani umeleckych
schopnosti, sustavne potrebuje pomoc ucitela. Vo vysledkoch prace ma zavazné
nedostatky. Pracu vie organizovat’ za sustavnej pomoci ucitel'a, menej dbé na poriadok
pracoviska, dodrziavanie predpisov o bezpecnosti a ochrane zdravia pri praci a taktiez
0 zivotné prostredie. Porusuje zasady hospodarnosti vyuZzivania surovin, materidlu
aenergie. V obsluhe audrzbe vyrobnych a laboratornych zariadeni a pomdcok,
pristrojov, néstrojov, naradia a meradiel sa dopuista zdvaznych nedostatkov. Prekazky
V praci prekonéava len s pomocou ucitel’a.
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(7) Stupniom 5 — nedostato¢ny sa ziak klasifikuje, ak neprejavuje zdujem o pracu
a jeho vztah k praktickym c¢innostiam a k pracovnému kolektivu nie je na potrebnej
urovni. Nevie ani s pomocou uclitela uplatnit ziskané teoretické poznatky pri
praktickej cCinnosti. V praktickych Cinnostiach, zru¢nostiach anavykoch ma
neakceptovate'né nedostatky. Pracovny postup nezvladne ani s pomocou ucitela.
Vysledky jeho prace su nedokoncené, netplné, nepresné, nedosahuju ani dolnu
hranicu predpisanych ukazovatelov. Pracu na pracovisku si nevie organizovat’, nedba
na poriadok pracoviska. Neovlada predpisy o bezpe¢nosti a ochrane zdravia pri praci
anedba na ochranu zivotného prostredia. Nevyuziva hospodarne suroviny, material
aenergiu. V obsluhe a udrzbe vyrobnych alebo laboratornych zariadeni a pomdcok,
pristrojov, naradia a meradiel ma vazne nedostatky.
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11. Zaver

Pracovny zosit bol vytvoreny v ramci realizacie narodného projektu Rozvoj stredného
odborného vzdelavania / Moderné vzdelavanie pre vedomostnu spolo¢nost’ / Projekt je

spolufinancovany zo zdrojov EU.

Opera¢ny program Vzdelavanie podporuje zvySenie adaptability pracovnej sily
prostrednictvom zvySenia kvality a pristupu k celoZivotnému vzdeldvaniu. Konkrétne
opatrenia sa zameriavaju na posilnenie l'udského kapitdlu, najmad prostrednictvom
podpory vzdeldvania v jednotlivych segmentoch vzdelavacieho systému: regionalne
Skolstvo, vysoké Skolstvo a dalSie vzdelavanie. Globalnym cielom operacného
programu Vzdeldvanie je zabezpeCenie dlhodobej konkurencieschopnosti SR
prostrednictvom  prisposobenia  vzdelavacicho systému potrebam vedomostnej
spolo¢nosti. Strategickym cielom narodného projektu RSOV je zvySenie kvality
odborného vzdelavania a pripravy (OVP) na strednych odbornych skolach (SOS) vo
vybranych skupindch odborov atiez celkové zvySenie kvality OVP vo vSetkych
skupinach odborov, ktoré st v kompetencii SIOVu. Hlavnym cielom je uskutoénit

obsahovu prestavbu vzdeldvania na SOS s vyuZitim inovovanych foriem a metod

vyucby.
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12. Informacie o projekte:

Tabulka 2: Priradenie projektu k programovej struktire

b
~

B
4

Priradenie projektu k programovej $trukture

Operaény program: OP vzdelavanie
Prijimatel”: Statny institat odborného vzdelavania
Opatrenie: Opatrenie 1.1 Premena tradi¢nej Skoly na

modernu

Nézov projektu:

Rozvoj stredného odborného vzdelavania

ciel Konvergencia

Kod ITMS projektu:

26110130548

Vsetky informadcie najdete aj na:

WWW.Siov.sk

WWW.Isov.sk
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14. Vysvetlenie pojmov — zoznam skratiek a symbolov

BOZP bezpecnost’ ochrana zdravia pri praci
PO poziarna ochrana

OOPP ochranné odevy a pracovné pomdcky
IW 20 karuselovy fukaci stroj 20 stanicovy
IWP karuselovy lisovaci stroj 16 stanicovy
BDF druh radového stroja

EMHART radovy 2 krat fukaci stroj

UHLF uzko hrdlové liso - fukanie

ASPA opracovaci stroj

BIEBUYCK dokoncovaci stroj

RONA nazov zavodu na vyrobu uzitkového skla
DAMCHEX mazaci prostriedok

VERTI - FLOW systém chladenia
SA 48 stroj na spojenie dienka a kalicha

GO generalna oprava
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Priloha €. 2: Popis Casti foriem na 2-krat fukaci radovy stroj
005
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Obr.4-12 Kompletni dvoudilnd SF pro DK vyrobu sklen&nych obald
FF zpusobem, a) kompletni pfedni formy(ptedformy), b) kompletni
konetné formy
1 -pfedni forma(PF), 2 - dstni forma, 3 - ndlevka, 4 - zafukova-
ci hlava, 5- kone¢nd forma (KF), 6- fouxaci hlava, 7 - dnoKF

FF zplsob UHLF zplsok

LF zplsob
' VPR
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Obr.4-13 Tvar a velikost bafky odpovidajici kone&nému tvaru a
velikosti lahve v zavislosti na technologii vyroby.

Vor je objem dutiny PF a V., je objem dutiny KF.
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Priloha €. 3: Rez formou na karuselovy lisovaci stroj

Q.
m

1-polovica SF
2 dno SF/holbon/
3-lisovaci krazok

4 raznik /jadro, vnutorny tvar/



Priloha ¢. 4: VVzor lisovacej formy a kvapka vylisovana na pozadovant hrubku
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Priloha ¢. 5: Schéma lisovacieho stroja
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Priloha &. 6: Schéma chladenia raznika

1- lisovacia forma
0. - : 2- raznik
i 3- krazok
4- drziak pruzinového kosa
5- drziak raznika
6- vlozka
7- trubka
- 8- termoc¢lanok
” ‘ 9- regulator teploty
10-  zvlh¢ovac vzduchu
11-  hadice
3 12-  skleny vylisok
5
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Prioritna os 1: Reforma systému vzdelavania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej $koly na modernu

Moderné vzdelavanie pre vedomostnu spolo¢nost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

Priloha €. 7: Schéma mechanizmu maltézskeho kriza




Priloha €. 8: Schémy dopravnikov pouzivanych v sklarskej vyrobe
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Prioritnd os 1: Reforma systému vzdelavania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej Skoly na moderna
Moderné vzdelavanie pre vedomostnu spolo¢nost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

Priloha €. 9: Rez zI'abom davkovaca
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Prioritnd os 1: Reforma systému vzdeldvania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej Skoly na modernu
Moderné vzdelavanie pre vedomostni spolo¢nost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

Priloha €. 10: Schéma hlavy davkovac

noznice 14 hlava zl'abu
vytokova miska 15 ocelovy plast
ManZzeta

plunzer

oto¢nd trubka

spojka

rameno

.10  nastavovacia skrutka

© 00 N oo o A~ wWw N e

vedenie

lozisko

=
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péka

=
w

vacka
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Prioritna os 1: Reforma systému vzdelavania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢ne;j §koly,na modernt
Moderné vzdelavanie pre vedomostnu spolo¢nost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

Priloha ¢&. 11: Rez taviacou pecou

Kontinuélne vaniové
sklarske taviace agregaty

[EEN

vana,

horaky,

regenerator,

palivovy ventil,
privod paliva,

privod vzduchu,
odtahovy kanal,
reverza¢né zariadenie,
dymovod,

komin
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Prioritna os 1: Reforma systému vzdelavania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej Skoly na modernu

Moderné vzdelavanie pre vedomostnu spolo¢nost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

Priloha ¢€. 12: Riadenie davkovacov

Displej strojnikovi trvale zobrazuje tieto veli¢iny:
1-4 teploty skloviny,

5- 8 teploty pozdiz zl'abu,
9 — teplota kvapky,
10-prikon vytapania zl'abu,
11-taktaz,

12-diferenciacia strihu,
13-dolna tvrat’ plunzera,
14-zdvih plunZera,
15-otacky trubky,
16-poloha trubky,
17-hladina skloviny,

18-hmotnost’ vylisku
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Prioritnd os 1: Reforma systému vzdeldvania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej Skoly na modernu

Moderné vzdelavanie pre vedomostnu spolo¢nost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU

Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

Priloha ¢. 13: Rozvody ovladania
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1-mechanizmus plunzera,
2-mechanizmus noznic,
3,4-pneumaticky valec,

5,6-rozvadzaci ventil,

7-nastavovacia narazka,
8-ventil,

9,10-skrtiaci ventil,

11-riadiaci bubon stroja,
12-ventil,
13-tlakovy vzduch riadiaceho okruhu,
14-tlakovy vzduch pracovny
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Prioritnd os 1: Reforma systému vzdelavania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej Skoly na moderna
Moderné vzdelavanie pre vedomostnu spolo¢nost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

Priloha €. 14: Vyrobna linka na uzitkové sklo
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1 - 7zl'ab davkovaca a mechanicky kvapkovy davkovaé,2-lkaruselovy lis, 3-pneumaticky odnima¢ vyrobkov, 4-vylisovany pohar, 5-ovalny
zapal'ovaci stroj,6-lisované vyrobky,7-odoberac¢ vyrobkov,8-zastvac, 9- elektrické chladiaca pasova pec
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Prioritna os 1: Reforma systému vzdelavania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej Skoly na modernu

Moderné vzdelavanie pre vedomostnu spolo¢nost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

Priloha ¢.15: Schéma privodu skloviny z taviacich agregatov k vyrobnym strojom
Vyrobna linka na vyrobu uzitkového skla v kombinécii s ru¢nou vyrobou
1-pracovna Cast’ STA,

2-strojné lisovacie pracovisko s palicovym/gulovym/nabera¢om,

3- strojné lisovacie pracovisko s automatickym lisom Walter GPT- 6-H a gulovym
naberacom,

4-ruéné pracovisko
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Prioritnd os 1: Reforma systému vzdeldvania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej Skoly na modernu
Moderné vzdelavanie pre vedomostnu spolo¢nost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU

Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia
Priloha €. 16: Snimac hladiny skloviny

a
£
3

-

ST S

= pneumaticky nastavené riadenie senzora
= regulator
= zaznamenavanie hladiny skloviny

Lo b
I

16



Statny institat odborného vzdelavania, Bellova 54/A, 837 63 Bratislava
Narodny projekt: Rozvoj stredného odbgrnéhe vzdelavania

% @ ¢
& )
Iw . 7 Speygoran
s« ! VIDELAVANIE 7
e o ~

% a %
-r

E"L‘;ﬁ’!ﬁ Eﬂnla
Prioritnd os 1: Reforma systému vzdelavania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej Skoly na moderna
Moderné vzdelavanie pre vedomostnu spolo¢nost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

Priloha €. 17: Maznice

Pruzinova

~
~

I
| iumnmuh
d,

- = :l

oS
Obr. 238. (p
~83,2 i o8 Staufferova maznica

'EG. SKRUTKA M5| min.g 4

Mazacia zatka
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Prioritnd os 1: Reforma systému vzdelavania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej Skoly na moderna
Moderné vzdelavanie pre vedomostnu spolo¢nost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

Priloha €. 18: Maznice

Obr. 234. Spédové mazanie
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Prioritna os 1: Reforma systému vzdelavania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢ne;j ékoly,na modernt
Moderné vzdelavanie pre vedomostnu spolo¢nost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

Priloha €. 19: Blokova schéma riadenia

Podsystém Podsystém

Riadena

Pokyn > Riadiaci ¢len Riadeny veliéina

> clen
Riadiaci élen Vplyv
riadeného

c¢lena

S

Systém riadenia
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Prioritnd os 1: Reforma systému vzdeldvania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej Skoly na modernu
Moderné vzdelavanie pre vedomostni spolo¢nost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

Priloha €. 20: Blokova schéma kontroly

Riadiaci
E— clen

AkEny
clen

Porovnavaci
Mareny clen
clen
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Prioritnd os 1: Reforma systému vzdeldvania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej Skoly na modernu
Moderné vzdelavanie pre vedomostni spolo¢nost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

Priloha ¢. 21: Radovy stroj BDF
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Prioritnd os 1: Reforma systému vzdeldvania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej Skoly na modernu
Moderné vzdelavanie pre vedomostni spolo¢nost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

Priloha ¢. 22: Pohl'ad na predné a kone¢né formy EMHART (hore) a na predné a
kone¢né formy BDF (dole)
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Prioritnd os 1: Reforma systému vzdeldvania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej Skoly na modernu
Moderné vzdelavanie pre vedomostni spolo¢nost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

Priloha ¢. 23: Pohl'ad na predné EMHART (z kriza) a na predné a kone¢né formy BDF
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Prioritnd os 1: Reforma systému vzdeldvania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej Skoly na modernu
Moderné vzdelavanie pre vedomostnu spolo¢nost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

Priloha &. 24: Kalibre na meranie obalového skla
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Prioritnd os 1: Reforma systému vzdeldvania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej Skoly na modernu
Moderné vzdelavanie pre vedomostnu spolo¢nost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

Priloha €. 25: predné forma na liso — fukacie radové stroje
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Prioritnd os 1: Reforma systému vzdeldvania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej Skoly na modernu
Moderné vzdelavanie pre vedomostnu spolo¢nost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

Priloha ¢. 26: Zapal'ovacka — spojenie dienka - fazetky
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Prioritnd os 1: Reforma systému vzdeldvania a odbornej pripravy, Opatrenie 1.1: Premena tradi¢nej Skoly na modernu
Moderné vzdelavanie pre vedomostnu spolo¢nost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

Priloha &. 27: Narezavanie na BIEBUYCKu
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