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vycvik pre 2. rocnik, 2738 H operator sklarskej vyroby 02 - obsluha sklarskych
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1 Identifika¢né udaje projektu

Tabulka 1: ldentifikacné udaje projektu

OperaCny program:

OP vzdelavanie

Programové obdobie:

2007 - 2013

Prijimatel”: Statny ingtitat odborného vzdelavania

Nazov projektu: Rozvoj stredného odborného vzdelavania
ciel’ Konvergencia

Kod ITMS projektu: 26110130548
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2  Uvod

Pracovny zosit je urCeny ziakom druhého roc¢nika ucebného odboru operator
sklarskej vyroby so zameranim na obsluhu sklarskych automatov. Prispieva K lepSiemu
zvladnutiu uciva po stranke teoretickej ako aj praktickej. Ziskané vedomosti
a skusenosti tvoria zaklad teoretického a praktického vyucovania a st dolezité pri
vykonavani praktickych ¢innosti. Preto je potrebné vynalozit' vel'ké Tsilie na to, aby
ziaci dosledne sledovali cely pracovny postup, osvojili si jeho zaklady a vedeli ho
aplikovat’ v d’aldej praxi, tvori jednu z najvyznamnejsiu aulohu SOS, a to vzdelavat
a vychovavat’ mladého ¢loveka pre jeho povolanie. Sledovanie prace umoznuje ziakom
obratit’ svoju pozornost’ na vzajomné vztahy medzi pracovnym postupom, nastrojom,
naradim a materidlom, ktoré vyuZzivaju pri pracovnych &innostiach. Ziaci ziskaju
prehl'ad a pochopia princip prace jednotlivych strojov, pracovnych nastrojov, naradia
a materialov pri roznych pracovnych ¢innostiach v danych tematickych celkoch.

Tematické celky sa zaoberaji zakladnymi ¢innost'ami prevadzky strojovej vyroby,
opravami sklarskych automatov, prestavbou strojov pri zmene sortimentu a kontrolou
vyrobkov pocas tvarovania, chladenia a opracovania. Kapitoly st pomenované podl'a
druhu pracovnych cCinnosti a podavaju zakladné teoretické a praktické vedomosti

a zruCnosti.
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Nazov prvej kapitoly pracovného zoSita: Prevddzka strojovej vyroby

Pracovny dein €. 1

Nazov tematického celku:

6 Oboznamenie sa s prevadzkami pripravy strojovej vyroby 10 dni

Nazov témy:

6.1 Stroje a zariadenia na vipravu surovin a pripravu sklarskeho kmeiia  1/10
Ciel’ vyucéovacieho dia: Vediet pripravit’ a upravit’ sklarsky kmen.

Teoretické vychodiska:

Sklo je anorganicky produkt tavenia, ktory bol ochladeny do tuhého stavu bez
krystalizacie. Na utavenie skloviny sa pouzivaju sklarske suroviny. Zmes sklarskych
surovin (sklarsky piesok, vapenec, séda, minium, potas atd’.) pripravend v predpisanom
pomere, dokladne premiesana a zhomogenizovana sa nazyva sklarsky kmen.

Stroje azariadenia na upravu surovin a pripravu sklarskeho kmena su doélezitou
sucastou v sklarskom priemysle. Ide najmd o upravu surovin:

a./ drvenim,

b./ mletim,

C./ preosievanim,

d./ susenim,

e./vazenim a davkovanim.

Teoretické preskusanie:

1. Definujte, ¢o je sklarky kmen a z akych zloziek pozostava.

2. Popiste, aky vyznam majua ¢repy pri taveni skloviny.

3. Rozdel'te kmeniarne podl'a kapacity a popiste jednotlivé druhy.

Postup nadobudania zrucnosti:

1. Vymenujte najcastejSie sposoby upravy sklarskych surovin pouzivanych v sklarskom
priemysle.

2. Popiste pracovny postup drvenia a mletia sklarskych surovin.

3. Uved'te, ¢o je ucelom preosievania sklarskych surovin.

11
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4. Popiste postup pri automatickom davkovani sklarskych surovin.
5. Vymenujte zasady bezpe¢nosti a ochrany zdravia pri praci (d’alej len ,,BOZP* pri
uprave sklarskych surovin.
Sebahodnotenie Ziaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciastocne Nie, potrebujem zopakovat’

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil poc¢as vyucovacieho dia?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZnAmKOU)...........ccoeririiiiieiienene e

Pracovny dei €. 2
Nazov témy:
6.2 Zariadenie na suSenie piesku 2/10
Ciel’ vyudovacieho diia: Poznat’ zariadenia sluziace na susenie piesku.
Teoretické vychodiska:
Skilarsky piesok je druh kremenného piesku s vysokym obsahom oxidu kremicitého,
minimalnym mnozstvom necistot a vvhovujiicou zrnitostou, Ktord potrebuje na
uskladnenie vel'ke priestory.
Pred pouzitim ho musime vzdy susit, aby sme odstranili nadbytocnu vlhkost. Na tento
ucel vyuzivame susicky. Pozname niekolko druhov susiciek:
1. Parna susiaren
2. Komorova susiaren

3. Fluidna susSiaren

12
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Obrazok 1: Schéma komorovej susiarne

1-privod plynov,2-vyfukovy kandal, 3-skrina susiarne,4-lava komora,5-kolajova draha,6-
ohrievace, 7-ventilator, 9-prava komora

Teoretické preskusanie:
1. Popiste vyznam sklarskeho piesku pri priprave sklarskeho kmena.
2. Vysvetlite vyznam suSenia piesku pre sklarsku prax.
3. Aké pozname druhy susiciek?
Postup nadobudania zrucnosti:
1. Uved'te, ¢o odstraitujeme pri suseni sklarskych surovin.
2. Popiste postup pri suseni sklarskeho piesku v susic¢kach.
3. Vymenujte zdsady BOZP pri praci v suSiarni.
Sebahodnotenie Ziaka:

1. Ovladam .......

Ano Ciasto¢ne Nie, potrebujem zopakovat’
2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil poc¢as vyucovacieho dia?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZnAmKoOu)............ccoeeureieiueerieeieereeieeeeereeie e
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Pracovny dei €. 3
Nazov témy:
6.3 Zariadenia na vaZenie surovin 3/10
Ciel’ vyuéovacieho diia: Oboznamit’ sa s vahami.
Teoretické vychodiska:
Vazenie surovin zavisi od stupinia mechanizacie kmendarne. Navazovanie moZe byt
a/ rucne,
b/ automaticke.

Pri automatickej priprave sa vazia suroviny postupne na viackomponentovych

automatickych vahach.
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Obrdzok 2: Navazovacia linka

1-zdasobnik surovin, 2-vibrator, 3-uzaver, 4-davkovac, 5-vahy, 6-miesacka, T-zasobnik kmena, 8-
kontajner na dopravu kmena

Teoretické preskusanie:
1. Rozdel'te vdhy pouzivané na vazenie surovin.
2. Aké druhy véh vyuzivame pri vazeni pomocnych surovin a ¢im sa vyznacuja?
3. Na akom principe pracuji zasobniky surovin?
Postup nadobudania zrucnosti:
1. Popiste postup vazenia pri automatickej priprave sklarskeho kmena.
2. Vymenujte zasady BOZP , ktoré uplatiiujeme pri vazeni sklarskych surovin.
Sebahodnotenie Ziaka:
1. Ovlddam .......

Ano Ciasto¢ne Nie, potrebujem zopakovat’
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2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dna?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZnamKou)............ccueeveeuieieeeeieireeieecieseesee e sieesnens

Pracovny den ¢.4

Nazov témy:

6.4 Uvedenie variovej pece do prevadzky 4/10

Ciel’ vyucovacieho dita: Vediet Specifikovat’ etapy pri uvedeni taviacej pece do
prevadzky.

Teoretické vychodiska:

Pod pojmom uvedenie skldrskej pece / vane / do prevadzky rozumieme jej spustenie
podla vyhrievacej krivky, ktora je stanovenda vzhladom na velkost pece a pouZity

material.
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Obrazok 3: Vyhrievacia krivka pre taviace pece

Teoretické preskusanie:

1. Aké parametre treba sledovat’ pri uvedeni pece do prevadzky?

2. Popiste jednotlivé etapy pri uvedeni taviacej pece do prevadzky.

3. Od akych ¢initel'ov zavisi rychlost’ temperovania pece?

Postup nadobuidania zrucnosti:

1. Popiste pracovné ¢innosti, ktoré stvisia s uvadzanim sklarskej pece / vane / do
prevadzky.

2. Urcte, akym sposobom sa riadi temperovanie pece.
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3. Vysvetlite ako vykonavame kontrolu stavu pece pri temperovani.

4. Uved’te, akym spdsobom upravujeme konstrukciu pece pri temperovani.
5. Vymenujte zdsady BOZP pri temperovani sklarskej pece / vane /.
Sebahodnotenie Ziaka:

3. Ovladam .......
Ano Ciastocne Nie, potrebujem zopakovat’

4. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dia?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZnamKou)............ccueeeerreerieeieseeniesieseeseeseeseeeseens

Pracovny den €.5

Nazov témy:

6.5 BeZnd obsluha vaiiovej pece 5/10

Ciel’ vyucovacieho dita: Poznat’ technologicky postup tavenia skloviny vo vanovej
peci.

Teoretické vychodiska:

Bezna obsluha sklarskej pece sa riadi automaticky pomocou vypoctovej techniky, ktord

meria a sucasne vyhodnocuje subory prevadzkovych velicin ako je teplota, tlak, vyska

hladiny skloviny a ostatné veliciny délezité pre obsluhu pece. Tato technika umoziuje

pruzne reagovat na okamzitu situdciu pri taveni a tvarovani skloviny vo vyrobnom

procese.
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Obrazok 4: Rez variovou taviacou pecou

1-klenba,2-hordak, 3-kienba nad privodnymi kandalmi,4-vzduchovy kandl,5-plynovy kandl, 6-
vzduchové regeneracné komory, 7-plynové regeneracné komory,8-dno,9-sklovina,10-kotvenie
pece

Teoretické preskusanie:
1. PopiSte pracovny postup pri taveni.
2. Aké pozname druhy ¢iriacich latok?
3. Nakreslite taviacu krivku pre vanovu pec.
Postup nadobtidania zrucnosti:
1. PopiSte pracovné ¢innosti stivisiace s beznou obsluhou sklarskej pece / vane /.
2. Uved'te, aky je rozdiel medzi obsluhou dennej a kontinuélnej vane.
3. PopiSte hlavné Casti kontinudlnej vane.
4. Vymenujte, aké bezpecnostné pomdcky pouzivame pri tavbe skloviny.
Sebahodnotenie Ziaka:

1. Ovladam .......

Ano Ciasto¢ne Nie, potrebujem zopakovat’
2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dna?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZNAmKOU)..........cccueeeveeeieeiuieiiecieeeee e
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Pracovny dei ¢.6
Nazov témy :
6.6 Roztavenie sklarskej vsadzky, Cirenie skloviny a jej homogenizdacia a Zidenie
skloviny 6/10

Ciel’ vyucovacieho dita: Poznat postup pri tavbe skloviny vo vanovych agregatoch.
Teoretické vychodiska:
Roztavenie sklarskej vsadzky je najdolezitejsia cast technologického procesu vyroby
skla. Tento proces ma tri zakladné stadia, ktoré prebiehaju za sebou :

1. viastné tavenie,

2. Cirenie a homogenizacia,

3. zidenie.
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Obrdzok 5: Rozlozenie teploty vo vanovej peci

Teoretické preskusanie:

1. Definujte tavenie skla.

2. Aké reakcie prebiehaju pri roztaveni sklarskej vsadzky?
3. Co je podstatou ¢irenia skloviny a jej homogenizacie?
4. Co je podstatou zidenia skloviny?

Postup nadobudania zrucnosti:

1. Popiste jednotlivé fazy taviacej krivky.

2. Aky vyznam ma Cirenie skloviny v praxi?

3. Aky vyznam ma zidenie skloviny v praxi?

19



Moderné vzdelavanie pre vedomostnu spoloénost/Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
A

24 W _'-_J[_
| \
xr\./_\
Y ———
l. 7™ Operatny program ~r
s L VZDELAVANIE ¢
< e L " .
Eurdpska unia ropgp
T

Eurdpsky socilny fond

ététny institut odborného vzdelavania, Bellova 54/A, 837 63 Bratislava
Narodny projekt: Rozvoj stredného odborného vzdelavania
Kaéd ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

4. Uved'te, ktora faza nasleduje po zideni skloviny.
Sebahodnotenie Ziaka:

1. Ovladam .......

Ano Ciasto¢ne Nie, potrebujem zopakovat’
2. Aké chyby Vv pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dna?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZNAmKOU)............ccoevueeeeireeiieeieereeere e eveenns

Pracovny den ¢.7
Nazov témy:
6.7 Material na vyrobu foriem 7/10
Ciel’ vyucovacieho dita: Vediet zvolit’ vhodny materidl na vyrobu foriem podl'a
poziadaviek a pracovnych podmienok.
Teoretické vychodiska:
Forma je zdkladny tvarovaci nastroj sluziaci na ziskanie konecného tvaru vyrobku.
Material na vyrobu foriem musi zodpovedat Specifickym podmienkam danej vyroby.
Musi byt :
a. rovmnomerny,
b. jemnozrnny,
C. bez vnutornych chyb,
d. musi odolavat vysokym teplotam a prudkym zmendam teploty.
Material foriem si vyZaduje vhodné fyzikdlne viastnosti ako je vysokad vodivost a nizka
roztaznost. Pouzity material musi byt lahko opracovatelny, odolny voci opotrebovaniu
a musi byt zabezpecenda jeho vysoka hospodarnost.
Teoretické preskusanie:
1. Akym pracovnym teplotdm musi odolavat’ materidl ureny na vyrobu formy?
2. Aké poziadavky kladieme na material potreny na vyrobu foriem?
Postup nadobudania zrucnosti:
1. PopiSte, aky vyznam mé forma pri tvarovani skloviny.
2. Vymenujte, aké formy pozname podla tvaru a funkcie.

3. Urcte, aky je vhodny material na vyrobu kovovych foriem.
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4. Popiste, od akych Cinitel'ov zavisi zivotnost’ foriem.
Sebahodnotenie ziaka:

1. Ovladam .......

Ano Ciasto¢ne Nie, potrebujem zopakovat’
2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dna?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZNAmKOU)............ccoevueeeeireeiieeieereeere e eveenns

Pracovny dei ¢.8

Nazov témy:

6.8 Povrchova uprava foriem 8/10

Ciel’ vyucovacieho diia: Poznat’ spésoby povrchovej tipravy foriem.

Teoretické vychodiska:

Povrchova uprava foriem nam zabezpecuje kvalitnejsi vyrobok. Formy sa upravuju
nanasanim chromovych povlakov, povrchovym kalenim plameniom. Tieto upravy sa

realizuju predovsetkym pri automatickej vyrobe.

Obrazok 6: Lisovacia forma
1-raznik, 2-zdakladnd forma,3-dno,4-krizok
Teoretické preskusanie:
1. Aké pozname sposoby povrchovej tpravy foriem?
2. Akym spésobom nanasame chromové povlaky?
3.Kedy vyuzivame povrchové kalenie foriem?
Postup nadobudania zrucnosti:

1. Popiste pracovny postup pri nandSani chromovych povlakov do foriem.
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2. Uved’te pracovné ¢innosti stivisiace s povrchovym kalenim foriem.
3. Vymenujte zdsady BOZP pri nanéasani chrémovych povlakov.
Sebahodnotenie Ziaka:
1. Ovladdam .......
Ano Ciasto¢ne Nie, potrebujem zopakovat’
2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil poc¢as vyucovacieho dia?

Hodnotenie MOV: (SIoVNe, ZNAmMKOU)..........c.ccvevueeieirieieeieereeeee e

Pracovny dein ¢.9
Nazov témy:
6.9 Opravy, skladovanie a manipuldcia s formami 9/10
Ciel’ vyudovacieho dita: Poznat’ vhodné spdsoby opravy foriem, podmienky na
skladovanie a zasady pri manipulacii s formami.
Teoretické vychodiska:
Opravy, skladovanie a manipuldcia sformami su daélezité pracovné cinnosti vo
vyrobnom procese. Pod pojmom opravy foriem rozumieme prepracovanie ich tvaru,
vlozkovanim, metalizovanim a navdaranim. Pred uskladnenim musia byt formy vycistené
a nakonzervované. Sklad pre formy musi byt suchy bez teplotnych zmien prostredia.
Teoretické preskusanie:
1. Akymi spésobmi mozno opravit’ formy?
2. Aké poziadavky treba dodrziavat pri skladovani foriem?
3. Preco treba predhrievat’ formy pred pouzitim?
Postup nadobudania zrucnosti:
1. Popiste pracovny postup pri tprave vylapenej formy.
2. Uved'te, aké podmienky treba dodrziavat’ pri manipulacii s formami.
3. Vymenujte zasady BOZP pri pracovnych ¢innostiach s formami.
Sebahodnotenie ziaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciasto¢ne Nie, potrebujem zopakovat’

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dna?
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Hodnotenie MOV: (slovne, ZNAmKOU)...........ccceevureieieerieeieeieeieeee e e

Pracovny der ¢.10
Nazov témy:
6.10 Cistenie a mastenie skldrskych foriem 10/10
Ciel’ vyucovacieho diia: Spoznat’ r6zne sposoby Cistenia a mastenia foriem.
Teoretické vychodiska:
Cistenie a mastenie foriem nam predizuje Zivotnost foriem. Formy mézeme Cistit :
1. rucne,
2. strojovo,
3. elektrochemickym sposobom.
Mastenie foriem zabranuje korodovaniu povrchu, zniZuje tremie funkcnych trecich
ploch. Na pripravu ndterov pouzivame rozne materidly, ktoré zvysuju kvalitu vyrobkov.
Teoretické preskusanie:
1. Co je uéelom &istenia foriem?
2. Vymenujte spdsoby ¢istenia foriem.
3. Porovnajte rozne sposoby Cistenia foriem a popiste ich vyhody a nevyhody.
4. Popiste, aky ucinok ma mazadlo na kvalitu formy.
5. Akym sposobom mozno nanasat’ mazadla?
Postup nadobudania zrucnosti:
1. PopiSte pracovny postup pri Cisteni foriem mokrou technologiou.
2. Popiste pracovny postup pri priprave nateru z butoxylu a mowilithu a dreveno-
uhol'ného prachu.
3. Zasady BOZP pri pracovnych ¢innostiach pripravy foriem uréenych na vyrobu.
Sebahodnotenie Ziaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciasto¢ne Nie, potrebujem zopakovat’
2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dna?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZNAmKOU)............ceevueeiiireeiieieereeeie e
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Zadanie suborného opakovania z tematického celku:

Oboznamenie sa s prevadzkami pripravy strojovej vyroby

. Popiste zariadenia sluziace na mieSanie kmena.

. Vysvetlite, aky vyznam ma vazenie sklarskych surovin pri priprave kmena.
. Popiste jednotlivé etapy taviaceho procesu.

. Ktoré materialy najéastejSie pouzivame pri vyrobe foriem?

. Vymenujte druhy mazacich tukov a olejov.

. Popiste pracovny postup pri nandsani nateru latexovou farbou.

. Popiste, z akych zloziek pozostava sklarsky kmeii.

0 N N R WD

. Uved'te, aky vyznam ma mastenie sklarskych foriem pre prax.

Pracovny den ¢.11

Nazov tematického celku:

7  Sledovanie automatického tvarovania vyrobkov 30 dni

Nazov témy:

7.1 Tvarovanie na fitkacom stroji 1/30

Ciel’ vyucovacieho diia: Pochopit’ princip tvarovania na fukacom stroji.

Teoretické vychodiska:

Na fukacom stroji tvarujeme fitkanim duté uzitkové vyrobky. Tento sposob vyroby ma
dve tvarovacie fazy:

prva faza — davkovanie skloviny, uchytenie a utvorenie predtvaru,

druha faza — prenesenie predtvaru do konecnej formy a vytvarovanie konecného tvaru

vyrobku fukanim.
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Obrdzok 7: Technoldgia tvarovania na stroji

1-davkovanie skloviny do prednej formy,2-priprava na predlisovanie, 3-vylisovanie predlisku,4-

prendsanie predlisku, 5- predfukovanie,6-vyfitknutie konecného tvaru v konecnej forme,7-
konecny tvar,8-vyrobok po tvarovani

Teoretické preskusanie:

1. Na aké useky je rozdeleny fukaci stroj?

2. Pre aké typy skiel pouzivame fukacie stroje?

3. Aky el spifiajii davkovace skloviny?

Postup nadobudania zrucnosti:

1. Popiste pracovny postup tvarovania sklarskych vyrobkov na fukacom stroji.

2. Ako rozdel'ujeme fukacie stroje podl'a davkovania skloviny do prednej formy?

3. Vysvetlite na aké druhy sklarskych vyrobkov sa pouzivaju fukacie stroje.

4. Hlavné zadsady BOZP pri pracovnych ¢innostiach tvarovania na fukacom stroji.

Sebahodnotenie ziaka:

1. Ovladam .......
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Ano Ciasto¢ne Nie, potrebujem zopakovat’
2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dia?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZnamKou)..........cceveivereerieieeieenie e seeseeseesieennens

Pracovny dein €. 12
Nazov témy:
7.2 Tvarovanie na fitkacom stroji — charakteristické znaky 2/30
Ciel’ vyufovacieho dia: Poznat’ charakteristické znaky tvarovania na fukacom stroji.
Teoretické vychodiska:
Medzi charakteristické znaky tvarovania patria:
1. stroj pracuje jednokvapkovym systémom,
2. kvapku k stroju dodavame pomocou zlabu,
3. kvapka sa spracuje tak, Ze strih noznic nie je viditelny v konecnom vyrobku,
4. vyrobky nemaju svy od foriem,
5. vvmenu foriem mozeme vykonavat' bud’ za tepla alebo za studena,
6. produktivita foriem je pomerne vysoka.
Teoretické preskusanie:
1. Vymenujte hlavné charakteristické znaky tvarovania na fukacom stroji.
Postup nadobtidania zrucnosti:
1. Ako menime formu za tepla?
2. Ako menime formu za studena?
3. Vysvetlite, ¢o najviac vplyva na kvalitu hotového vyrobku.
4. Popiste pracovny postup vymeny foriem za tepla.
Sebahodnotenie Ziaka:

1. Ovladam .......

Ano Ciasto¢ne Nie, potrebujem zopakovat’
2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil po¢as vyucovacieho dna?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZNAmKOU)............ceevueeiiireeiieieereeeie e
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Pracovny dei €. 13
Nazov témy:
7.3 Tvarovanie na fukacom stroji — postup tvarovania 3/30
Ciel’ vyucéovacieho diia: Poznat’ pracovny postup tvarovania na fukacom stroji.
Teoretické vychodiska:
Postup tvarovania na fitkacom stroji:
. privod kvapky z davkovaca,
. Volné tvarovanie banky,
. tvarovanie s predfukom,
. dotvarovanie dofukom,
. Chladenie vyrobku vzduchom,

. 0doberanie vyrobku odoberacim zariadenim,

~N O oA W N P

. Chladenie fukacich foriem vodou.

Obrdzok 8: Pracovny postup na vyrobu uzitkového skla
3-tvarovanie banky,4-spojenie stopky s kaliskom,5-otocenie
Teoretické preskusanie:
1. Popiste v bodoch postup tvarovania uzitkového skla na fikacom stroji.
Postup nadobudania zrucnosti:
1. Popiste pracovny postup privodu kvapky z davkovaca.
2. Aky pracovny postup dodrziavame pri dotvarovani vyrobku dofukom?

3. Vysvetlite systém odoberania vyrobkov automatickym odoberacim zariadenim.
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4. Hlavné zasady BOZP pri pracovnych ¢innostiach tvarovania na fikacom stroji.
Sebahodnotenie Ziaka:

1. Ovladam .......

Ano Ciasto¢ne Nie, potrebujem zopakovat’
2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dna?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZNAmKOU)............ccoevueeeeireeiieeieereeere e eveenns

Pracovny den ¢.14
Nazov témy:
7.4 Tvarovanie na lisovacom stroji 4/30
Ciel’ vyucovacieho dia: Pochopit princip tvarovania na lisovacom stroji.
Teoretické vychodiska:
V porovnani s inymi vyrobnymi spésobmi moézeme tvarovanie na lisovacom stroji
povazovat za pomerne jednoduché. Cely vyrobny proces sa uskutocnuje v jednej forme
aV jednej pracovnej operacii, ktora ma tri casti :
1. ddvkovanie skloviny do formy,
2. lisovanie,

3. 0doberanie vylisku.
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Obrazok 9: Davkovanie skloviny do formy

1- viastna forma, 2- davka skloviny

Obrdzok 10: Lisovanie

1- raznik, 2- viastnd forma, 3- vyhadzovac, 4- krizok

Obrazok 11: Odoberanie vylisku
1- skleny vylisok, 2- viastna forma, 3- vyhadzovac
Teoretické preskusanie:
1. Popiste lisovact stroj.
2. Pre aké typy skiel pouZivame lisovacie stroje?
3. Vymenujte najbeznejsie druhy lisovacich strojov.

Postup nadobuidania zrucnosti:
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1. Popiste pracovny postup tvarovania sklarskych vyrobkov na lisovacom stroji.
2. Vymenujte, z akych cCasti sa sklada forma na lisovanie vyrobkov.

3. Hlavné zasady BOZP pri tvarovani sklarskych vyrobkov na lisovacom stroji.
Sebahodnotenie Ziaka:

1. Ovladdam .......
Ano Ciastocne Nie, potrebujem zopakovat’

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil poc¢as vyucovacieho dia?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZnamKou)............ccueeeeriierieieeseeerieseeseeseesseeseeeneenns

Pracovny den ¢. 15
Nazov témy:
7.5 Tvarovanie na lisovacom stroji — zostavenie stroja 5/30
Ciel’ vyucovacieho diia: Poznat’ zostavenie lisovacieho stroja.
Teoretické vychodiska:
Lisovaci stroj je umiestneny na zakladnej doske, kde v strede je uloZena prevodovka
sluziaca ako pohon stola. Zdrojom pohonu je elektromotor, ktorého otacky su
regulovatelné cez prevodovku. Rychlost stroje je synchronizovand s jednotlivymi
strojnymi  zariadeniami,  riadenymi  mikroprocesorom  oviadanym  z hlavného
rozvddzaca.
Teoretické preskusanie:
1. Na aké tseky je rozdeleny lisovaci stroj?
Postup nadobudania zrucnosti:
1. Popiste zostavu stroja.
2. Vysvetlite vyznam regulacie otacok.
3. Popiste, ako je riadena rychlost’ stroja.
Sebahodnotenie Ziaka:

1. Ovladam .......

Ano Ciasto¢ne Nie, potrebujem zopakovat’
2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dna?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZNAmKOU)..........cccveeeveeeieecreeiieecieeeee e
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Pracovny dei €. 16
7.6 Tvarovanie na lisovacom stroji — dolisovanie 6/30
Ciel’ vyucovacieho diia: Pochopit’ princip dolisovania na lisovacom stroji.
Teoretické vychodiska:
Dolisovanim zabezpecujeme dokonalé vytvarovanie vyrobkov vo forme. Samotné
dolisovanie uskutocniujeme stlacenym vzduchom, ktory prechddza cez valec a nadstavec.
Cely mechanizmus je otocne ulozeny na odklopnej doske. Ovladanie tohto mechanizmu

sa uskutocnuje cez casovaci pristroj stroja.
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Obrdzok 12: Hydraulicky lis

1-lisovaci valec,2-chladenie raznika, 3-horny priecinok,4-chladenie foriem,5-stredny
priecnik,6-upinacia hlava raznika,7-dolny priecnik,8-otocny stol, 9-natdacanie stola, 10-
ram stroja, 1 1-nosnik a vodiace stlpy, 12-riadenie lisu,13-podvozok

Teoretické preskusanie:
1. Uved'te vyznam dolisovania v praxi.
2. Urcte, kde je umiestneny mechanizmus dolisovania.

Postup nadobudania zrucnosti:
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1. Popiste pracovny postup dolisovania.
2. Vysvetlite dovod, preco robime dolisovanie vyrobkov.
3. Popiste ako ovladame mechanizmy dolisovania.
4. Hlavné zasady BOZP pri dolisovani sklarskych vyrobkov.
Sebahodnotenie Ziaka:

1. Ovladam .......

Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat’
2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil po¢as vyucovacieho dina?

Hodnotenie MOV: (slovne, Zndmkou)..........cccoovereieniniininieieeese e

Pracovny den ¢. 17
Nazov témy:
7.7 Strojové opracovanie sklarskych vyrobkov 7/30
Ciel’ vyucovacieho diia: Oboznamit sa s pracovnymi ¢innost’ami, strojového
opracovania vyrobkov.
Teoretické vychodiska:
Vyrobky po vychladeni prechdadzaju k strojovému opracovaniu z dévodu odstrania
prebytocnych hlavic vyrobkov. Medzi pracovné cinnosti strojového opracovania patria:
a. Narezdavanie vyrobkov na danu vysku,
b. opukavanie vyrobkov,
C. Obrusovanie okrajov vyrobkov,
d. zapalovanie okrajov vyrobkov,

e. kontrola vyrobkov.
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Obrazok 13: Opukavaci stroj

1-taniere,2-hlavica vyrobku, 3-horak.4-zariadenie na nastavenie vysky hordka, 5-rezacie
zariadenie,6-motor

Teoretické preskusanie:
1. Definujte opukavanie.
2. Definujte zapal'ovanie.
3. Co je cielom kontroly vyrobkov?
Postup nadobtidania zrucnosti:
1. PopiSte pracovné ¢innosti strojového opracovania sklarskych vyrobkov.
2. PopiSte, aké ¢innosti vykona pracovnik pri uvedeni stroja do prevadzky.
3. Hlavné zasady BOZP pri pracovnych ¢innostiach strojového opracovania sklarskych
vyrobkov.
Sebahodnotenie Ziaka:

1. Ovladdam .......

Ano Ciasto¢ne Nie, potrebujem zopakovat’
2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dina?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZndmKou)............ccoeeureieiueenieeieereeie e

Pracovny dei €. 18

Nazov témy:

7.8 Obozndmenie sa s principmi prdce na fitkacom stroji 8/30
Ciel’ vyudovacieho diia: Pochopit princip prace na fukacom stroji.
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Teoretické vychodiska:
Fukaci stroj je zariadenie sliziace pre automatické tvarovanie skloviny, ktoré
pouzivame na vyrobu sklarskych vyrobkov. Ucelom je oboznamit sa s vybavenim stroja,

S moznostou ziskat zrucnosti a vedomosti pre danu vyrobu.
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Obrdzok 14: Postup tvarovania flase

0-davkovanie kvapky do prednej formy, 1-lisovanie banky,2-prehrievanie banky,3-
prehrievanie a vyfukovanie banky,4-vyfukovanie vyrobku v konecnej forme, 5-chladenie
hotového vyrobku,6-odoberanie a presun do chladiacej pece

Teoretické preskusanie:
1. Definujte fukanie skla.
2. PopiSte rozdiel medzi ruénym a strojovym fukanim.
3. Aké vyhody ma strojové fukanie.
Postup nadobidania zrucnosti:
1. PopiSte charakteristiku ¢innosti fukacieho stroja.
2. Aké poznavacie znaky ma fukaci stroj?
3. Popiste postup pri uvedeni fukacieho stroja do prevadzky.
4. Popiste postup pri odstaveni fukacieho stroja z prevadzky.
Sebahodnotenie Ziaka:
1. Ovladdam .......
Ano Ciasto¢ne Nie, potrebujem zopakovat’
2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dia?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZNAmKOU)..........cccveeeveeeieecreeiieecieeeee e
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Pracovny dei ¢. 19
Nazov témy:
7.9 Obozndmenie sa s principmi prdce na fitkacom stroji — mazanie stroja 9/30
Ciel’ vyucovacieho diia: Vysvetlit' vyznam mazania fukacieho stroja.
Teoretické vychodiska:
Pri mazani trecich ploch jednotlivych mechanizmov strojného zariadenia dosiahneme
vysoku kvalitu vyrobkov a vylucime poruchovost mechanizmov. Vsetky dolezité
pohybové mechanizmy su zdasobované olejom z agregatu centralneho mazania. Stroj
mozno uviest do prevadzky vtedy, ak je v prevadzke aj dopravné cerpadio oleja.
Teoretické preskasanie:
1. Definujte mazadla vyuzivané pri fikani.
2. Rozdel'te mazadla vyuzivané pri fikani podl'a spésobu pouzitia.
Postup nadobudania zrucnosti:
1. Vysvetlite, akym sposobom docielime vysoku kvalitu vyrobkov.
2. Vysvetlite, akym sposobom zabranime poruchovosti mechanizmov strojného
zariadenia.
3. PopiSte pracovny postup centralneho mazania.
Sebahodnotenie Ziaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciasto¢ne Nie, potrebujem zopakovat’
2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil po€as vyucovacieho dina?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZNAmKOU)..........cccueeeveeeieeiuieiiecieeeee e

Pracovny dei €. 20

Nazov témy:

7.10 Obozndmenie sa s principmi prdce na fitkacom stroji — kontrola a zodpovednost’
mazania stroja 10/30

Ciel’ vyucovacieho diia: Poznat’ princip kontroly a zodpovednosti mazania stroja.

Teoretické vychodiska:

35



Moderné vzdelavanie pre vedomostnu spoloénost/Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
A

24 W _'-_J[_
| \
xr\./_\
Y ———
l. 7™ Operatny program ~r
s L VZDELAVANIE ¢
< e L " .
Eurdpska unia ropgp
T

Eunepiy socly o
ététny institut odborného vzdelavania, Bellova 54/A, 837 63 Bratislava
Narodny projekt: Rozvoj stredného odborného vzdelavania
Kaéd ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia
Pocas kazdej pracovnej zmeny musia urceni pracovnici kontrolovat stav oleja
centrdalneho mazania. Pri odstavke stroja sa musi precistit olejovy filter v systéme.
Dokladné precistenie vykonavame v polrocnych intervaloch podla mazacieho planu.
Pri prevadzke fitkacieho stroja rozlisujeme nasledovné sposoby mazania:
a. rucné mazanie,
b. olejové mazanie pomocou tlakovej olejovej pistole,
c. mazanie tukom pomocou mazacieho lisu,
d. automatické obehové mazanie,
e. centrdlne mazanie.
Teoretické preskusanie:
1. Vysvetlite, aky je princip prace na fikacom stroji.
2. Vymenujte spdsoby mazania pri prevadzke fukacieho stroja.
Postup nadobudania zrucnosti:
1. Kto je zodpovedny za stav oleja?
2. Ur¢te, podla akych pravidiel postupujeme pri mazani.
3. Hlavné zasady BOZP pri kontrole mazania fukacieho stroja.
Sebahodnotenie Ziaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciasto¢ne Nie, potrebujem zopakovat’
2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dina?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZnamKou)............ccueeverreeeeeieireeieeeeereeve e sneeneeans

Pracovny dei €. 21

Nazov témy:

7.11 Obozndmenie sa s principmi prdce na lisovacom stroji 11/30

Ciel’ vyucovacieho diia: Pochopit princip prace na lisovacom stroji.

Teoretické vychodiska:

Princip prace lisovacieho stroja spociva v tvarovani vyrobkov lisovanim. Lisovaci stroj

je zariadenie pre automatické tvarovanie skloviny lisovanim. Pre danu vyrobu je
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dolezité oboznamit sa s vybavenim stroja a moznostou nadobudnut zrucnosti
a vedomosti v danej oblasti.
Teoretické presktsanie:
1. Definujte lisovanie skla.
2. Aké vyhody ma lisovanie skla v porovnani s fukanim?
Postup nadobudania zrucnosti:
1.Popiste charakteristiku ¢innosti lisovacieho stroja.
2. Aké poznavacie znaky ma lisovaci stroj?
3. Popiste postup pri uvedeni lisovacieho stroja do prevadzky.
4. Popiste postup pri odstaveni lisovacieho stroja z prevadzky.
Sebahodnotenie zZiaka:
1. Ovladdam .......
Ano Ciasto¢ne Nie, potrebujem zopakovat’

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dina?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZndmKou)...........c.cceeeeievierienieeieeeeeeeeeieieeeeens

Pracovny dei ¢. 22

Nazov témy:

7.12 Obozndmenie sa s principmi prdce na lisovacom stroji — mazanie stroja 12/30
Ciel’ vyucovacieho dia: Vysvetlit' vyznam mazania lisovacicho stroja.

Teoretické vychodiska:

Pri praci na lisovacom stroji dosiahneme ucinny efekt, ak upriamime pozornost na
mazanie trecich ploch v jednotlivych miestach mazania lisu. Mazanie sa realizuje podla
mazacieho pldanu.

Teoretické preskusanie:

1. Definujte mazadla vyuzivané pri lisovani.

2. Rozdel'te mazadla pouzivané pri lisovani podl'a spdsobu pouzitia.

Postup nadobudania zrucnosti:

1.Popiste pracovny postup pri mazani trecich ploch lisovacieho stroja.

2. Vysvetlite, podla ¢oho sa uskuto¢niuje mazanie trecich ploch.
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3. Vymenujte hlavné zasady BOZP pri mazani trecich ploch lisovacieho stroja.
Sebahodnotenie Ziaka:

1. Ovladam .......

Ano Ciasto¢ne Nie, potrebujem zopakovat’
2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dna?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZnAmKOU)............cceeeueeieireeireeieereeereeeeere e eveenns

Pracovny dei ¢. 23
Nazov témy:
7.13 Obozndmenie sa s principmi prdce na lisovacom stroji — kontrola
a zodpovednost’ mazanial3/30
Ciel’ vyucovacieho diia: Oboznamenie sa s kontrolou a zodpovednostou mazania
stroja.
Teoretické vychodiska:
Ulohou zodpovednych pracovnikov pri praci na lisovacom stroji je menit parametre na
regulacnom panely pre lisy, kontrolovat' kvalitu vyrobkov, kontrolovat a dopliiat stav
olejov v jednotlivych miestach mazania:
a. hlavny prevod,
b. spojka,
c. varidtor,
d. ru¢na mazacia pumpa,
e. zakladové dosky a capy,
f. centralne mazanie,
g. plnenie lisovacieho valca,
h. premazavanie raznika.
Teoretické preskusanie:
1. Co je ulohou pracovnikov pri praci na lisovacom stroji?
2. Kto je zodpovedny za zmeny a kontroly vyroby lisovacieho stroja?
Postup nadobudania zrucnosti:

1. Popiste pracovny postup mazania v jednotlivych miestach lisovacieho stroja.
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2. Vymenujte hlavné zasady BOZP pri mazani lisovacich ¢asti stroja.
Sebahodnotenie zZiaka:

1. Ovladam .......

Ano Ciasto¢ne Nie, potrebujem zopakovat’
2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dna?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZnamKou)............coueeveeuieireeieireecieeeeereeeveeeeeaee e,

Pracovny den ¢. 24
Nazov témy:
7.14 Obozndmenie sa s principmi strojového opracovania vyrobkov 14/30
Ciel’ vyucfovacieho diia: Oboznamit’ sa s principom strojového opracovania vyrobkov.
Teoretické vychodiska:
Principom prdce strojového opracovania je moznost’ dokladne poznat a oviladat toto
zariadenie. Ucelom je ziskanie vedomosti a zrucnosti v problematike strojového
opracovanie vyrobkov.
Teoretické preskusanie:
1. Co je principom strojového opracovania skla?
2. Vysvetlite, pre¢o opracovavame sklarske vyrobky.
Postup nadobudania zrucnosti:
1. Vysvetlite, preco opracovavame sklarske vyrobky.
2. Aké pracovné ¢innosti nasleduju pri strojovom opracovani sklarskych vyrobkov?
3. PopiSte jednotlivé pracoviskd a ich vyznam pri strojovom opracovani sklarskych
vyrobkov .
Sebahodnotenie Ziaka:

1. Ovladam .......

Ano Ciasto¢ne Nie, potrebujem zopakovat’
2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dna?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZnamKou)............ccueeeeeuieeieeeeireeieeeecreeere e sneeneens
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Pracovny dei ¢. 25
Nazov témy:
7.15 Zadkladné ¢asti a mechanizmy fitkacieho stroja 15/30
Ciel’ vyudovacieho diia: Spoznat’ zakladné ¢asti a mechanizmy fukacieho stroja
Teoretické vychodiska:
Fiikacie stanice su hlavnou castou fitkacieho stroja. Rychlost tohto stroja je
synchronizovand s mechanizmom davkovaca a S ostatnymi funkcnymi mechanizmami,
ktoré su riadené regulacnym panelom. Fukaci stroj je pohanany elektricky a riadeny cez
elektronicky casovac.
Teoretické preskasanie:
1. PopiSte vyznam fukacich stanic.
2. Definujte fukaciu stanicu.
Postup nadobudania zrucnosti:
1. Vymenujte zakladné Casti a mechanizmy fikacieho stroja.
2. Popiste pracovnu ¢innost’ pohonu fukacieho stroja.
3. Popiste pracovnu ¢innost’ filkacej hlavice fukacieho stroja.
4. Popiste hlavné zasady BOZP pri pracovnych ¢innostiach fukacieho stroja.
Sebahodnotenie Ziaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciasto¢ne Nie, potrebujem zopakovat’
2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyu€ovacieho dina?

Hodnotenie MOV: (SIovNne, ZndmKou)...........ccueeeveeeiieciieiiecieeeee e

Pracovny den ¢. 26

Nazov témy:

7.16 Zadkladné ¢asti a mechanizmy fukacieho stroja — pohon stroja 16/30

Ciel’ vyucovacieho diia: Spoznat’ zakladné Casti a mechanizmy pohonu fukacieho
stroja.

Teoretické vychodiska:
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Motor fukacieho stroja a mechanizmus davkovaca je pohanany synchronizovane
agregdtom pozostavajici z elektromotora a menica fiekvencie. Dalsi samostatny pohon
sluzi na otacanie pracovnych stolov.
Teoretické preskusanie:
1. Aky vyznam ma pohon fukacieho stroja?
2. Vymenujte, z akych Casti pozostava agregat.
Postup nadobudania zrucnosti:
1. Urcte, ¢im je pohanany motor fukacieho stroja a mechanizmus dadvkovaca.
2. Vysvetlite ¢innost’ d’alSieho samostatného pohonu.
Sebahodnotenie zZiaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciasto¢ne Nie, potrebujem zopakovat’

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dna?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZnAmKou)...........ccccveieierierienieerisieeeeieeeeeeeene s

Pracovny den €. 27
Nazov témy:
7.17 Zikladné ¢asti a mechanizmy fitkacieho stroja — ¢asovaci mechanizmus 17/30
Ciel’ vyucovacieho dia: Spoznat’ ¢asovaci mechanizmus fikacieho stroja.
Teoretické vychodiska:
Casovaci mechanizmus nam slizi na riadenia mechanického priebehu pohybu
Jednotlivych podskupin fitkacieho nastroja.
Teoretické preskusanie:
1. Aky vyznam ma ¢asovaci mechanizmus fukacieho stroja?
Postup nadobudania zrucnosti:
1. Vysvetlite, kde pouZivame ¢asovaci mechanizmus.
2. Vymenujte podskupiny fukacieho stroja.
Sebahodnotenie Ziaka:
1. Ovladam .......

Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat’
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2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dna?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZnamKou)............coueeveeueeiieeieireeieeeeereeere e

Pracovny den ¢. 28
Nazov témy:
7.18 Zakladné casti a mechanizmy fitkacieho stroja — vychyl’ovaci mechanizmus
ZPabu 18/30

Ciel’ vyuéovacieho dia: Spoznat’ vychyl'ovaci mechanizmus zl'abu fukacieho stroja.
Teoretické vychodiska:
Vychylovaci mechanizmus nam slizi na drzanie zlabu a vedenie kvapky skloviny. Pri
zastaveni stroja je mechanizmus Zlabu vychyleny z 0Si akvapka je vedend do
fritovacieho zariadenia.
Teoretické preskusanie:
1. Aky vyznam ma vychyl'ovaci mechanizmus fikacieho stroja?
Postup nadobudania zru¢nosti:
1. Vysvetlite, na aky ucel sa pouziva vychyl'ovaci mechanizmus zl'abu.
2. Vymenujte, aka ¢innost’ nasleduje pri zastaveni stroja.
Sebahodnotenie Ziaka:

1. Ovladam .......

Ano Ciasto¢ne Nie, potrebujem zopakovat’
2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dina?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZNAmKOU)..........cccueeeveeeieeiuieiiecieeeee e

Pracovny den ¢. 29

Nazov témy:

7.19 Zdikladné ¢asti a mechanizmy futkacieho stroja — riadiaci ventil 19/30

Ciel’ vyucéovacieho dina: Ovladat’ ¢innost’ riadiaceho ventilu fukacieho stroja.
Teoretické vychodiska:

Riadiaci ventil riadi valec fitkacej hlavy smerom nadol anahor. Ovlddany je

dvojstupniovou krivkou cez kladku.
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Teoretické preskusanie:
1. Aky vyznam ma riadiaci ventil?
2. Popiste riadiaci ventil.
Postup nadobudania zrucnosti:
1. Vysvetlite, na aky ucel pouzivame riadiaci ventil.
2. Popiste pracovnu ¢innost’ riadiaceho ventilu.
Sebahodnotenie zZiaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciasto¢ne Nie, potrebujem zopakovat’

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil poc¢as vyucovacieho dia?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZnAmKOu)............cceevueeeeireeireeieereeereeeeere e eveenns

Pracovny dei ¢. 30

Nazov témy:

7.20 Zadkladné casti a mechanizmy fukacieho stroja — rozdel’ova¢ vzduchu 20/30
Ciel’ vyucovacieho dia: Spoznat’ vyznam rozdel'ovaca vzduchu na fukacom stroji.
Teoretické vychodiska:

Rozdelovac vzduchu je mechanizmus, ktory prijima tlaky vzduchu. Tieto tlaky vzduch
sa prendSaju cez oddelené komory na otacajucu sa cast stroja. Do rozdelovaca vzduchu
sa dostavaju cez tlakové nadoby nasledovné druhy stlaceného vzduchu:

a. predfukavaci vzduch,

b. dofukavaci vzduch,

¢. pracovny vzduch pre mechanizmus fukacej hlavy, mechanizmus uzatvarania foriem,
mechanizmus na otvaranie pracovnych stolov a pre zdvihovu stanicu.

Teoretické preskusanie:

1. Definujte rozdel'ova¢ vzduchu.

2. Popiste ucel pouzitia rozdel'ovac vzduchu.

Postup nadobudania zrucnosti:

1. Aké druhy stlaceného vzduchu pozname?

2. Na aky ucel pouzivame pracovny vzduch?
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Sebahodnotenie Ziaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciastocne Nie, potrebujem zopakovat’
2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dna?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZnamKou)...........cccueeeerieerieeienieeieeeesreesve e seee e

Pracovny den ¢.31
Nazov témy:
7.21 Zikladné ¢asti a mechanizmy lisovacieho stroja 21/30
Ciel’ vyucovacieho dna: Spoznat zakladné casti a mechanizmy lisovacieho
stroja. Teoretické vychodiska:
Lisovaci stroj pozostava z pracovnych stanic, ktoré su pohadnané hydraulickym
zariadenim. Na davkovanie kvapky nam slizi Specialny davkovac, ktory ju prisuva do
stroja cez vodiaci zlab. Tento sposob je vvhodny pri vkladani do formy / na tanier / pre
lisovanie. Po vylisovani sa vylisok prendsa z formy po dopravnom pdse do chladiacej
pece.
Teoretické preskusanie:
1. Vymenujte zakladné ¢asti a mechanizmy lisovacieho stroja.
Postup nadobudania zrucnosti:
1. PopiSte pracovnu ¢innost’ podpory lisu na lisovacom stroji.
2. Popiste pracovnu ¢innost’ valca pre lisovanie na lisovacom stroji.
3. Popiste hlavné zasady BOZP pri pracovnych ¢innostiach lisovacieho stroja.
Sebahodnotenie Ziaka:

1. Ovladam .......

Ano Ciasto¢ne Nie, potrebujem zopakovat’
2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyuc¢ovacieho dna?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZNAmKOU)............cceevureiiireeirieieereeie e
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Pracovny dein ¢. 32
Nazov témy:
7.22 Zakladné ¢asti a mechanizmy lisovacieho stroja — podpora lisu 22/30
Ciel’ vyucovacieho diia: Poznat’ vyznam podpory lisu lisovacieho stroja.
Teoretické vychodiska:
Podpora lisu nam sluzi na zachytavanie sily pri lisovani. Postvame ju pomocou valca
na stlaceny vzduch a pomocného klinu v smere nahor pri zastaveni stroja. Ovladanie sa
uskutocnuje cez elektromagneticky ventil.
Teoretické preskusanie:
1. Vysvetlite, ¢o rozumieme pod pojmom podpora lisu.
Postup nadobudania zrucnosti:
1. Popiste pracovny postup ¢innosti podpory lisu.
2. Akym sposobom sa ovlada podpora lisu?
Sebahodnotenie Ziaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciasto¢ne Nie, potrebujem zopakovat’
2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyu€ovacieho dina?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZnamKou)...........cceveieierierienieeieeeeeeieeeeeesne s

Pracovny dei ¢. 33

Nazov témy:

7.23 Zaikladné ¢asti a mechanizmy lisovacieho stroja — valec pre lisovanie 23/30

Ciel’ vyucovacieho dna: Poznat’ vyznam ¢innosti valca pre lisovanie.

Teoretické vychodiska:

Valec pre lisovanie nam shizi na lisovanie vyrobkov v prisuvanej stanici, ktora sa
nachddza pod valcom. K lisovaniu dochadza o jednu fazu dalej za davkovanim kvapky.
Ovladanie valca sa robi pomocou impulzu elektronického casovacieho pristroja.
Teoretické preskusanie:

1. Vysvetlite, co rozumieme pod pojmom valec pre lisovanie.

Postup nadobudania zruénosti:

45



Moderné vzdelavanie pre vedomostnu spoloénost/Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
A

24 Won /L

oY | . \/\(

S —— o

l. 7™ Operatny program ~r

s L VZDELAVANIE ¢

< e L " .
Eurdpska unia ropgp

Eurépsky socialny fond A

ététny institut odborného vzdelavania, Bellova 54/A, 837 63 Bratislava
Narodny projekt: Rozvoj stredného odborného vzdelavania
Kaéd ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

1. Popiste pracovny postup lisovania lisovacim valcom.
2. Urcte, kedy dochadza k lisovaniu lisovacim valcom.
Sebahodnotenie Ziaka:

1. Ovladdam .......

Ano Ciasto¢ne Nie, potrebujem zopakovat’
2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil po¢as vyucovacieho dia?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZnAmKOu)............cceeeueeieireeireeieereeeieeeeere e

Pracovny den ¢. 34
Nazov témy:
7.24 Zadkladné ¢asti a mechanizmy lisovacieho stroja — podstavec s noZnicami 24/30
Ciel’ vyudovacieho dia: Poznat’ vyznam prace podstavca s noznicami.
Teoretické vychodiska:
Podstavec s noznicami pouzivame na pridrZiavanie a prestavenie mechanizmu noznic.
Prestavovanie robime pomocou zavitovych vretien, ktoré sa nasledne zaistuju.
Teoretické preskusanie:
1. Vysvetlite, ¢o rozumieme pod pojmom podstavec s noznicami.
Postup nadobtidania zru¢nosti:
1. Popiste ako pracuje podstavec s noznicami pri lisovani.
2. Vysvetlite, akym sposobom robime prestavenie mechanizmu noznic.
Sebahodnotenie Ziaka:

1. Ovlddam .......

Ano Ciasto¢ne Nie, potrebujem zopakovat’
2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dna?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZNAmKOU)..........cccueeeveeeieeiuieiiecieeeee e

Pracovny den ¢. 35
Nazov témy:
7.25 Zadkladné casti a mechanizmy lisovacieho stroja — zverdk formy 25/30

Ciel’ vyucovacieho dia: Poznat’ vyuzitic zveraka formy.
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Teoretické vychodiska:
Zverak formy pouZivame na presné zaistovanie uzatvarania formy. Upevneny je medzi
dvoma nosnymi stlpmi spolu s lisovacim valcom. Pomocou uchytavacich celusti
zabranuje s presnou rovnobeznostou otvdaraniu formy pocas lisovania.
Teoretické preskusanie:
1. Vysvetlite, ¢o je zverdk formy.
Postup nadobudania zrucnosti:
1. Popiste pracovnu ¢innost’ zverdka formy.
2. Kde je umiestneny zverak formy?
3. Akej ¢innosti zabrafiuje zverdk formy?
Sebahodnotenie zZiaka:

1. Ovladdam .......

Ano Ciasto¢ne Nie, potrebujem zopakovat’
2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dina?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZnAmKou)...........cceveeeierienienieeiseeeeeeeeeeesne s

Pracovny dei ¢. 36

Nazov témy:

7.26 Zadkladné ¢asti a mechanizmy lisovacieho stroja — zariadenie pre zdvih 26/30
Ciel’ vyucovacieho diia: Poznat’ vyznam zariadenia pre zdvih lisovacieho stroja.
Teoretické vychodiska:

Zariadenie pre zdvih lisovacieho stroja ma dvojity vyznam:

a.l zabranuje v priebehu lisovania prelisovaniu skla na hornom okraji vylisku,

b./ pocas vyberania vylisku posuva zariadenia pre zdvih stanice v Smere nahor na
zabezpecenie lepsieho uchytenia do pripravku pre vyberanie.

Kazda stanica lisu ma zariadenie pre zdvih, ktoré je umiestnené pod stolom stroja.
Ovladanie tohto zariadenia je regulované cez elektromagneticky ventil.

Teoretické preskusanie:

1. Vysvetlite, vyznam zariadenia pre zdvih lisovacieho stroja.

Postup nadobudania zrucnosti:

47



Moderné vzdelavanie pre vedomostnu spoloénost/Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
A

24 Won /L

oY | . \/\(

Qe M

ll 7™ Operatny program ~r

s L VZDELAVANIE ¢

< e L " .
Eurdpska unia ropgp

Eurépsky socialny fond A

ététny institut odborného vzdelavania, Bellova 54/A, 837 63 Bratislava
Narodny projekt: Rozvoj stredného odborného vzdelavania
Kaéd ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

1. Popiste pracovnu ¢innost’ zariadenia pre zdvih lisovacieho stroja.
2. Kde sa nachéadza zariadenia pre zdvih lisovacieho stroja?
Sebahodnotenie Ziaka:

1. Ovladdam .......

Ano Ciasto¢ne Nie, potrebujem zopakovat’
2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil poc¢as vyucovacieho dia?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZnAmKOu)............cceeeueeieireeireeieereeeieeeeere e

Pracovny den ¢.37

Nazov témy:

7.27 Chladenie vyrobkov 27/30

Ciel’ vyucovacieho diia: Oboznamit’ sa s procesom chladenia.

Teoretické vychodiska:

Nerovnomernym chladenim pri tvarovani skloviny vznikda napdtie, ktoré moze byt
pricinou praskania vyrobkov. Napditie, ktoré pocas tvarovania vzniklo nerovnomernym
chladenim musime vyrovnat. Tento proces sa nazyva chladenie vyrobkov.
Technologicky postup chladenia vyrobkov rozdelujeme na styri fazy :

1. vyhriatie vyrobku na chladiacu teplotu,

2. vydrz na chladiacej teplote,

3. pomalé ochladzovanie,

4. rychle ochladzovanie.
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Obrazok 15: Chladiaca krivka

Teoretické preskusanie:
1. Popiste chladiacu krivku.
2. Vymenujte jednotlivé fazy chladiacej krivky.
Postup nadobtidania zru¢nosti:
1. Popiste pracovny postup pri preprave sklarskych vyrobkov do chladiacej pece.
2. Vysvetlite presun sklarskych vyrobkov po vychladeni k strojovému opracovaniu
vyrobkov.
Sebahodnotenie Ziaka:

1. Ovladam .......

Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat’
2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil po¢as vyu€ovacieho dna?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZNAmKOU)..........cccueeeveeeieeiuieiiecieeeee e
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Pracovny dei ¢. 38
Nazov témy:
7.28 Strojové opracovanie sklarskych vyrobkov — Opukdvanie 28/30
Ciel’ vyucovacieho dia: Zvladnut princip strojového opracovania vyrobkov
opukavanim.
Teoretické vychodiska:
Vyrobky po vychladeni v pasovej chladiacej peci prichadzaju k strojovému opracovaniu
sklarskych vyrobkov. Takéto zariadenie pracuje duplicitne, to znamend, Ze pocas jednej
pracovnej fazy sa sucasne opracovavaju dva vyrobky.
Narezdvanie vyrobku je nutnou operdaciou pred ich opukavanim. Pocas rotdcie
V opukdvacej stanici su vyrobky nahrievané v mieste narezania uzkym plamenom.

V danom mieste dosiahneme vznik napdtia v skle, ktoré potom vedie K odstraneniu

hlavice od vyrobku..

Obrdzok 16: Pracovny postup na vyrobu uzitkového skla - opukdvanie hlavice

Teoretické preskuSanie:
1. Definujte opukévanie.
2. Popiste spdsoby opukavania.
Postup nadobudania zrucnosti:
1. PopiSte pracovny postup kontroly vyrobkov pri presune k opracovaniu vyrobkov.
2. Popiste, akll pracovnt ¢innost’ vykonava pracovnik pri opukavani hlavic.
3. Popiste hlavné zasady BOZP pri strojovom opracovani sklarskych vyrobkov —
opukévanim.
Sebahodnotenie Ziaka:
1. Ovladam .......

Ano Ciasto¢ne Nie, potrebujem zopakovat’
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2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dna?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZnamkKou)............cceeeeeueeeieeeeireeieeeecreeeee e

Pracovny dei ¢. 39

Nazov témy:

7.29 Strojové opracovanie sklarskych vyrobkov — Zabrusovanie 29/30

Ciel’ vyucovacieho dia: Zvladnut princip strojového opracovania vyrobkov
zabrusovanim.

Teoretické vychodiska:

Na zabrusovanie vyrobkov vyuzivame viazané brusiva podla velkosti zrna, aby sme
dosiahli vysoku kvalitu zabrisenej plochy. Pri zabrusovani pouzivame dva spésoby:

a. | diamantovymi kotucmi,

b. / brisnymi pdasmy.

Obrazok 17: Pracovny postup na vyrobu uZitkového skla - brusenie okraja vyrobku

Teoretické preskusanie:
1. Definujte zabrusovanie.
2. Vymenujte spdsoby zabrusovania.
Postup nadobudania zrucnosti:
1. Popiste pracovny postup pri zabrusovani vyrobkov.
2. Urcte, aky material pouzivame na zabrusovanie vyrobkov.
3. Popiste hlavné zasady BOZP pri strojovom opracovani sklarskych vyrobkov —
zabrusovanim.
Sebahodnotenie Ziaka:
1. Ovladam .......

Ano Ciasto¢ne Nie, potrebujem zopakovat’
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2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dna?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZNAmKOu)...........cceevureiiireeireeieereere e

Pracovny dei ¢. 40

Nazov témy:

7.30 Strojové opracovanie sklarskych vyrobkov — Zapal’ovanie 30/30

Ciel’ vyucovacieho dia: Zvladnut princip strojového opracovania vyrobkov
zapal’'ovanim.

Teoretické vychodiska:

Poslednou operaciou strojového opracovania je zapalovanie, kde plameiiom
zaoblujeme ustny okraj vyrobku. Zapalovanie sa uskutocnuje na kruhovych

zapalovacich strojoch.

Obrazok 18: Pracovny postup na vyrobu uZitkového skla - zapalovanie vyrobku

Teoretické preskusanie:
1. Definujte zapal'ovanie.
2. Vymenujte spdsoby zapalovania.
Postup nadobuidania zrucnosti:
1. Popiste, aku pracovnu ¢innost’ vykonava pracovnik pri zapal'ovani.
2. Vysvetlite, preCo sa zapal'uje Gstny okraj vyrobkov.
3. Popiste hlavné zasady BOZP pri zapal'ovani vyrobkov na kruhovom zapal'ovacom
stroji.
Sebahodnotenie Ziaka:

1. Ovladdam .......

Ano Ciasto¢ne Nie, potrebujem zopakovat’
2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dia?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZNAmKOU)..........cccveeeveeeieecreeiieecieeeee e
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Zadanie suborného opakovania z tematického celku:

Sledovanie automatického tvarovania vyrobkov

1. Vymenujte najbeznejsie druhy fukacich strojov.

2. Popiste, ako je riadené ovladanie lisovacieho stroja.

3. Popiste, aké pozndme sposoby mazania lisovacieho a fukacieho stroja.
4. Pre€o odstivame vychyl'ovaci mechanizmus ZI'abu pri zastaveni stroja?
5. Cim je ovladany riadiaci ventil fukacieho stroja?

6. PopiSte pracovnu ¢innost’ chladiacej pece.

Nazov tretej kapitoly pracovného zoSita: Prevadzka strojovej vyroby

Pracovny den ¢. 41

Nazov tematického celku:

8 Opravy d¢asti sklarskych automatov 20 dni

Nazov témy:

8.1 Vymena predformy a lisovacieho raznika pocas prevadzky fukacieho stroja 1/20

Ciel’ vyucovacieho diia: Vediet' vymenit' predformu a raznik lisovacieho stroja.

Teoretické vychodiska:

Pri tvarovani roznych sklarskych vyrobkov musime urcit, aké velkosti predforiem

a raznikov budeme potrebovat’ na ich montaz. Pri montdzi sa musi predforma a raznik

navzdjom vycentrovat. Na chladenie tychto tvarovacich nastrojov sa pocas tvarovania

pouziva mdkka obehova vodu.

Teoretické preskusanie:

1.Definujte predformu.

2. Popiste vyznam predformy fukacieho stroja.
3.Definujte raznik.

4. Popiste vyznam raznika.

Postup nadobudania zrucnosti:
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1. Popiste pracovny postup pracovnika pri vymene predformy pocas prevadzky
fukacieho stroja.
2. Vysvetlite vyznam chladenia hlavnych tvarovacich nastrojov.
3. Popiste pracovny postup pracovnika pri vymene lisovacieho raznika pocas prevadzky
fukacieho stroja.
4. PopiSte hlavné zasady BOZP pri vymene predformy a lisovacieho raznika.
Sebahodnotenie zZiaka:

1. Ovladdam .......
Ano Ciasto¢ne Nie, potrebujem zopakovat’

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil poc¢as vyucovacieho dia?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZnAmKOu)............cceevueeeeireeireeieereeereeeeere e eveenns

Pracovny dei ¢. 42

Nazov témy:

8.2  Vymena a nastavenie pracovnych cCasti strojového opracovania sklarskych
vyrobkov 2/20

Ciel’ vyucovacieho diia: Vediet' vymenit’ a nastavit’ pracovné ¢asti strojového

opracovania sklarskych vyrobkov.

Teoretické vychodiska:

Podla druhu vyrobkov vykonavaju urceni pracovnici vymenu upinacich hlav,

briisnych kotiicov / brissnych pdasov | a samovacich kotiicov. Dalej vymenia dopravné

pasy a prevedu opravy casti zariadenia strojového opracovania sklarskych vyrobkov.

Teoretické preskusanie:

1. Co s brasne kotuce?

2. Aky vyznam maji sdmovacie kotuce?

Postup nadobudania zrucnosti:

1. Popiste pracovny postup pri vymene a nastaveni pracovnych casti strojového

opracovania sklarskych vyrobkov.

2. Popiste hlavné zasady BOZP pri vymene a nastaveni pracovnych ¢asti strojového

opracovania sklarskych vyrobkov.
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Sebahodnotenie Ziaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciastocne Nie, potrebujem zopakovat’
2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dna?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZNAmKOU)...........cccuerueeiereenieeiesreeieeee e e

Pracovny dei €. 43
Nazov témy:
8.3  Nastavenie vySky holbona za chodu lisovacieho stroja 3/20
Ciel’ vyucovacieho diia: Vediet' nastavit’ vysku holbona.
Teoretické vychodiska:
Vysku holbona lisovacieho stroja pocas prace V zatvorenych formdach musime nastavit
Z nasledovnych dévodov:
a./ vzniku prelisku v mieste dotyku formy a holbénu - smerom nahor,
b./ velkej pritlacnej sily vznikajiicej v mieste dotyku holbonu na formu,
c./ pri dvihovani formy smerom nahor.
Teoretické preskusanie:
1. Definujte prelisok.
2. Co je holbén?
Postup nadobudania zrucnosti:
1. Popiste pracovny postup pri nastaveni vysSky holbona za chodu lisovacieho stroja.
2. Uved'te, v akych krokoch zatvorenych foriem sa uskutocituje nastavenie vysky
holbona.
3. Hlavné zasady BOZP pri nastaveni vysky holbona za chodu lisovacieho stroja.
Sebahodnotenie Ziaka:

1. Ovlddam .......

Ano Ciasto¢ne Nie, potrebujem zopakovat’
2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dna?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZnamKou)............ccueeeeeueeereeeesieenieseesneseeseesseeneens
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Pracovny dei ¢. 44
Nazov témy:
8.4 Vymena taniera a formy za chodu lisovacieho stroja 4/20
Ciel’ vyucovacieho diia: Vediet vymenit’ tanier a formu za chodu lisovacieho stroja.
Teoretické vychodiska:
Vymenu taniera alebo formy pocas prevadzky lisovacieho stroja robime pri vyskyte
znizenej kvality vyliskov. Tuto ¢innost' vykonavaju urceni pracovnici.
Teoretické preskusanie:
1. Popiste tanier lisovacieho stroja.
Postup nadobudania zrucnosti:
1. Popiste pracovny postup pri vymene taniera a formy za chodu lisovacieho stroja.
2. Urcte, aky vyznam ma signalizacny strazca stopiek.
3. Hlavné zasady BOZP pri vymene taniera a formy za chodu lisovacieho stroja.
Sebahodnotenie Ziaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciasto¢ne Nie, potrebujem zopakovat’
2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyu€ovacieho dina?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZnamKou)...........cceveieierierienieeieeeeeeieeeeeesne s

Pracovny dei ¢. 45

Nazov témy:

8.5 Vymena raznika a kriZku lisovacieho stroja 5/20

Ciel’ vyucovacieho dia: Vediet' vymenit raznik a krazok lisovacieho stroja.
Teoretické vychodiska:

Vymenu raznika a kruzku lisovacieho stroja vykondvame po zastaveni stroja podla
nasledovného postupu:

1. Spinacom odstranime z prevadzky lisovaci valec a po dotvarovani posledného vylisku
aj celé odoberacie zariadenie.

2. Odsunieme stroj, aby sklovina tiekla do odpadového zlabu.

3. Zastavime horaky na prihrievanie foriem a tanierov.
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4. Po vyprazdneny foriem zastavime pohon stroja aj pohon hydraulického stroja .
Teoretické preskusanie:
1. Definujte raznik.
2. Popiste krazok lisovacieho stroja.
Postup nadobudania zrucnosti:
1. Popiste pracovny postup pri vymene raznika a krazku lisovacieho stroja.
2. Vysvetlite, aky postup treba dodrziavat’ pri zastaveni stroja po odsunuti vytokove;j
misky.
3. Hlavné zasady BOZP pri vymene raznika a krazku lisovacieho stroja.
Sebahodnotenie zZiaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciasto¢ne Nie, potrebujem zopakovat’

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dna?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZnAmKou)...........ccccveieierierienieerisieeeeieeeeeeeene s

Pracovny den ¢. 46

Nazov témy:

8.6 Montdz dopravného pdsu 7 nehorl’avého materidlu 6/20

Ciel’ vyucovacieho dia: Pochopit’ vyznam montaze dopravného pasu.

Teoretické vychodiska:

Dopravny pds z nehorlavého materialu sa pouzZiva na prepravu vyliskov / stopiek
vyrobkov / k fitkaciemu stroju. Pocas prepravy sa vylisky prehrievaju, aby sa dali spojit
S fukanym vyrobkom / kalichom /.

Teoretické preskusanie:

1. Aky vyznam ma montéaz dopravného pasu.

Postup nadobudania zrucnosti:

1. Popiste pracovnu ¢innost’ pracovnika pri montdzi dopravného pasu z nehorl’avého
materialu.

2. Hlavné zasady BOZP pri montazi dopravného pasu z nehorl’avého materialu.

Sebahodnotenie Ziaka:
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1. Ovladam .......
Ano Ciastocne Nie, potrebujem zopakovat’
2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dia?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZNAmKOU)...........cccverueeiereerieeienieeieeee e e

Pracovny den ¢. 47
Nazov témy:
8.7 DemontaZ dopravného pdsu z nehorl’avého materidalu 7/20
Ciel’ vyuéovacieho diia: Pochopit’ vyznam demontéze dopravného pésu.
Teoretické vychodiska:
Ovladanie dopravného pasu zabezpecuju nasledovné casti:
a./ elektromotor,
b./ variator,
c. / prevodovka.
Toto zriadenie nam urcuje rychlost pasu, ktora musi byt synchronizovand s vyrobou.
Teoretické preskusanie:
1. Kde vyuzivame dopravny pas?
Postup nadobtidania zru¢nosti:
1. Uved’te, aka je pracovna Cinnost’ pracovnika pri demontazi dopravného pasu
z nehorlavého materialu.
2. Hlavné zasady BOZP pri demontazi dopravného pasu z nehorlavého materilu.
Sebahodnotenie Ziaka:

1. Ovladam .......

Ano Ciasto¢ne Nie, potrebujem zopakovat’
2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil po¢as vyu€ovacieho dna?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZNAmKOU)..........cccueeeveeeieeiuieiiecieeeee e
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Pracovny dei ¢. 48
Nazov témy:
8.8  Vymena Sponovacieho valca dopravnika 8/20
Ciel’ vyucovacieho diia: Vediet vymenit’ Sponovaci valec dopravnika.
Teoretické vychodiska:
Sponovaci valec shizi na napinanie dopravného pdsu. Pracuje na elektricky pohon, na
ktory je napojena prevodovka s variatorom sluziacim na zmenu rychlosti.
Teoretické preskusanie:
1. Definujte dopravnik.
Postup nadobiudania zrué¢nosti:
1. Popiste pracovny postup vymeny mazacieho valca dopravnika.
2. Vysvetlite postup vymeny Sponovacieho valca dopravnika.
3. Hlavné zasady BOZP pri vymene mazacieho a Sponovacieho valca dopravnika.
Sebahodnotenie Ziaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciasto¢ne Nie, potrebujem zopakovat’
2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyu€ovacieho dina?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZnamKou)...........cceveieierierienieeieeeeeeieeeeeesne s

Pracovny dei ¢. 49

Nazov témy:

8.9 Montdz; a demontdz ret'aze dopravnika 9/20

Ciel’ vyucovacieho dna: Poznat’ proces montaze a demontéaze retaze dopravnika.
Teoretické vychodiska:

Retaze dopravnika nam sluzZia na spojenie motora ahnacieho valca. Zabezpecuju
plynuly chod dopravnika.

Teoretické presktsanie:

1. Aky vyznam ma ret'az dopravnika?

Postup nadobudania zrucnosti:

1. Akych chyb sa nesmieme doptstat’ pri vymene retaze?
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2. Popiste pracovny postup vymeny retaze.
3. Hlavné zasady BOZP pri vymene ret’aze.
Sebahodnotenie Ziaka:

1. Ovladam .......

Ano Ciasto¢ne Nie, potrebujem zopakovat’
2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil poc¢as vyucovacieho dia?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZnAmKOu)............cceeeueeieireeireeieereeeieeeeere e

Pracovny dei €. 50
Nazov témy:
8.10 Montadz a demontadz klinovych remeriov dopravnika 10/20
Ciel’ vyudovacieho diia: Poznat’ proces montaze a demontaze klinovych remenov.
dopravnika.
Teoretické vychodiska:
Klinové remene dopravnika slizia na spojenie hnacej sily motora, ktord zabezpecuje
chod dopravnika. Pouzivaji sa na mensie / kratsie / rozmery dopravnikov.
Teoretické preskusanie:
1. Aky vyznam ma klinovy remen dopravnika?
Postup nadobtidania zrucnosti:
1. Akych chyb sa nesmieme dopustat’ pri vymene klinovych remenov?
2. Hlavné zasady BOZP pri vymene klinovych remeiiov.
Sebahodnotenie Ziaka:

1. Ovladam .......

Ano Ciasto¢ne Nie, potrebujem zopakovat’
2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dna?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZNamKoOu)............ecueevereerieseeseenieseesieenee e sieeeens
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Pracovny dei ¢. 51
Nazov témy:
8.11 MontdZ; a demontdZ odoberacieho zariadenia 11/20
Ciel’ vyudovacieho diia: Poznat’ proces montdze a demontaze odoberacicho zariadenia.
Teoretické vychodiska:
Odoberacie zariadenie pouzivame na odoberanie vyrobkov z tvarovacieho stroja na
dopravny pas, ktory dopravuje vyrobky smerom do chladiacej pece.
Teoretické preskusanie:
1. Uved'te vyznam montaze odoberacieho zariadenia.
2. Uved’te vyznam demontaZe odoberacieho zariadenia.
Postup nadobudania zrué¢nosti:
1. Vysvetlite ¢innost’ odoberacieho zariadenia.
2. Popiste pracovny postup pri vymene odoberacieho zariadenia.
3. Hlavné zasady BOZP pri vymene odoberacieho zariadenia.
Sebahodnotenie Ziaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciasto¢ne Nie, potrebujem zopakovat’
2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyu€ovacieho dina?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZnAmKoOu)...........cccueeeerieeieieenieeieeeeereeeeeeesveennns

Pracovny dein €. 52

Nazov témy:

8.12 MontadZ a demontad? odoberacieho zariadenia 12/20

Ciel’ vyucéovacieho dia: Poznat’ proces montaze a demontaze odoberacieho zariadenia.
Teoretické vychodiska:

Odoberacie zariadenie je Stvorramenny karuselovy stroj, ktory ma vlastnu pohonnu
jednotku a musi byt synchronizovany s tvarovacim strojom.

Teoretické preskusanie:

1. Definujte odoberacie zariadenie.

Postup nadobuidania zrucnosti:
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1. Vysvetlite vyznam synchronizécie pri ¢innosti odoberacieho zariadenia.
2. Popiste pracovny postup pri demontazi odoberacieho zariadenia.
3. Hlavné zasady BOZP pri demontazi odoberacieho zariadenia.
Sebahodnotenie Ziaka:

1. Ovladdam .......
Ano Ciastocne Nie, potrebujem zopakovat’

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil poc¢as vyucovacieho dia?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZnAmKou)...........covveiirienenininiseeeeese s

Pracovny dein €. 53
Nazov témy:
8.13 Montadz? a demontadz odoberacieho zariadenia 13/20
Ciel’ vyudovacieho diia: Poznat’ proces montaze a demontaZe odoberacieho zariadenia.
Teoretické vychodiska:
Odoberacie zariadenie pracuje na principe elektromagnetickych ventilov urcenych na
prepinanie vzduchovych piestov. Tieto piesty nam umozZiuju spustenie jednotlivych
pracovnych faz.
Teoretické preskusanie:
1. Vysvetlite, na akom principe pracuje odoberacie zariadenie.
Postup nadobudania zrucnosti:
1. Popiste pracovny postup pri montazi odoberacieho zariadenia.
2. Hlavné zasady BOZP pri montazi odoberacieho zariadenia.
Sebahodnotenie Ziaka:

1. Ovladam .......

Ano Ciasto¢ne Nie, potrebujem zopakovat’
2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dna?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZnamKou)............ccueeueevuieieiienieeieeeeeereeeeeeesveennns
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Pracovny dein ¢. 54
Nazov témy:
8.14 Montadz a demontadz zdvihacej stanice 14/20
Ciel’ vyudovacieho diia: Poznat’ proces montaze a demontaze zdvihacej stanice.
Teoretické vychodiska:
Zdvihacia stanica nam sluzi na uchytenie vyliskov /stopiek vyrobkov/ a na ich vkladanie
do fukacej formy.
Teoretické preskusanie:
1. Vysvetlite, na aky Gcel sluzi zdvihacia stanica.
Postup nadobudania zrucnosti:
1. Popiste pracovny postup pri vymene zdvihacej stanice.
2. Uved'te hlavné zasady BOZP pri vymene zdvihacej stanice.
Sebahodnotenie zZiaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciasto¢ne Nie, potrebujem zopakovat’

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dna?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZnamKou)...........cceveieierierienieeriseeeeeieeeieesne s

Pracovny dei ¢. 55

Nazov témy:

8.15 MontadZ; a demontadZ zdvihacej stanice 15/20

Ciel’ vyucovacieho dna: Poznat’ proces montaze a demontaze zdvihacej stanice.
Teoretické vychodiska:

Zdvihacie stanice su centricky umiestnené pod fitkacimi  stanicami. Pohon sa
uskutocnuje cez retaz synchronizovane s pracovnym stolom.

Teoretické preskusanie:

1. Vysvetlite ako st umiestnené zdvihacie stanice.

Postup nadobudania zrucnosti:

1. PopiSte pracovny postup pri synchronizovani zdvihacej stanice s pracovnym stolom.

2. Popiste pracovny postup napnutia ret’aze zdvihacej stanice.
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Sebahodnotenie Ziaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciastocne Nie, potrebujem zopakovat’
2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dna?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZNAmKOU)...........cccuerueeiereenieeiesreeieeee e e

Pracovny den ¢. 56
Nazov témy:
8.16 Spoluprdaca strojnika a technoléga pri vymene vytokovej misky 16/20
Ciel’ vyucovacieho dia: Posudit’ vyznam spoluprace pri vymene vytokovej misky.
Teoretické vychodiska:
Velkost vytokovej misky zavisi od velkosti tvarovaného vyrobku. V podmienkach
strojove; vyroby uzitkového skla sa pouzivaju vytokové misky s velkostou otvorov od 40
-60 mm. Vymenu vytokovej misky pri zmene sortimentu vykonavaju urceni pracovnici.
Teoretické preskusanie:
1. Popiste vytokova misku.
Postup nadobtidania zrucnosti:
1. PopiSte spolupracu a postup vymeny vytokovej misky.
2. Vysvetlite, aké vytokové misky pouzivame pri vyrobe.
3. Hlavné zasady BOZP pri vymene vytokovej misky.
Sebahodnotenie Ziaka:

1. Ovlddam .......

Ano Ciasto¢ne Nie, potrebujem zopakovat’
2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil po¢as vyucovacieho dna?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZNAmKOU)..........cccueeeveeeieeiuieiiecieeeee e

Pracovny den ¢. 57
Nazov témy:
8.17 Spoluprdca strojnika a technoléga pri vimene plunZéra 17/20

Ciel’ vyudovacieho dia: Posudit’ vyznam spoluprace pri vymene plunzéra.
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Teoretické vychodiska:
Pre vytvorenie vhodného tvaru kvapky pre tvarovaci stroj mozu byt pouZité réozne
rozmery a tvary plunzérov. Ich oviddanie robime cez regulacny panel. V pripade jeho

poskodenia vymenu zabezpecia urceni pracovnici.

Obrazok 19: Schéma plunzérového davovaca
1-plunzér,2-miska,3-kvapka,4-noznice

Teoretické preskusanie:
1. Definujte plunzér.
2. Uved’te vyznam plunzéra v davkovaci.
Postup nadobtidania zru¢nosti:
1. PopiSte spolupracu a postup vymeny plunZéra.
2. Vysvetlite ako ovladame plunzér.
3. Hlavné zasady BOZP pri vymene plunZéra.
Sebahodnotenie Ziaka:

3. Ovladam .......

Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat’
4. Aké chyby Vv pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyu€ovacieho dna?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZNAmKOU)............ccvecureieiueeirieieereeie e

Pracovny den ¢. 58

Nazov témy:

8.18 Spoluprdca strojnika a technoléga pri vymene fiikacich stanic 18/20

Ciel’ vyucovacieho diia: Postudit’ vyznam spoluprace pri vymene fukacich stanic.
Teoretické vychodiska:
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Fukacie stanice nam sluzia na dotvarovanie hotového vyrobku. Fukaci stroj pozostava z
viac fukacich stanic a kazda ma viacero mechanizmov.
Teoretické preskusanie:
1. Definujte fukaciu stanicu.
Postup nadobudania zrucnosti:
1. Vysvetlite, z akych mechanizmov sa sklada fukacia stanica.
2. Popiste pracovny postup a spoluprécu pri vymene fukacich stanic.
3. Hlavné zasady BOZP pri vymene fukacich stanic.
Sebahodnotenie Ziaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat’

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dna?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZNAmKOU)...........ccceevueeieieenieeeeeieeeeeee e

Pracovny den ¢. 59

Nazov témy:

8.19 Spoluprica strojnika a technoléga pri vymene fukacich stanic 19/20

Ciel’ vyucovacieho diia: Posudit’ vyznam spoluprace pri vymene fukacich stanic.
Teoretické vychodiska:

Kazda fukacia stanica ma nasledovné mechanizmy:

a./ mechanizmus fitkacej hlavy,

b./ mechanizmus zatvarania foriem,

c./ pracovny stél s blokovacim mechanizmom,

d./ prefitkavaci a dofitkavaci ventil,

e./ riadiaci ventil na riadenie predfikavacieho a dofitkavacieho vzduchu a jeho
odvzdusnenie,

f./ ventil na otvdranie pracovnych stolov,

g./ spojka.

Teoretické preskusanie:

1. PopiSte jednotlivé mechanizmy fiikacich stanic.
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Postup nadobudania zrucnosti:
1. Vysvetlite, aké funkcie ma mechanizmus fukacej hlavy.
2. PopiSte pracovny postup a spolupracu pri vymene fukacej hlavy.
3. Hlavné zasady BOZP pri vymene flikacej hlavy.
Sebahodnotenie Ziaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciastocne Nie, potrebujem zopakovat’

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dna?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZNAMKOU)..........ccooiiiiiiieieienese e

Pracovny dein €. 60
Nazov témy:
8.20 Spolupraca strojnika a technoléga pri vymene fitkacich stanic 20/20
Ciel’ vyucovacieho diia: Posudit’ vyznam spoluprace pri vymene fukacich stanic.
Teoretické vychodiska:
Jednotlivé funkcie mechanizmu fukacich stanic sa riadia pomocou krivky umiestnenej
na konstrukcii stroja.
Teoretické preskusanie:
1. Uved'te vyznam fukacej stanice.
Postup nadobudania zrucnosti:
1. Vysvetlite, z akych faz pozostava zhotovenie vyrobku.
2. PopiSte, akym pracovnym postupom sa riadime pri otvarani pracovnych stolov.
Sebahodnotenie Ziaka:

1. Ovladam .......

Ano Ciasto¢ne Nie, potrebujem zopakovat’
2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dna?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZNAmKOU)............cceevureiiireeirieieereeie e
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Zadanie suborného opakovania z tematického celku:

Opravy ¢asti sklarskych automatov

1. Vysvetlite vyznam spravneho vycentrovania predformy a raznika.
2. Aky vyznam ma forma pri lisovani?

3. Co je $ponovaci valec?

4. Popiste pracovny postup vymeny klinovych remenov dopravnika.

5. Uved’te vyznam vytokovej misky.

Pracovny dei ¢. 61

Nazov tematického celku:

9  Prestavba strojov pri zmene sortimentu pocas pokoja stroja 10 dni
Nazov témy:
9.1 Prestavba a nastavenie mechanizmu davkovaca - Ziaruvzdornd trubka 1/10
Ciel vyucovacieho diia: Vediet’ nastavit’ Ziaruvzdornt trubku v mechanizme
davkovaca.
Teoretické vychodiska:
Ziaruvzdornd trubka je jednou z hlavnych casti davkovacieho zariadenia. Mechanizmus
trubky tvori:
a./ zostava pohonu trubky,
b./ zostava drZiaka trubky,
c./ mechanizmus nastavovania trubky.
Teoretické preskusanie:
1. Vymenujte, ¢o tvori mechanizmus Ziaruvzdornej trubky.
Postup nadobudania zrucnosti:
1. Popiste pracovny postup vymeny ziaruvzdornej trubky.
2. Hlavné zasady BOZP pri vymene Ziaruvzdornej trubky.
Sebahodnotenie Ziaka:
1. Ovladam .......

Ano Ciasto¢ne Nie, potrebujem zopakovat’
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2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dna?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZNAmKOU)...........cccveeueeieireenieeieereeeie e eveenns

Pracovny dei ¢. 62
Nazov témy:
9.2 Prestavba a nastavenie mechanizmu davkovaca - Ziaruvzdorna trubka 2/10
Ciel’ vyudovacieho dita: Vediet nastavit’ Ziaruvzdornt trubku v mechanizme
davkovaca.
Teoretické vychodiska:
Zostava zZiaruvzdornej trubky je pohanana motorom upevnenym na konzole pohonu.
Objimka trubky je oticana zostavou pohonu a nesie Ziaruvzdornu trubku, ktord je
upnuta v pozZadovanej polohe svorkou.
Teoretické preskusanie:
1. PopiSte Ziaruvzdornu trubku.
2. Vysvetlite ako je pohanana ziaruvzdorna trubka.
Postup nadobudania zrucnosti:
1. Vymenujte, ¢o nesie ziaruvzdornu trubku.
2. Hlavné zasady BOZP pri vymene motora.
Sebahodnotenie Ziaka:

1. Ovladam .......

Ano Ciasto¢ne Nie, potrebujem zopakovat’
2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dna?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZnamKou)............ccueeeevuieieiienieeieeeeeereeie e

Pracovny den €. 63

Nazov témy:

9.3 Prestavba a nastavenie mechanizmu davkovaca - Ziaruvzdornd trubka 3/10
Ciel’ vyucovacieho diia: Vediet nastavit’ ziaruvzdornu trubku v mechanizme
davkovaca.

Teoretické vychodiska:
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Celd zostava sa pohybuje na gulockovych lozZiskach s vrchnou prirubou objimky
tvoriacej hornu drahu. Zabudovand spodnad draha v odliatku je pevna. Pri poskodeni
trubky robia vymenu urceni pracovnici. Ovladanie trubky sa vykonava cez regulacny
panel.
Teoretické preskusanie:
1. Vysvetlite ako sa pohybuje zostava pohonu trubky.
Postup nadobudania zrucnosti:
1. Pre aky ucel vyuzivame nastavovaci mechanizmus trubky?
2. Hlavné zasady BOZP pri vymene motora.
Sebahodnotenie zZiaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciasto¢ne Nie, potrebujem zopakovat’

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dna?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZnAmKou)...........ccccveieierierienieerisieeeeieeeeeeeene s

Pracovny dein €. 64

Nazov témy:

9.4 Prestavba a nastavenie mechanizmu davkovaca - homogenizacné zariadenie —
mieSadla 4/10

Ciel’ vyucovacieho dia: Vediet nastavit mieSadla v mechanizme davkovaca.

Teoretické vychodiska:

Pre zabezpecenie vysokej homogenity skloviny v davkovaci sa pouziva jeden par

keramickych miesadiel. Celé homogenizacné zariadenie tvori.

a.l vlastny ram,

b./ zdvihaci most s miesadlami,

c./ prevodovka,

d. / hydromotor.

Teoretické preskusanie:

1. Vymenujte, o tvori celé homogenizacné zariadenie.

2. Urcte, z akého materialu st miesSadla.
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Postup nadobudania zrucnosti:
1. Aké zariadenie nam sluzi pre zabezpecenie vysokej homogenity skloviny?
2. Aky maju tvar a zivotnost’ miesadla?
Sebahodnotenie Ziaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciastocne Nie, potrebujem zopakovat’

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho diia?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZNAmKOU)............cceevueeierueenieeieeieeieeee e

Pracovny dei €. 65
Nazov témy:
9.5 Prestavba a nastavenie mechanizmu davkovaca - homogenizacéné zariadenie —
mieSadla 5/10
Ciel’ vyucéovacieho dia: Vediet nastavit mieSadld v mechanizme davkovaca.
Teoretické vychodiska:
Pohyb miesadiel je zabezpeceny hydraulickou jednotkou / hydromotor s prevodovkou /.
Pomocou rozvadzaca mozeme menit smer otacania mieSadiel. Zivotnost' keramickych
mieSadiel je priblizne dva roky. Vymenu mieSadiel vykonava poverend zodpovedna
osoba.
Teoretické preskusanie:
1. Vysvetlite ako zabezpecujeme pohyb mieSadiel.
2. Pomocou akého zariadenia menime smer otd¢ania mieSadiel.
Postup nadobudania zrucnosti:
1. Popiste pracovny postup vymeny miesadiel.
2. Pomocou akého zariadenia menime smer otacania mieSadiel.
3. Hlavné zasady BOZP pri vymene mieSadiel.
Sebahodnotenie Ziaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciasto¢ne Nie, potrebujem zopakovat’

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dna?
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Hodnotenie MOV: (slovne, ZNAmKOU)...........ccceevureieieerieeieeieeieeee e e

Pracovny dei €. 66
Nazov témy:
9.6 Vymena a nastavenie suciastok mechanizmov - pinzety a lisovacieho raznika
Sfukacieho stroja 6/10
Ciel’ vyucovacieho diia: Vediet nastavit’ pinzety a raznik v mechanizme fukacicho
stroja.
Teoretické vychodiska:
Pinzety pouzivame na zastavenie kvapky, ktord prechadza zlabom k lisovaciemu
razniku. Nachadzaju sa v puzdre lisovacej stanice, ktord ma dva valce:
a.l lisovaci valec,
b. / valec na oviddanie pinziet.
Na ovladanie pinziet pouzivame pneumaticky piest, ktory umoziuje ich otvdranie
a zatvaranie v procese lisovania.
Teoretické preskusanie:
1. Vysvetlite, ¢o je pinzeta.
Postup nadobtidania zru¢nosti:
1. Popiste pracovny postup vymeny a nastavenia pinzety a raznika fikacieho stroja.
2. Hlavné zasady BOZP pri vymene a nastaveni pinzety a raznika fukacieho stroja.
Sebahodnotenie Ziaka:
1. Ovlddam .......
Ano Ciasto¢ne Nie, potrebujem zopakovat’
2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dna?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZNAmKOU)..........cccueeeveeeieeiuieiiecieeeee e
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Pracovny dein €. 67
Nazov témy:
9.7 Vymena a nastavenie suciastok mechanizmov - noZnice a noznicovy
mechanizmus 7/10
Ciel’ vyucovacieho dna: Vediet nastavit’ noznice a noznicovy mechanizmus.
Teoretické vychodiska:
Mechanizmus noznic pozostiva z dvoch noznicovych ramien vyrobenych z lahkej

hlinikovej zliatiny az dvoch noZov zo zliatiny ocele. Ramena noznic su oviddané

rotujucou vackou.

Obrdzok 20: Mechanizmus noznic

1-lavé rameno,2-pravé rameno,3-0s ramena,4-ozubené segmenty, 5-nastavenie ramien,6,7-
noze,8,9-drziak nozov,10-pruzina

Teoretické preskusanie:

1.PopiSte noZnice.

2. Urc¢te vyznam noznicového mechanizmu.

Postup nadobidania zrucnosti:

1. Urcte, z akych Casti pozostadva mechanizmus noZnic.
2. Aky material je pouZity na vyrobu noznic?

3. Vysvetlite, ako sa ovladaju ramena noznic.
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Sebahodnotenie Ziaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciastocne Nie, potrebujem zopakovat’
2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dna?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZnamKou)............cceeueevieeieneenieeieseereeeesieesaeeenas

Pracovny den ¢. 68
Nazov témy:
9.8 Vymena a nastavenie suciastok mechanizmov - noZnice a noZnicovy
mechanizmus 8/10
Ciel’ vyudovacieho diia: Vediet nastavit’ noznice a noznicovy mechanizmus.
Teoretické vychodiska:
Na casovanie pohybov medzi plunzérovym mechanizmom a strihanim kvapky nam slizi
diferencial. Pohyb do strihu noznic uddava pruzZina a pohyb zo strihu je prendasany
vackou. Pre lepsie nastavenie noZov je pravé rameno pohyblivé vo vertikalnom smere.
Vymena noZov sa vykonava podla potreby a na zaklade znizenej kvality odstrihu.
Teoretické preskusanie:
1. Urcte, €o sluzi na asovanie pohybov medzi plunzérovym mechanizmom a strihanim
kvapky.
Postup nadobudania zrucnosti:
1. Popiste, pracovny postup pri vymene nozov.
2. Hlavné zasady BOZP pri vymene nozZov.
Sebahodnotenie Ziaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciasto¢ne Nie, potrebujem zopakovat’
2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dna?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZNAmKOU)............cceevureiiireeirieieereeie e
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Pracovny dei ¢. 69
Nazov témy:
9.9 Vymena a nastavenie suciastok mechanizmov —mechanizmus na otvdranie
a zatvaranie foriem 9/10
Ciel’ vyucovacieho dna: Vediet’ nastavit’ mechanizmus na otvaranie a zatvaranie
foriem.
Teoretické vychodiska:
Mechanizmus na otvaranie a zatvdaranie foriem je urceny na upnutie fitkacej formy a na
ovilddanie otvarania a zatvdarania foriem. Tento mechanizmus je riadeny otvaracou
a uzatvaracou krivkou.
Teoretické preskusanie:
1. Vysvetlite, ¢im je riadeny mechanizmus otvarania foriem.
Postup nadobudania zruénosti:
1. Popiste, kedy dojde k vymene celej fukacej hlavice.
2. Hlavné zasady BOZP pri vymene fikacej stanice.
Sebahodnotenie Ziaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciasto¢ne Nie, potrebujem zopakovat’
2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil po¢as vyucovacieho dna?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZNAmKOU)...........cccvevureieiieiieeieeieeie e

Pracovny dei €. 70

Nazov témy:

9.10 Vymena a nastavenie suciastok mechanizmov —mechanizmus pracovného stola
10/10

Ciel’ vyucéovacieho dna: Vediet nastavit mechanizmus pracovného stola.

Teoretické vychodiska:

Pracovny stol sluzi pre uchytenie pracovného kruzku, na ktorom je polozeny skleneny

vylisok. \ tomto kruzku sa pocas dalsieho otacania pracovného stola tvaruje banka.
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Kazda fukacia stanica ma svoj pracovny stol upevneny na hriadeli pomocou kruhovej
matice. Zmena sortimentu sa robi na pokyn urcenych pracovnikov.
Teoretické presktsanie:
1. PopiSte mechanizmus pracovného stola.
Postup nadobudania zrucnosti:
1. Vysvetlite na aky Ucel sa pouziva pracovny stol.
2. Popiste pracovny postup pri vymene pracovnych krazkov.
3. Hlavné zasady BOZP pri vymene pracovnych kriazkov.
Sebahodnotenie Ziaka:

1. Ovladam .......

Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat’
2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dna?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZNAmKOU)...........ccceevueeieieenieeeeeieeeeeee e

Zadanie suborného opakovania z tematického celku:

Prestavba strojov pri zmene sortimentu pocas pokoja stroja

1. Vysvetlite, z akych zakladnych Casti pozostava davkovac skloviny.
2. Urcte, z akého materialu st vyrobené mieSadla.

3.Uved’te vyznam pinzety pri vymene a nastaveni mechanizmov.

4. Vysvetlite, ¢im je riadeny mechanizmus zatvéarania foriem.

Pracovny den ¢. 71

Nazov tematického celku:

10 Kontrola vyrobkov pocas tvarovania, chladenia a opracovania 13 dni

Nazov témy:

10.1 Kontrola spravneho tvaru vyrobkov — najcastejsie chyby vyrobkov a ich priciny
1/13

Ciel’ vyucovacieho diia: Spoznat’ chyby vyrobkov a priciny ich vzniku.

Teoretické vychodiska:
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Tato skupina chyb sa objavuje najcastejsie. Mozno ich rozdelit na

1. Chyby rozmerov — vznikaju, ak sa nedodrzala dovolend tolerancia /nesprdvna
vySka vyrobku, nespravmny priemer, nedotvarovany vyrobok, deformovany
vyrobok, chyby ustia hlavy /.

2. Chyby povrchu — su nielen estetickymi, ale mézu nepriaznivo ovplyvnit aj
velkost vyrobkov. Patria k nim drsny alebo zvineny povrch, povrchové trhlinky
alebo vrdsky a stopa po odstrihu kvapky skla.

Teoretické preskusanie:
1. Definujte chyby rozmerov.
2. Definujte chyby povrchu.
Postup nadobudania zrucnosti:
1. Popiste pracovny postup vizudlnej kontroly vyrobkov pri stroji.
2. Hlavné zasady BOZP pri vizualnej kontrole vyrobkov pri stroji.
Sebahodnotenie Ziaka:

1. Ovladam .......

Ano Ciastogne Nie, potrebujem zopakovat’
2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dna?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZNAmKOU)...........cccvevueeieieerieeeeereeie e

Pracovny dein €. 72
Nazov tematického celku:
Nazov témy:
10.2 Kontrola spravneho tvaru vyrobkov — najcastejsie chyby vyrobkov a ich priciny
2/13
Ciel’ vyudovacieho diia: Spoznat’ chyby vyrobkov a pri¢iny ich vzniku.
Teoretické vychodiska:
Tato skupina chyb sa objavuje najcastejsie:
1. Chyby vlastnosti vyrobkov — pre vyrobky su predpisané urcité vlastnosti, ktoré

mozu ovplyvnit tvarovaci proces. Medzi najdélezitejsie vlastnosti patria
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mechanicka pevnost vyrobkov, odolnost proti teplotnéemu rdazu, hmotnost

a objem vyrobku.
Teoretické presktsanie:
1. Definujte chyby vlastnosti vyrobkov.
Postup nadobudania zrucnosti:
1. Urcte, aké su najcastejsie pri¢iny chyb vlastnosti vyrobkov.
2. Hlavné zasady BOZP pri vizualnej kontrole vyrobkov pri stroji.
Sebahodnotenie Ziaka:

1. Ovladdam .......
Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat’

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil poc¢as vyucovacieho dia?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZNAmKOU)...........ccceevueeieireenieeieeieereeeeeie e

Pracovny den ¢. 73
Nazov témy:
10.3 Kontrola a odstrariovanie chyb vyrobkov vzniknutych tavenim 3/13
Ciel’ vyudovacieho diia: Spoznat’ chyby vyrobkov a pri¢iny ich vzniku pri taveni.
Teoretické vychodiska:
Chyby vznikajuce pri taveni mozu mat povod v:
a.l sklarskych surovindch pouzitych na tavenie skloviny,
b./ volbe technologickych podmienok / teplota, tlak /,
c./ taviacich peciach.
Teoretické preskusanie:
1. Ake su pri€iny vzniku chyb vzniknutych pri taveni skloviny?
2. Vymenujte chyby vyrobkov tvarovanych na fikacom stroji.
3. Vymenujte chyby vyrobkov tvarovanych na lisovacom stroji.
Postup nadobudania zrucnosti:
1. Aké hlavné zasady BOZP pouzivame pri kontrole chyb pri lisovani?
2. Aké hlavné zasady BOZP pouzivame pri kontrole chyb pri fukani?

Sebahodnotenie Ziaka:
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1. Ovladam .......
Ano Ciastocne Nie, potrebujem zopakovat’

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dia?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZNAmKOU)...........cccverueeiereerieeienieeieeee e e

Pracovny den ¢. 74
Nazov témy:
10.4 Kontrola a odstrariovanie chyb vyrobkov vzniknutych tvarovanim 4/13
Ciel’ vyucovacieho diia: Spoznat’ chyby vyrobkov a pri¢iny ich vzniku pri tvarovani.
Teoretické vychodiska:
Chyby vznikajuce pri tvarovani su typické pre jednotlivé fazy tvarovania. Pocas
tvarovacieho procesu prichdadza sklovina do kontaktu s réznymi tvarovacimi nastrojmi,
ktoré mozu byt taktiez pricinou chyb. Napriklad Smuhovitost, zvrdsneny povrchu,
deformovany povrch atd’. Spravnou kontrolou tvarovacieho procesu mozZno niektorym
chybam predchadzat.
Teoretické preskusanie:
1. Aké su pri¢iny vzniku chyb v jednotlivych tvarovacich fazach?
2. Vymenujte chyby vyrobkov tvarovanych na lisovacom stroji.
3. Vymenujte chyby vyrobkov tvarovanych na fikacom stroji.
Postup nadobudania zrucnosti:
1. Vysvetlite, ako odstrafiujeme vzniknuté chyby vyrobkov pri tvarovani.
2. Aky vyznam ma kontrola chyb v praxi?
Sebahodnotenie Ziaka:

1. Ovladam .......

Ano Ciasto¢ne Nie, potrebujem zopakovat’
2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyuc¢ovacieho dna?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZNAmKOU)............cceevureiiireeirieieereeie e
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Pracovny dein €. 75
Nazov témy:
10.5 Kontrola rozmerov vyrobku - Kalibrovanie tvarov sklarskych vyrobkov 5/13
Ciel’ vyucovacieho dna: Vediet kalibrovat’ vyrobky.
Teoretické vychodiska:
Kalibrovanie definujeme ako subor cinnosti, pri ktorych sa urci vztah medzi hodnotami
indikovanymi meradlom a zodpovedajucimi hodnotami.
Teoretické preskusanie:
1. Definujte kalibraciu.
Postup nadobudania zrucnosti:
1. Urcte, spravny postup kontroly kalibrovania tvarov sklarskych vyrobkov.
Sebahodnotenie Ziaka:

1. Ovladam .......

Ano Ciastogne Nie, potrebujem zopakovat’
2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dna?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZndmKou)...........ccceevureieieerieeieeeeieeeeere e

Pracovny den ¢. 76

Nazov témy:

10.6 Kontrola rozmerov vyrobku - Kalibrovanie tvarov sklarskych vyrobkov 6/13
Ciel’ vyucovacieho dia: Vediet kalibrovat’ vyrobky.

Teoretické vychodiska:

Kalibrovanie patri medzi findlne upravy skla — kontrola rozmerov vyrobku podla
kalibra.

Teoretické preskusanie:

1. Aké vyrobky kalibrujeme?

Postup nadobudania zrucnosti:

1. Popiste, ktoré Casti sklarskych vyrobkov sa kalibruju.

2. Uved'te hlavné zésady, ktoré dodrziavame pri kalibrécii.

Sebahodnotenie ziaka:
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1. Ovladam .......
Ano Ciastocne Nie, potrebujem zopakovat’

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dia?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZNamKoOu)...........cccueeeeriereeneeneenieneesieeseeseeseeeneens

Pracovny den €. 77
Nazov témy:
10.7 Meranie obsahu vyrobku - Ciachovanie sklarskych vyrobkov 7/13
Ciel’ vyucovacieho dia: Vediet' ciachovat’ vyrobky.
Teoretické vychodiska:
Pod pojmom ciachovanie sklarskych vyrobkov rozumieme overenie a potvrdenie
presnosti udajov.
Teoretické preskusanie:
1. Definujte ciachovanie skla.
Postup nadobudania zrucnosti:
1. Urcte spravny postup kontroly ciachovania sklarskych vyrobkov.
Sebahodnotenie Ziaka:

1. Ovladam .......

Ano Ciasto¢ne Nie, potrebujem zopakovat’
2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dia?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZnamKou)...........ccecveieierierienieeieeeeeeieeeeeiesne s

Pracovny den €. 78

Nazov témy:

10.8 Meranie obsahu vyrobku - Ciachovanie sklarskych vyrobkov 8/13

Ciel’ vyucovacieho dna: Vediet’ ciachovat’ vyrobky.

Teoretické vychodiska:

Presnost’ objemu sa zabezpecuje uradnym ciachovanim, preto sa také sklo nazyva aj
ciachované. Presny objem nam naznacuje ryska.

Teoretické preskusanie:
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1. Popiste chyby, ktoré vznikaju pri ciachovani sklarskych vyrobkov.
Postup nadobudania zrucnosti:
1. Vysvetlite dovod ciachovania sklarskych vyrobkov.
2. Uved'te hlavné zéasady, ktoré dodrziavame pri ciachovani.
Sebahodnotenie Ziaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciastocne Nie, potrebujem zopakovat’

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dna?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZNAmKOU)...........ccceevuieieieeriieieeieeieeeeere e

Pracovny dei €. 79

Nazov témy :

10.9 Charakteristika zdkladnych chyb sklarskych vyrobkov a ich priciny pri lisovani
9/13

Ciel’ vyucovacieho dia: Poukazat’ na chyby a priciny, ktoré vznikaju pri lisovani skla.

Teoretické vychodiska:

Pri spracovani skloviny vznikd velké mmnoZstvo chyb, ktorym mozeme predchadzat

pozornou pracou pri tvarovani, chladeni a opracovavani vyrobkov. Patria K nim rézne

tvarové a povrchové chyby. Napriklad:

a./ stopa po odstrihu,

b./ matné plochy vyrobkov,

c./ nedolisované vyrobky,

d./ ostré okraje.

Teoretické presktsanie:

1 . Charakterizujte chyby sklarskych vyrobkov vznikajucich pri lisovani:
a./ stopa po odstrihu,

b./ matné plochy vyrobkov,

c./ nedolisované vyrobky,

d./ ostré okraje,
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Postup nadobudania zrucnosti:
1. Uved’te pri¢iny vzniku chyb pri lisovani:
a./ stopa po odstrihu,
b./ matné plochy vyrobkov,
c./ nedolisované vyrobky,
d./ ostré okraje,
Sebahodnotenie Ziaka:

1. Ovladam .......

Ano Ciasto¢ne Nie, potrebujem zopakovat’

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil poc¢as vyucovacieho dia?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZnAmKOu)............cceevueeeeireeireeieereeereeeeere e eveenns

Pracovny dei ¢. 80

Nazov témy :

10.10 Charakteristika zakladnych chyb sklarskych vyrobkov a ich priciny pri lisovani
10/13

Ciel’ vyucovacieho dia: Poukazat’ na chyby a priciny, ktoré vznikaju pri lisovani skla.

Teoretické vychodiska:

Pri spracovani skloviny vzmnika velké mmnoZstvo chyb, ktorym mozZeme predchadzat

pozornou pracou pri tvarovani, chladeni opracovavani vyrobku. Patria k nim rozne

tvarové a povrchové chyby. Napriklad:

a./ zvrasneny povrch vyrobku,

b./ lepenie kvapky na raznik,

c./ prelisky na vonkajSom okraji vyrobku,

d./ flérované vyrobky.

Teoretické preskusanie:

1 . Charakterizujte chyby sklarskych vyrobkov vznikajucich pri lisovani:
a./ zvrasneny povrch vyrobku,

b./ lepenie kvapky na raznik,
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c./ prelisky na vonkajSom okraji vyrobku,
d./ flérované vyrobky.
Postup nadobudania zrucnosti:
1. Uved'te pri¢iny vzniku chyb pri lisovani:
a./ zvrasneny povrch vyrobku,
b./ lepenie kvapky na raznik,
c./ prelisky na vonkajSom okraji vyrobku,
d./ flérované vyrobky.
Sebahodnotenie Ziaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat’

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dna?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZNAmKOU)...........cccvevueeieieerieeieeieeieeee e e eveenns

Pracovny den ¢. 81

Nazov témy :

10.11 Charakteristika zdakladnych chyb sklarskych vyrobkov a ich priciny pri lisovani
11/13

Ciel’ vyucovacieho dia: Poukazat’ na chyby a priciny, ktoré vznikaju pri lisovani skla.

Teoretické vychodiska:

Pri spracovani skloviny vznikda velké mnoZstvo chyb, ktorym moézeme predchadzat

pozornou pracou pri tvarovani, chladeni opracovavani vyrobku. Patria k nim rozne

tvarové a povrchové chyby. Napriklad:

a./ deformované vyrobky,

b./ lepenie kvapky na formu,

./ nerovnomernda sila steny pohdara,

d./ spalené okraje pohdara.

Teoretické preskusanie:

1 . Charakterizujte chyby sklarskych vyrobkov vznikajucich pri lisovani:

a./ deformované vyrobky,
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b./ lepenie kvapky na formu,
€./ nerovnomerna sila steny pohara,
d./ spalené okraje pohara.
Postup nadobudania zrucnosti:
1. Uved’te pri¢iny vzniku chyb pri lisovani:
a./ deformované vyrobky,
b./ lepenie kvapky na formu,
./ nerovnomerna sila steny pohara,
d./ spalené okraje pohara.
Sebahodnotenie zZiaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciasto¢ne Nie, potrebujem zopakovat’

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dna?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZNAMKOU)..........ccoeveereeeieieieieieiesiece s

Pracovny dei ¢. 82

Nazov témy:

10.12 Charakteristika zdakladnych chyb sklarskych vyrobkov a ich priciny pri fitkani
12/13

Ciel’ vyucovacieho dia: Poukazat’ na chyby a priciny, ktoré vznikaja pri fukani skla.

Teoretické vychodiska:

Pri spracovani skloviny vznika velké mnozstvo chyb, ktorym moézeme predchadzat

pozornou prdacou pri tvarovani, chladeni a opracovavani vyrobku. Patria k nim rozne

tvarové a povrchové chyby. Napriklad:

a./ rafove vyrobky / ryhy na vyrobkoch /,

b./ ovdlne vyrobky,

c./ odstrih kalichu,

d./ nerovnomernda sila steny vyrobku.

Teoretické preskusanie:

1 . Charakterizujte chyby sklarskych vyrobkov vznikajucich pri fukani:
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a./ rafové vyrobky / ryhy na vyrobkoch /,
b./ ovéalne vyrobky,
c./ odstrih kalichu,
d./ nerovnomerna sila steny vyrobku.
Postup nadobudania zrucnosti:
1. Uved’te pri¢iny vzniku chyb pri fukani:
a/ rafové vyrobky / ryhy na vyrobkoch /,
b/ ovélne vyrobky,
¢/ odstrih kalichu,
d/ nerovnomerna sila steny vyrobku,
Sebahodnotenie zZiaka:
1. Ovladdam .......
Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dina?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZnAmKou)...........cceveeeierienienieeiseeeeeeeeeeesne s

Pracovny dei ¢. 83

Nazov témy:

10.13 Charakteristika zdkladnych chyb sklarskych vyrobkov a ich priciny pri fitkani
13/13

Ciel’ vyucovacieho dia: Poukazat’ na chyby a priciny, ktoré vznikaja pri fukani skla.

Teoretické vychodiska:

Pri spracovani skloviny vznika velké mmnoZstvo chyb, ktorym mozZeme predchadzat

pozornou prdacou pri tvarovani, chladeni a opracovavani vyrobku. Patria k nim rozne

tvarové a povrchové chyby. Napriklad:

a./ popraskané vyrobky,

b./ nedotvarované kalichy,

c./ kvapky vody v skle.

Teoretické preskusanie:

1 . Charakterizujte chyby sklarskych vyrobkov vznikajucich pri fukani:
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a./ popraskané vyrobky,
b./ nedotvarované kalichy,
c./ kvapky vody v skle.
Postup nadobudania zrucnosti:
1. Uved’te pri¢iny vzniku chyb pri fukani:
a./ popraskané vyrobky,
b./ nedotvarované kalichy,
c./ kvapky vody v skle.
Sebahodnotenie Ziaka:
1. Ovladam .......
Ano Ciastoéne Nie, potrebujem zopakovat’

2. Aké chyby v pracovnej ¢innosti som urobil pocas vyucovacieho dna?

Hodnotenie MOV: (slovne, ZNAmKOu)............ccueeieriieieesienieereeeeesieeneesreeseeaneens

Zadanie suborného opakovania z tematického celku:

Kontrola vyrobkov pocas tvarovania, chladenia a opracovania

1. Uved’te najcCastejSie chyby vyrobkov a uved'te pri¢iny ich vzniku pri lisovani.

2. Vysvetlite, ako odstraiiujeme chyby vyrobkov vzniknuté pri taveni.
3. Vysvetlite, preco kalibrujeme sklarske vyrobky.

4. Aké st najcCastejSie priciny vzniku chyb pri fukani?
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11 Celkové hodnotenie Ziaka za ro¢nik

Hodnotenie zZiaka na vyucovani predmetu odborného vycviku zohl'adnuje tieto
funkcie:

>diagnosticku (uruje mieru vedomosti, zru¢nosti, postojov ziakov a jeho
nedostatkov),

>prognosticku (identifikuje zodpovedajuce predpoklady, moznosti a potreby
d’al§ieho vyvoja ziakov),

>motivaénu (ovplyvilujuca pozitivnu motivaciu Ziakov),

>vychovnu (formujuca pozitivne vlastnosti a postoje ziakov),

>informa¢nu (dokumentuje vysledky vzdelavania OVY),

>rozvijajucu (ovplyviuje sebakontrolu a sebahodnotenie ziakov),

>gspatnovazbova (vplyva na revidovanie procesu vyucby).

Formy hodnotenia odborného vycviku :

1) podla vykonu Ziaka

a) vykonové hodnotenie, v ktorom sa vykon ziaka porovnava s vykonom inych
ziakov,

b) hodnotenie absolutneho vykonu, kde sa vykon ziaka meria na zaklade
stanoveného kritéria (norma, standard),

¢) individualne hodnotenie, pri ktorom sa porovnava aktualny vykon ziaka z jeho
predchadzajicim vykonom.

2) podla ciela vzdeldvania

a) sumativne hodnotenie na zaklade definovanych kritériach,

b) formativne hodnotenie zabezpecuje spatnii vizbu medzi ziakom a ucitel'om.
3) podla ¢asu

a) priebezné hodnotenie, kde sa ziak hodnoti v priebehu celého vyucovacieho
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dna - obdobia

b) zaverecné hodnotenie, pri ktorom sa ziak hodnoti jednorazovo na konci
vyucovacicho obdobia (polro¢né, koncoro¢né).

4) podla informovanosti

a) formalne hodnotenie, kedy je ziak dopredu informovany 0 hodnoteni a méze sa
nan pripravit’,

b) neformalne hodnotenie, pri ktorom sa pozoruje bezna ¢innost’ ziaka Vo
vyucovacom Procese.

5) podla ¢innosti

a) hodnotenie priebehu ¢innosti, napr. roznych cviéeni, tloh a pod. ,

b) hodnotenie vysledku ¢innosti, napr. vyrobok, siborna praca a pod.

6) podla prostredia

a) interné hodnotenie — hodnotenie majstrom OV,

b) externé hodnotenie - hodnotenie inspektorom z firmy a pod.

Priebezne hodnotenie OVY- hodnotenie vyudovacieho dia:

1. Slovné hodnotenie je zamerané na podporu a motivaciu ziaka v procese uéenia sa
v priebehu vyucovacieho dina a nema vplyv na vysledné hodnotenie ziaka.

2. Hodnotenie znamkou: kritéria hodnotenia prace ziaka:

1.dodrzanie BOZP ,

2.kvalita prace ,

3.splnenie jednotlivych uloh,

4.pristup K praci,

5.dodrzanie ¢asového limitu.

Vysledna klasifikacia OVY bude vysledkom priebezného hodnotenia vedomosti,

zruénosti a navykov ziaka. Zdkladom na pridelenie su zndmky, ktoré¢ urcuju vysledny
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vykon ziaka na vyucovani OVY. Klasifikacia ziaka sa opiera o kritéria hodnotenia,

ktoré su vopred stanovené.

Stupne prospechu za OVY:

Prospech ziaka je klasifikovany tymito stupfiami:
1 - vyborny

2 — chvélitebny

3 —dobry

4 — dostatocny

5 — nedostatocny

Poznamka: Ak nemozno Zziaka vyskuSat a klasifikovat’ v riadnom termine v prvom
polroku, ziak sa za prvy polrok neklasifikuje; riaditel’ Sskoly ur¢i na jeho vyskuSanie
a klasifikovanie nahradny termin, ato je spravidla tak, aby sa klasifikicia mohla
uskuto€nit’ najneskor do dvoch mesiacov po ukonceni prvého polroka. Ak nemoZno
ziaka vyskuSat’ a klasifikovat’ v riadnom termine v druhom polroku, ziak je skuSany
a klasifikovany za toto obdobie spravidla v poslednom tyzdni augusta a Vv dioch

urcenych riaditelom.

Opravné skusky urcuje riaditel’ skoly v sulade S pravnym predpisom.
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12 Zaver

Tento zoSit vznikol v ramci realizacie narodného projektu
Rozvoj stredného odborného vzdeldvania / Moderné vzdelavanie pre vedomostnu

spolo¢nost / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU.

Opera¢ny program Vzdelavanie podporuje zvySenie adaptability pracovnej sily
prostrednictvom zvysenia kvality a pristupu k celozivotnému vzdeldvaniu. Konkrétne
opatrenia sa zameriavaju na posilnenie l'udského kapitdlu, najmé prostrednictvom
podpory vzdeldvania v jednotlivych segmentoch vzdeldvacieho systému: regiondlne
Skolstvo, vysoké Skolstvo a dalSie vzdelavanie. Globalnym cielom operacného
programu Vzdelavanie je zabezpeCenie dlhodobej konkurencie schopnosti SR
prostrednictvom  prisposobenia vzdelavaciecho systému potrebdm vedomostnej
spolo¢nosti. Strategickym cielom narodného projektu RSOV je zvySenie kvality
odborného vzdelavania a pripravy (OVP) na strednych odbornych $kolach (SOS) vo
vybranych skupindch odborov atiez celkové zvySenie kvality OVP vo vSetkych
skupinach odborov, ktoré su v kompetencii SIOV-u. Hlavnym cielom je uskutoé¢nit
obsahovii prestavbu vzdeldvania na SOS s vyuZitim inovovanych foriem a metod
vyucby.

Informacie o projekte:

Tabulka 2: Priradenie projektu k programovej Struktire

Priradenie projektu k programovej Strukture

Operacny program: OP vzdelavanie

Prijimatel’: Statny institat odborného vzdelavania
Opatrenie: Opatrenie 1.1 Premena tradi¢nej Skoly na
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moderna

Nazov projektu:

Rozvoj stredného odborného vzdelavania

ciel Konvergencia

Kod ITMS projektu:

26110130548

Vsetky informacie najdete aj na:

WWW.Siov.sk

WWW.rsov.sk
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14 Vysvetlenie pojmov — zoznam skratiek a symbolov
MOV — majster odborného vycviku

BOZP — bezpecnost’ a ochrana zdravia pri praci

EU — Eurédpska tinia

SIOV — Statny institat odborného vzdeldvania

OVY — Odborny vycvik
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