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ABSTRAKT

GOLEJ, Jan, PhDr. a BLASKOVA, Renata, Mgr.: Pracovny zogit, Odborny vycvik pre
4. ro¢nik, Studijny odbor: 2859 K operator gumarskej a plastikarskej vyroby.
RSOV / Rozvoj stredného odborného vzdelavania, rok 2015

Pracovny zoSit pre 4. ro¢nik odboru operator gumarskej a plastikarskej vyroby je
uréeny ziakom na vyucovanie predmetu odborny vycvik. Ucebné texty obsahuji
zakladné ucivo stanovené Tematickym vychovno-vzdelavacim planom predmetu
odborny vycvik 4.ro¢nik. Je zamerany na poskytnutie uceleného siboru vedomosti,
zruénosti, navykov akompetencii v oblasti gumarskej a plastikarskej vyroby
V pracovnom procese.

Cielom tejto publikacie je zamerat’ sa na Specifika gumarskej vyroby, ulah¢it’ a skvalitnit

proces vzdelavania a pripravu kvalifikovaného odbornika.

Kracové slova: Bezpecnost. Kaucukovda zmes.. Konfekcia. Odborny vycvik.

Pneumatika. Technologia. Zrucnosti.
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e

Uvod

Edukacny proces v Studijnom odbore 2859 K operator gumarskej a plastikarske;j
vyroby je zamerany na poskytnutie uceleného suboru vedomosti, zru¢nosti, navykov
a kompetencii v oblasti gumadarskej a plastikarskej vyroby v pracovnom procese.
Kvalitna priprava ziakov na odbornom vycviku sa pocas celého stidia uskutociiuje vo
vyrobnom podniku CMR. Vo §tvrtom ro¢niku si Ziaci zdokonal'uji a prehlbujt
zruénosti v samostatnej obsluhe strojno-technologickych zariadeni. Oboznamuju sa
s technologickymi postupmi, pracuju s technickou dokumentaciou, st schopni
identifikovat’ pri€iny chyb, sposoby ich odstranenia a predchddzania. Upevnuju si
zru€nosti a navyky pri navazovani komponentov a chemikalii, pri priprave a mieSani
zmesi, priprave polotovarov. Ovladajuo konfekciu ORA a LINRP autoplastov,
vulkanizaciu a finalizaciu vyrobkov. Ziaci zaradeni do vyrobného procesu, st vedeni
k samostatnosti pri obsluhe novych strojnych zariadeni s pocitaCovym nastavenim
ovladacieho panelu. Odborny rozvoj sa zameriava na plnenie vykonovych noriem v
predpisanej kvalite. Metody, formy a prostriedky vyuc€ovania odborného vycviku
stimuluji rozvoj poznavacich schopnosti ziakov, podporuji ich cielavedomost’,
samostatnost’ a tvorivost. Predmet vedie Ziakov ktomu, aby preukdzali vlastna
zodpovednost za zverené veci, za svoje vlastné spradvanie sa, zdravie a
spoluzodpovednost’ za bezpecnost a ochranu zdravia pri praci ako aj o Zzivotné
prostredie. Uprednostniuji sa také stratégie vyuCovania, pri ktorych ziak ako aktivny
subjekt v procese vyucby ma moznost’ spolurozhodovat’ a spolupracovat. Majster ma
povinnost motivovat, povzbudzovat aviest Zziaka ko najlepSim vykonom,
podporovat’ jeho aktivity vSeobecne, ale aj v oblasti zvySeného ziujmu v ramci

Studijného odboru.
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1. Pracovny den
Nazov tematického celku: 1.Bezpecnost’ a ochrana zdravia pri praci a poZiarna

ochrana 1 deni

Nazov témy: 1.1 Bezpecnost’ pri praci, poziarna ochrana 1/1

Ciel’ vyudovacieho diia: Ovladat’ zdkladné pravidla BOZP, PO a hygienu prace na

pracoviskach

a) Poznat rizika, ktoré nas ohrozuja v pracovnom procese pri vykonavani OVY vo
firme Continental

b) Poznat pravidla prvej pomoci pri tirazoch

c) Ovladat spdsoby pouzitia prenosnych hasiacich pristrojov a nastennych
poziarnych hydrantov

d) Poznat hygienu prace

g Teoretické vychodiska:

1. Uved'te rizika urazov, ktoré hrozia vo vyrobnom procese:

3. Napiste, aké zasady ochrany zivotného prostredia treba dodrziavat’ pri vyrobe

pneumatik:
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Riad’te sa tymito 10 zlatymi pravidlami - BEZPECNOST NA PRVOM MIESTE

Upravy, opravy
anastavovanie
stroja vykonavaj len
v manualnom rezime

Najskor mysli, potom
konaj!

alebo vypnutom
stave!
Vzdy pouzivaj Uniky maziv, olejov
osobné ochranné a pt?d. algbo in§ ;
pracovné vzniknuté prekazky
prostriedky! musia byt okamzite
odstranené pripadne

oznacenég, aby sa
zabranilo poklznutiu,
zakopnutiu!

Prisny zakaz pracovat
s provizornym,
poskodenym naradim
alebo na poskodenom
strojnom zariadeni

a vadné nastroje

a zariadenia okamzite
nahlas svojmu
nadriadenému!

Trvale udrzuj

volné komunikacie

a unikové cesty,
nezatarasuj pristup

k poziarno-technickym
zariadeniam,

hlavnym vypinacom

a uzaverom energii!

Pred zaciatkom

prace si skontroluj
pracovisko a pri praci
dodrzuj bezpeénostné
pokyny!

Prisny zakaz pouzivat
audiovizualnu
techniku pri vykone
prace a mobilny
telefén pocas vedenia
vozidla!

Besjeuind 30 maseres (oo ISy

Zakaz vyradovania Skor ako zacnes
bezpeénostnych s odgraﬁoyeni_m
prvkov strojného portch, zvaz vietky

zariadenia z ¢innosti! mozné suvisiace rizikal
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Postup nadobudania zruénosti:

1. Pripraci na OVY vo firme Continental pouzivajte tieto ochranné pomocky:

Obr. 1 Ochranné pomocky

polokosela nohavice keprové bldza keprova bavinené tricko rukavice plateng.

rukavice kozené predlzeny rukavnik pracovnaobuv ftuple do udi

oY
i
Pvy

nohavice 2 bldza keprova X X X X X X X X
bavinené tri¢ko s dlhym/kratkym rukavom X X X X X X X X
bezpefnostni obuv svystuZenou Spicou, grotidmyk
Upravou a antistatickou Upravou - typ S1 X X X X X X X X
rukavice kozené / plitens X X X/X X X/X
bavinen mikinz X X X X X X X X
stuple do usi z PU (s Gtimom min 24 dB)
predizeny rukivnik X
polokosela X X

2. Vysvetlite vyznam zobrazenych piktogramov:

10
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4. Popiste pouzitie ru¢ného hasiaceho pristroja:
Sebahodnotenie Ziaka:
Otazka Oznacte svoju odpoved’
Poznam OOPP pouzivané vo
vyrobnom procese? Ano Ciasto¢ne Nie
Ovladam hlavné zasady ) 5
BOZP, dielensky a prevadzkovy Ano Ciasto¢ne Nie
poriadok?
Poznam 10 pravidiel bezpecnost’
na prvom mieste? Ano Ciasto¢ne Nie
Viem popisat’ hasiace pristroje
a ¢innosti s tym stvisiace? Ano Ciastocne Nie
Pozndm podstatu a vyznam )
hygleny préce? Ano Ciasto¢ne Nie

Hodnotenie MOV [ ZNAMKOU/ ...cooveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeaann

11
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1

2. Pracovny den

Nazov tematického celku: 2. Priprava a mieSanie zmesi 21 dni
Nazov témy: 2.1 Ru¢né navazovanie komponentov pre pripravu zmesi
1/21

Ciel’ vyudovacieho diia: Nadobudnut’ pracovné zru€nosti a ndvyky pri ru¢nom

navazovani

a) Vediet navazovat prisady a chemikalie pre I. stupen zmesi
b) Ovladat ¢innosti pri ruénom navazovani s pouzitim systému riadeného PC
c) Poznat systém kontroly pri navazovani

d) Dodrziavat’ zasady BOZP pri ruénom navazovani

g Teoretické vychodiska:

1. Aké druhy kaucukov poznate:

Postup nadobudania zruénosti:

Pracovné pomocky a naradie:

Ochranné okuliare alebo ochranny S§tit, rukavice, respirdtor, sprievodné listy
navazovanej chemikalie, pero, krieda, nezmazatel'ny popisovac ¢iernej farby, plastové
prepravky, PE vreckd, vrecka z nizkotavitel'nej folie (EVA), zvaracka folie, lopatka,
kovovy predmet na rozruSenie obsahu plechovych sudov, sekera, n6éz, obchodné a
digitalne véahy, prepravné boxy, drevené palety, paletizany vozik, pracovna zastera,

eviden¢ny list nevyhovujicej davky zmesi, polotovaru, chemikalie (ELND),

12
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nizkozdvizny vozik, riadiaci PC, zobrazova¢ PC, tlaiaren sprievodnych listov

navazovanej chemikalie.

Precvicte si nasledujuci systém kontroly:

>

Dennd kontrola stavu STZ- pred zaCatim prace na strojno- technologickom
zariadeni skontrolujte jeho stav (Denna kontrola ruc¢nej navazovne obsluhou
zariadenia).

Kontrola nulovej polohy vahy - pred zacatim prace skontrolujte nulovu polohu
kontrolnej vahy tak, ze: a/ odaretujte vahu b/ skontrolujte, ¢i sa vzduchova bublina
na libele vahy nachddza vo vymedzenom kruhu

zvazte kontrolné zavazie ¢/ hodnotu od¢itanej hmotnosti zo stupnice vahy zapiste do
Knihy uvol'nenia procesu navazovania chemikalii.

Kontrola doby platnosti kalibrdcie vah -pred zaCatim prace skontrolujte, ¢i nie je
prekroc¢ena doba platnosti kalibracie vahy.

Kontrola udajov v riadiacom PC - na zaciatku kazdej pracovnej zmeny skontrolujte
aktualnost’ kédov dodavok jednotlivych surovin uvedenych v riadiacom PC.
Kontrola identifikdcie uvol’nenia a doby spracovania suroviny- pred kazdym
vychystavanim suroviny vazenej pre . stupen zmesi vizualne skontrolujte zhodu
nazvu suroviny resp. ekvivalentu.

Surovina - pred kazdym vychystavanim suroviny vazenej pre II. stupen zmesi
vyhladajte prisluSny pomocny predpis pre navazky vulkaniza¢nych prisad na
zaklade CBS kodu a varianty zmesi uvedenej na objednéavke.

Kontrola identifika¢nej sprievodky, kontrola obalu suroviny, objedndvky -
vizualne skontrolujte zhodu nézvu suroviny resp. jej ekvivalentu, CBS kodu tejto
suroviny uvedené¢ho na informacnej tabulke, identifika¢ni sprievodku suroviny
S objednavkou.

Pomocny predpis — Riadiaci pocita¢ - skontrolujte zhodu nazvu suroviny, jej

navazku s tidajmi uvedenymi v navolenom recepte v riadiacom po¢itaci.
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» Kontrola uvol’nenia suroviny - skontrolujte, ¢i je surovina, ktort pdjdete
spracovavat’ uvolnenda, opatrend aspont jednym zelenym identifikaénym Stitkom

s &itatePnym ¢&islom dodavky a napisom UVOINENE.

Obr. 2 Vzor listu ,,Identifika¢na sprievodka‘

» Kontrola doby spracovania suroviny —skontrolujte, ¢i suroviny, ktoré pojdete
spracovavat, nemaju prekro¢eni dobu spotreby spracovania uvedeni na
sprievodnom liste (identifika¢na sprievodka).

» Kontrola spravnosti navaZky —pocas vazenia predak navazovne zabezpecCi
vykonanie spétnej kontroly spravnosti navazky inou osobou ako navazovaCom,
ktory surovinu vazil (spolupracovnik, pracovnik druhej navazovne, zmenovy

majster, zmenovym majstrom urcend osoba) tak, ze:

a/ z kazdej navazovanej série nadhodne vyberie 2 vrecka s navazenou chemikaliou a

prevazi ich na kontrolnej vahe, prekontroluje pevnost’ a celistvost’ zvaru vrecka.

b/ navazené hmotnosti zapiSe v gramoch do prisluSnej KONTROLNEJ KARTY
VAZENEJ CHEMIKALIE.

2. Tieto ¢innosti opakujte do nadobudnutia potrebnej pracovnej zru¢nosti!
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3. Uved'te zasady BOZP a PO, ktor¢ ste dodrziavali na pracovisku:

Sebahodnotenie ziaka:

1. Viem, ako musia byt oznadené vSetky suroviny?

Ano  Ciastoéne Nie potrebujem zopakovat  (Pod&iarkni moznost)

2. Ovladam systém kontroly vah a PC pri ru¢nom navazovani?
Ano  Ciastoéne Nie potrebujem zopakovat  (Pod¢iarkni moznost)
3. Dodrzal som zasady BOZP pri navazovani komponentov?

Ano  Ciastoéne Nie potrebujem zopakovat  (Podgiarkni moznost)

Hodnotenie MOV /SIOVNE [ oo,

15



Moderné vzdelavanie pre vedomostnu spoloénost/Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU

xXx oy
Py
r <
Y |

Operaén program sl

! [
l\r_VZDELAVANIE —,i

A
ma e L W
ététny institut odborného vzdelavania, Bellova 54/A, 837 63 Bratislava
Narodny projekt: Rozvoj stredného odborného vzdelavania
Kaéd ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

1

3. Pracovny den

Nazov tematického celku: 2. Priprava a mieSanie zmesi 21 dni
Nazov témy: 2.2 Technologické poziadavky a pokyny pri navazovani
chemikalii 2/21

Ciel’ vyucovacieho dia: Ovladat’ technologiu navazovania chemikalii
a) Vediet navazovat’ chemikalie podl'a objednavky
b) Ovladat’ Gdaje na objednavkach

¢) Dodrziavat zasady BOZP pri navazovani chemikalii

g Teoretické vychodiska:

1. Uvedte druhy plniv, ktoré poznate:

Postup nadobudania zrucnosti:

1. Navazovanie chemikalii do zmesi I° pre CMTT robte na zaklade objednavky
navazovanych chemikalii pre I. stupei. Objednavka navazovanych chemikalii pre I°
musi obsahovat’:

- datum a zmenu vazenia, podpis objednavatela,
- ¢islo zmesi, pre ktoru je chemikalia urcena,

- poradie navazovania,

- variantu receptury,

- ¢islo miesacej linky,

- surovinu, ktora sa ma navazit’ a jej CBS kod,

- navazku,
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e

- poCet navazok.

Navazovanie chemikalii a vulkanizacnych prisad pre 11° zmesi robte na zéklade
objednavky vulkaniza¢nych prisad CMTT. Objednavka vulkanizacnych prisad musi
obsahovat’:

- datum vézenia a podpis objednavatela,

- ¢islo miesacej linky,

- poradie navazovania,

- variantu receptury,

- poCet navazok,

- podpis planovaca CMTT a zmenového majstra CMR.

Dbajte, aby sa skuto¢ny pocet navazenych davok neliSil od naplanovaného poctu
navazenych davok. Pouzivajte len chemikalie uvedené v pomocnom predpise. Pri
kontrole zhody ndzvu chemikalie kontrolujte vzdy uplny nazov chemikalie. Pri
navazovani komponentov pre I. stupenn (I°) zmesi a pri navazovani vulkaniza¢nych
prisad moZete navaZovat’ do jedného vrecka maximalne 3 r6zne chemikalie. NavaZené
chemikalie, vulkaniza¢né prisady ukladajte do prepravnych boxov a plastovych
prepraviek. CBS kody priradujte k surovinam na zéklade platného Zoznamu
zakladnych surovin a ekvivalentov. Chemikalie navazujte s minimalnou odchylkou od
poZadovane] navazky. Kazdé vrecko s navaZenou chemikaliou, s vynimkou tekutych
chemikalii, je nevyhnutné zatavit'. Vreckd je zakazané zauzlovat pripadne inak spéjat’.

V pripade potreby je moZné urobit’ képiu sprievodného listu (zeleny) suroviny za
dodrzania tychto podmienok: Na vrchnu cast’ kopie sprievodného listu napisat’
CitatePne KOPIA, na spodnu &ast’ Citatelne napisat’ datum, kedy bola kopia
urobena, meno pracovnika a podpis. Na konci zmeny do obalky vloZte sprievodné
listy surovin, ktoré boli navaZované resp. spracovana cela paleta. Na obalku

napiste datum, zmenu a meno pracovnika. Obalku uloZte na urcené miesto.

2. Postup opakujte pocas pracovného diia dovtedy, pokial’ nenadobudnete potrebné

pracovné zrucnosti!
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3. Korlko chemikalii mozete navazit’ do 1 vrecka pre I° zmesi?
4. Aké zasady BOZP a PO ste dodrziavali na pracovisku:
Sebahodnotenie Ziaka:
Dotaznik pre ziaka
Otazka Oznacte svoju odpoved’
Ovladam technolégiu )
navazovania chemikalii? Ano Ciasto¢ne Nie
Viem, aké udaje musi )
obsahovat’ objednavka? Ano Ciastocne Nie
Dodrzal som BOZP pri
navazovani chemikalii? Ano Ciastocne Nie

Hodnotenie MOV /SIOVNE [ oo
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4. Pracovny den
Nazov tematického celku: 2. Priprava a mieSanie zmesi 21 dni
Nazov témy: 2.3 Postup navazovania chemikalii a vulkaniza¢nych prisad

3/21

Ciel’ vyucovacieho dia: Ovladat’ pracovny postup navazovania chemikalii a prisad
a) Vediet navazovat chemikalie pre 1. a Il. stupen zmesi
b) Vediet vyplnit’ sprievodné listy

c) BOZP pri navazovani chemikalii a vulkaniza¢nych prisad

g Teoretické vychodiska:

1. Popiste vyznam vulkanizacnych ¢inidiel:

Postup nadobudania zrucnosti:

1. Pracujte podla nasledujiiceho pracovného postupu navaiovania chemikdlii

avulkanizacnych prisad pre I. a 1l. stuperi zmesi.

NavaZovanie chemikalii a vulkanizanych prisad sa vykonava postupnym priddvanim
resp. odobratim pozadovaného mnozstva komponentu pomocou lopatky.

Navazovanie tekutych chemikalii sa vykonidva postupnym dopliiianim komponentu
pomocou vypustného ventilu do pripraveného vrecka. Vrecko zaviazte na uzol a vlozte
do plastovej prepravky tak, aby nedoslo k vyte¢eniu chemikalie. Pred navazovanim
prvej a poslednej navazky do kazdej prepravnej klietky resp. prepravky napiste na

vrecko nezmazatelnym popisovacom ciernej farby tieto udaje. Pri chemikdliach

urcenych pre I° zmesi:
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- firmu, pre ktort su ur¢ené (CMR,CMTT),
- ¢islo zmesi, pre ktoru su urcené,
- ¢islo mixéra, pre ktory st ur¢ené (napr.: ML-3, ML-1),

- spracujte do podl'a platného predpisu od datumu vazenia chemikalie resp. chemikalii.

Tieto vreckd umiestnite do spodného a vrchného radu navazenych chemikalii v
prepravnej klietke.

Pri chemikaliach urcenych pre |1°. zmesi:

- firmu, pre ktort st ur¢ené (CMR,CMTT),

- ¢islo zmesi, pre ktoru su urcené,

- ¢islo mixéra, pre ktory st ur¢ené (napr.: ML-3, ML-1),

- spracujte do podrl'a platného predpisu od datumu vazenia chemikalie resp. chemikalii.

Tieto vreckd umiestnite do spodného a vrchného radu navdzenych chemikalii v
prepravnej klietke. Na kazd navazent prepravnu Kklietku resp. prepravku
vulkaniza¢nych prisad, chemikalii pre I° zmesi pripevnite sprievodny list navaZzovane;j
chemikalie vytlaceny na tlaCiarni riadiaceho pocitaca elektronickych vah resp.

predtlaceny k vonkajSej stene prepravnej klietky resp. prepravky vulkanizaénych prisad:

Obr.3 Vzor sprievodného listu

SPRIEVODNY LIST NAVAZOVANE] CHEMIKALIE

" [ce firmn . . Sped pripravy smeed)
© Zmesiede | ] Mizér isla
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i chesmdkalin T

-I M

£5d dodicky wvazane) chernkilis T.
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2. Aké OOPP ste pouzivali pri praci:

3. Uskutocnite analyzu hlavnych zasad BOZP pri navazovani chemikalii
a vulkaniza¢nych

4. Pracovny postup navazovania chemikalii a vulkaniza¢nych prisad pre L. a II. stupen

zmesi opakujte, pokial’ nenadobudnete potrebné pracovné zrucnosti a navyky!

Sebahodnotenie ziaka:

Dotaznik pre Ziaka

Otazka Napi$ alebo oznac svoju odpoved’

Odhadol som svoje schopnosti?

Preco som bol(nebol) uspesny
V pracovnej ¢innosti?

Co som poas pracovnej &innosti
robil(nerobil) dobre?

Ovladam pracovny postup pri
navazovani Ano Ciastocne Nie

chemikaliia vulkanizaénych prisad

Ziskal som nové pracovné

zru¢nosti? Ano Ciastoéne Nie

Co potrebujem eite v praktickej
¢innosti zlepsit™?

Hodnotenie MOV: /SIOVNe/ ..o
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5. Pracovny den

Nazov tematického celku: 2. Priprava a mieSanie zmesi 21 dni

Nazov témy: 2.4 Vahy riadené osobnym pocitacom 4/21

Ciel’ vyucovacieho diia: Nadobudnut’ pracovné zru¢nosti a navyky pri navazovani na
vahach riadenych PC
a) Ovladat’ pracovny postup pri vazeni na vahach s riadiacim systémom FY ALYA
Poprad
b) Ovladat pracovny postup pri otvarani sudov so surovinou

c) BOZP pri navazovani chemikalii a vulkaniza¢nych prisad

g Teoretické vychodiska:

1. Uvedte spdsoby navazovania:

Postup nadobudania zrucnosti:

1. Pracujte podla nasledujiiceho pracovného postupu pre vahy riadené osobnym

pocitacom:
» Zapnite hlavny vypinac tlaciarne.
» Zapnite hlavny vypinac pocitaca.

NAVAZOVANIE NA VAHACH S RIADIACIM SYSTEMOM FY ALYA POPRAD.

vV PC zadajte prihlasovaci kod, vyberte vahu, na ktort sa pdjde navazovat’, zadajte

plan navazovania (navolit’ receptary), firmu, pre ktora sa bude navazovat’, pocty

davok, kliknat na ULOZ.
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v" Naplnenim a pristavenim pripravte zasobniky s navazovanou surovinou. Ako prvu
spracovat’ vzdy th, ktora mé najstarsi daitum vyroby uvedeny na sprievodnom liste.

v' Pripravte prepravny box resp. plastovi prepravku, do ktorej sa budu navazené
chemikalie ukladat’.

v’ Pristapte k vahe, na ktorGi sa zadal plan navazovania, zadajte prihlasovaci kod,
odsthlaste zelenym tla¢idlom vpravo dole, zadajte heslo a odsthlaste zelenym
tlatidlom. Na zobrazovaci vahy sa zobrazi plan. Alternativne je mozné pouzit
namiesto zeleného tlacidla funkénu klavesu F1 na zobrazovaci.

v Zplanu vyberte recepturu, ktora sa ide navazovat" odsuhlaste zelenym tla¢idlom
vpravo dole. Na zobrazovaci véhy sa zobrazia polozky navolenej receptury.

v' Na véahu polozte prazdne vrecko, do ktorého sa bude navazovat' na zaklade
receptury a stlacte zelené tlacidlo, (véha sa vytaruje).

v’ Zacnite navazovat’ prvu surovinu, ak je navazka v stlade s predpisanou hodnotou na
zobrazovaci stlacte zelené tlacidlo, véha sa vytaruje, zobrazi sa d’al§ia navaZzovana
polozka a zacnite navazovat. Takto postupujte az po navazenie vSetkych zloziek
davky navolenej receptury.

v’ Zlozte vrecko snavazenou surovinou z vahy, zatavte otvor avlozte vrecko do
pripraveného prepravného boxu (prepravky). Stlacte zelené tlacidlo (vaha sa
vynuluje).

v Po navazeni planovaného mnoZstva (zaplneni prepravného boxu) vytlacte
sprievodny list navazovanej chemikalie na tlac¢iarni PC, dopiste meno a podpis
osoby, ktora kontrolovala spravnost’ navazky, podpis navazovaca, spracuj do.

v’ Takto vyplneny sprievodny list umiestnite na klip umiestneny na vonkajsej stene
prepravnej klietky resp. prepravky vulkanizaénych prisad. V pripade delené¢ho
prepravného boxu umiestnite sprievodné listy na klipy umiestnené na vonkajsej

stene prepravnej klietky resp. prepravky vulkanizanych prisad.

Pracovny postup pre otvaranie sudov so surovinou

Uzavrety sud polozte do horizontalnej polohy a systematickymi udermi vhodnym
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Wl

P

1

kovovym predmetom po celom povrchu plasta suda rozruste kompaktnt konzistenciu

suroviny.

» Po ukonceni rozrisania monolitnej konzistencie obsahu suda urobte sekerou otvor

V obale dostato¢ny na vysypanie obsahu suda do uréeného zasobnika. Dbajte na to,

aby surovina pri otvarani suda nebola kontaminovand Ulomkami alebo trieskami

obalového materialu.

» Zasobnik, v ktorom je uskladnena surovina, oznacte uplnym nazvom suroviny,

zelenym identifikaénym Stitkom s uvedenym ¢islom dodavky.

2. Pocas pracovného dita na OVY opakujte pracovny postup viackrat, az do

nadobudnutia potrebnej pracovnej zru¢nosti!

3. Na pracovisku udrzujte poriadok a Cistotu!

4. Uvedte pracovné pomdcky pouzivané pri praci:

Sebahodnotenie ziaka:

Otazka

NapiS alebo oznac svoju odpoved’

Viem vysvetlit’ pracovny postup pri

vazeni na vahach riadenych PC? Ano Ciastocne Nie
Ovladam spravny postup pri ) .
otvarani sudov s chemikaliami? Ano Ciasto¢ne Nie

Co potrebujem este v praktickej
¢innosti zlepsit'?

Hodnotenie MOV: /slovne /
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6. Pracovny den
Nazov tematického celku: 2. Priprava a mieSanie zmesi 21 dni
Nazov témy: 2.5 Vahy bez riadiaceho pocitaca 5/21

Ciel’ vyucovacieho diia: Nadobudnut’ pracovné zru¢nosti a navyky pri navazovani na
vahach bez riadiaceho PC

a) Ovladat’ pracovny postup pri vazeni na vahach bez PC

b) Ovladat pracovny postup pri zvarani vreciek

c) Dodrziavat’ zasady BOZP pri navazovani chemikalii a vulkanizaénych prisad

g Teoretické vychodiska:

1. Vysvetlite princip navaZovania na vahach riadenych PC:

Postup nadobtidania zruénosti:

1. Pracujte podl’a nasledujiiceho pracovného postupu pre vdhy bez riadiaceho

pocitaca:

v’ Pripravte prepravny box resp. plastova prepravku, do ktorej sa buda navazené
chemikalie ukladat’.

v Na vahu polozte prazdne vrecko, do ktorého sa bude navazovat' na zaklade
receptiry a véahu vytarujte.

v" Navazte surovinu podl'a platného pomocného predpisu.

v’ Zlozte vrecko s navazenou surovinou z vahy, zatavte otvor a vlozte vrecko do

pripraveného prepravného boxu (prepravky). Vahu vytarujte.
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v" Opakujte postup ponavazenie celého naplanovaného mnozZstva pre danu
recepturu.

v’ Vypiste sprievodny list navazovanej chemikalie.

a) Postup pri zvarani vreciek

» Hlavnym vypinacom uved’te zvaraci agregat do pracovnej ¢innosti.

» Podl'a hrubky pouzivanych vreciek nastavte pomocou regulatoru optimalny ohrev
zvaracieho pasika.

» Navazené vrecko ulozte na pracovny stol.

» Otvorenu cast' vrecka vlozte medzi dve celuste zvaracieho agregatu tak, aby
zacCiatok presahoval minimalne 3 cm cez okraj Cel'uste.

» Stlacenim noznej paky pritlate zvaracie Celuste po dobu svietenia signalizacnej
Ziarovky.

» Po skonceni zvarania (signaliza¢na ziarovka nesvieti) uvolnite noznu paku a vrecko
ulozte do pripraveného prepravného boxu alebo prepravnej klietky.

b) Manipuldcia, doprava, skladovanie

Navazené chemikalie, alebo MgO pastu prevezte pomocou NZV, paletizacného vozika

na miesto ur¢ené na skladovanie navdzenych chemikalii pre I., II. stupeit zmesi CMR

resp. CMTT. Prazdne obaly odkladajte na uréené miesto a zlisujte do balikov - separujte

PE foliu a papier. Znecistené prepravné klietky zasobné boxy, voziky a lopatky pred

d’al§im pouzitim ocistite od zbytkov chemikalii a inych necistot. Na pracovisku udrzuje

priebezne poriadok a cistotu.

2. Pocas pracovného dina na OVY opakujte pracovny postup viackrat, az do
nadobudnutia potrebnej pracovnej zru¢nosti!

3. Vymenujte pracovné pomdcky, pouzivané pri praci:
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4. Aké zasady BOZP ste dodrziavali pri préci:
Sebahodnotenie Ziaka:
Otazka Napi$ alebo oznac svoju odpoved’
Ovladam pracovny postup pri ’ 5
vazeni na vahach bez PC? Ano Ciastocne Nie
Ovladam spravny pracovny postup
pri zvarani vreciek? Ano CiastoCne Nie
Dodrzal som zasady BOZP? Ano Ciasto¢ne Nie
Co potrebujem este v praktickej
¢innosti zlepsit'?

Hodnotenie MOV /SIOVNE/ ..oooveveeeii
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1

7. Pracovny den

Nazov tematického celku: 2. Priprava a mieSanie zmesi 21 dni

Nazov témy: 2.6 Navazovanie chemikalii v automatickej navazovni 6/21

Ciel’ vyucovacieho dia: Ovladat’ automatické navazovanie komponentov pre pripravu
zmesi
a) Nadobudnut’ praktické zruénosti a navyky pri automatickom vazeni chemikalii
pre zmesi |. stupna (masterbatch)
b) Nadobudnut’ praktické zrucnosti a navyky pri automatickom vazeni chemikalii
pre zmesi II. stupnia (final)

¢) Dodrziavat zasady BOZP pri automatickom navazovani chemikalii

g Teoretické vychodiska:

1. Vymenujte urychl'ovace vulkanizécie:

Postup nadobudania zrucnosti:

Pracovné pomocky a naradie:

Rukavice, sprievodné listy navaZzovanej chemikalie, evidencné listy nevyhovujiceho
polotovaru (ELND), pero, krieda, plastové prepravky, rukav z nizkotavitelnej folie, noz,

kontrolna digitalna vaha, prepravné boxy, paletizany vozik, vysavac.

Pred prdacou nezabudnite skontrolovat’

» stav strojno-technického zariadenia,
» nulova polohu vah,

» dobu platnosti kalibracie,
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» udaje v riadiacom PC,

» identifikaciu, uvolnenie a dobu spracovania suroviny,

» CBS kod Objednavka - Zoznam zékladnych surovin a ich ekvivalentov,

» CBS kod avarianty zmesi Objednavka - Zoznam zékladnych surovin aich
ekvivalentov — recept zmesi,.

» uvolnenie suroviny- identifikacnu sprievodku s ¢itatelnym ¢islom dodavky, doby
spracovania a napisom UVOINENE,

» dobu spracovania suroviny,

» kontrolu spravnosti navazky- pracovnik pred vazenim skontroluje v recepte
hmotnosti navazok. Navazka mimo rozsah vah moze byt rozdelend na dve rovnaké
navazky, ¢o je uvedené v spodnej Casti receptu — hmotnost’ navazok a tolerancia
navazok.

Pracovny postup

v" Pred zac¢iatkom navazovania zadajte do riadiaceho pocitaéa automatickej navazovne
¢islo navaZovanej zmesi a pocet davok. Pri vaZeni komponentov pre I° zmesi,
zadajte cislo, nazov chemikalie a pocet davok.

v' Skontrolujte, ¢i komponenty a ich navazky zobrazené na displeji su rovnaké ako na
schvalenom pomocnom predpise.

v" Pri zmesiach pre CMTT a CMR skontrolujte, ¢i stihlasi variant receptury.

v Spustite automatické navazovanie.

v" Navazené vreckd odoberajte z vynasaciecho dopravnika a ukladajte do prepravnej

klietky resp. prepravky.

Pred vlozenim prvej a poslednej navdzenej davky do kazdej prepravnej klietky resp.

prepravky napiSte na vrecko nezmazatelnym popisovacom ciernej farby tieto udaje:

Pri chemikaliach urcéenych pre prvy a druhy stupen zmesi:

- firmu, pre ktort su uréené (CMR, CMTT),

- ¢islo zmesi, pre ktoru su urcené,

29



Moderné vzdelavanie pre vedomostnu spoloénost/Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU
\
by A0

* X 5 =r -r
* * ! . A
= ~
* * —— g
* * P ——
* 4k 7~ Operainj program sl
s ! VZDELAVANIE
, o or -~
Eurépska unia 9w S
Eurépsky socilny fond -+

Statny intitit odborného vzdelavania, Bellova 54/A, 837 63 Bratislava
Narodny projekt: Rozvoj stredného odborného vzdelavania
Kaéd ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

- ¢islo mixéra, pre ktory st ur¢ené (napr.: ML-3, ML-1),
- spracuj do.., udaj z platného predpisu od datumu vazenia chemikalie.

Tieto vreckd umiestnite do spodného a vrchného radu navédzenych chemikalii v

prepravnej klietke.

Do kazdej navazenej prepravmej klietky resp. prepravky vulkanizacnych prisad a
chemikalii pre I° zmesi uchytte: sprievodny list navazovanej chemikalie s vyplnenymi
udajmi do klipu upevneného na prepravnej klietke resp. prepravke vulkanizaénych

prisad. Sprievodny list navazovanej chemikalie vytlacte po navazeni chemikalie.

Obr. 4 Vzor sprievodného listu navazovanej chemikalie.
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V pripade poruchy PC alebo tlaciarne vypisSte sprievodny list rucne!
Po nasypani chemikalie do zasobnika tuto chemikaliu zaevidujte (zapiSte) do knihy
»Zmenovy zaznam sypania chemikalii.* - datum sypania

- meno pracovnika

- ndzov suroviny

- kod dodavky

- hmotnost’ nasypanej chemikalie
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Navazené hmotnosti zapiste do prislusnej KONTROLNEJ KARTY VAZENEJ
CHEMIKALIE

1. Manipulacia, doprava, skladovanie

Navazené chemikalie prevezte pomocou paletizacného vozika na miesto urené na
skladovanie navazenych chemikalii pre I°, 11° zmesi pre CMR resp. CMTT. Prazdne
obaly odkladajte na uréené miesto a zlisujte do balikov - zvlast' PE foliu a zvlast’ papier.
Znecistené prepravné boxy a plastové prepravky pred pouzitim ocistite od zvyskov
chemikalii a inych nedistot. Na pracovisku udrzujte priebezne poriadok a ¢istotu. Vahu
priebezne ¢istite pomocou vysavaca, aby sa na nej nenachadzali usadeniny a zvysky

chemikalii.1x tyzdenne vycistite filter kompresora a filter odsavania od nasypiek.

2. Uved'te, kde treba zapisat’ navaZzené hmotnosti jednotlivych chemikalii?

Sebahodnotenie ziaka:

Otazka NapiS alebo ozna¢ svoju odpoved’

Vysvetli rozdiel medzi ru¢nym
a automatickym navazovanim:

Ovladam automatické
navazovanie surovin? Ano Ciasto¢ne Nie

Co som pocas pracovnej ¢innosti
robil(nerobil) dobre?

Odhadol som svoje schopnosti? Ano Ciastodne | Nie

Co potrebujem este v praktickej
¢innosti zlepsit'™?

Hodnotenie MOV: /SIOVNE/ ..cooooeeeeeeeeeeeeeeee e,
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1

8. Pracovny den
Nazov tematického celku: 2. Priprava a mieSanie zmesi 21 dni

Nazov témy: 2.7 Automatickéa navazovia Tonava 7121

Ciel’ vyucovacieho dia: Ovladat’ pracovné ¢innosti v automatickej navazovni Tonava
a) Poznat princip automatického navazovania chemikalii
b) Ovladat’ pracovny postup pri automatickom navazovani

C) Zasady BOZP pri automatickom navazovani chemikalii

g Teoretické vychodiska:

1. Objasnite vyznam aktivatorov pre zmes:

Postup nadobudania zrucnosti:

1. Uved’te pracovné pomocky potrebné k praci:
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4. Pocas navazovania udrzujte na pracovisku poriadok. Po skonéeni navazovania
vycistite vSetky vahy po zvoleni Cistiaceho rezimu na ovladacom paneli pomocou
vzduchovej pistole.

5. Vytla¢te zPC arucne vypiSte sprievodné listy navazovanych chemikalii podla
vzoru:

Obr. 5 Vzor sprievodnych listov navazovanych chemikalii

SPRIEVODNY LIST NAVAZOVANE CHEMIKALIE
by { = == ket
| 2mws ti dad

[
I e oy (ki (e
m;ﬂ-ﬁv‘ g

L

Zmes Cislo:

- |

Pvstons  Paasemat J Moo
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savatomn 104201208 4 fpraal dy 14362012 00 40

6. Vysvetlite hlavné zasady BOZP pri automatickom navazovani v navazovni Tonava:

Sebahodnotenie ziaka:

Otazka Napis alebo ozna¢ svoju odpoved’

Poznam technologiunavazovania Ano Ciasto¢ne Nie
V navazovni Tonava?

Nadobudol som potrebné Ano Ciastocne Nie
zrucnosti pri autom. navazovani?

Dodrzal som zasady BOZP pri Ano Ciastocne Nie
navazovani?

Co potrebujem este v praktickej
¢innosti zlepsit™?

Hodnotenie MOV: [ ZnAMKOU/ ....ooveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeean
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9. Pracovny den
Nazov tematického celku: 2. Priprava a mieSanie zmesi 21 dni
Nazov témy: 2.8 Priprava batchov a prepracovanie zmesi 1. stupiia 8/21

Ciel’ vyudovacieho dita: Nadobudntt' pracovné kompetencie pri priprave zmesi L.
stupnia

a) Naucit sa systém kontroly pri mieSani zmesi

b) Ovladat pripravu batchov

c) Dodrziavat zasady BOZP pri miesani zmesi I. stupna

g Teoretické vychodiska:

1. Uved'te komponenty, ktoré obsahuje kau¢ukova zmes 1. stupna:

Postup nadobudania zrucnosti:

Pracovné pomocky:

Ochranné rukavice, ndz, pero, Skolska krieda, vysokozdvizny vozik, ochranné rukavice,
kuchynsky noz, zmeték, kovova lopata, chranic¢e sluchu, termofil(rozlisitel'nost’ 0,1°C),
metla, lopata, jednonozova sekacka, palety, mastna krieda alebo Skolska krieda, kovovy

hak na manipulaciu s balikmi kaucuku, kniha "Pouzity ru¢ne ddvkovany material pri
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priprave 1° zmesi", kniha ,,Uvol'nenie procesu — mieSanie zmesi [° “, identifika¢né

sprievodné listky, raznice na Cislo zmesi, zavazia.

Systéem kontroly

> Kontrola stavu STZ.

» Kontrola nulovej polohy vah. Nulova poloha vah je kontrolovana riadiacim

pocitacom.

» Kontrola nulovej polohy kontrolnej vahy.

» Preventivna kontrola kaucukovej vahy.

>

Kontrola ¢isla zmesi a mieSacieho postupu: Pred zadiatkom mieSania kazdého
druhu zmesi podla planu, nahlaste obsluhe velina ¢islo zmesi, ktora budete
pripravovat’, na monitore skontrolujte spravnost’ nahraného receptu a mieSacicho
postupu.

Kontrola identifikacie a uvol’'nenia kaufukov, regeneratu a chemikalii:
Suroviny musia byt riadne oznacené a uvolnené. Kaucuk a regenerat musi byt
opatreny zelenou identifikacnou sprievodkou, na ktorej je napisany kod dodavky,
maximalna doba spracovania a UVOLNENO. NavaZené chemikalie musia byt
opatrené vypisanym sprievodnym listom navazenej chemikalie.

Kontrola identifikacie a uvol’nenia batchov a zmesi I°: Skontrolovat’, ¢i batche a
zmesi, ktoré sa idu spracovavat’, si spravne oznacené a uvolnené a nie s po dobe
spracovania. Kody ISL davok a udaje l'avej a pravej Casti ISL v palete musia byt
rovnaké. V spodnej Casti musi byt peciatka modrej farby s napisom "VYHOVUIJE".

Razenie listov zmesi musi byt’ rovnaké ako popis na hornom liste palety a ISL.

Obr.6 ISL

mMiesTO coBERL

rocsi N2 O 10005

2o 2 s supan - e

£5868-1 ©

Diturm 7 Sas Eriprevy

12 1. 2005 7o 2=
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» Paleta zmesi 1.° je uvol'nend, ak je oznacena na hornom liste alebo na boku palety

dvoma bielymi uhloprie¢nymi pruhmi kaolinovou suspenziou obr.7:

Obr.7 Oznacenie uvolnenej palty

>

> Skontrolujte, &i zmesi a chemikalie, ktoré sa budu spracovavat, spifiajii podmienky
technologického odstatia kaucukov, gumarenskych zmesi a ru¢ne vazenych
chemikalii a vulkaniza¢nych prisad. Maximélna doba spracovania zmesi je uvedena
na ISL, maximdlna doba spracovania chemikalii je uvedend na sprievodnom liste
ruc¢ne vazenej chemikalie. Maximalna doba spracovania kaucukov a regeneratu je
uvedend na identifikacnej sprievodke.

Obr. 8 Vzor identifikacnej sprievodky
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» Kontrola spravnosti navazok chemikalii I°: Hmotnost’ ndvazky musi byt’ v stilade

so Specifikaciou ,,Recept zmesi®, pre prave pripravovanu zmes.

> Kontrola teplot zmesi I1° po vypusteni z mixéra. Po vypusteni tretej davky

z mixéra skontrolujte vpichovym termofilom teplotu davky zmesi. Nameranu

teplotu zapiste do Knihy uvol'nenia procesu. Teplota je zaznamenavana riadiacim
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PC miesacej linky .O pripadnych nedostatkoch informujte zmenového majstra a
zmenovu udrzbu.

» Kontrola vzhPadu zmesi: Vizualne skontrolujte zmesi, kaucuky a chemikalie,
ktoré sa budu spracovavat,, ¢i nie si zneCistené mechanickymi necistotami (kaskami

dreva, kovu, plastov, kamienkami a inymi necistotami).

1. Vysvetlite, nutnost’ systému kontroly pred mieSanim zmesi:

Sebahodnotenie ziaka:

Dotaznik pre Ziaka ako spitna vizba:

Otazka Oznac svoju odpoved’

Viem akym sposobom sa zmikéuje Ano Ciasto¢ne Nie
prirodny kaucuk?

Viem skontrolovat’ teplotu a vzhl'ad Ano Ciasto¢ne Nie
zmesi?

Ovladam  kontrolu  identifikacie Ano Ciastoéne Nie
a uvolnenia kaucukov a chemikalii?

Hodnotenie MOV: /sSloVNe [ ..o
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10. Pracovny den
Nazov tematického celku: 2. Priprava a mieSanie zmesi 21 dni
Nazov témy: 2.9 Technologické poziadavky pri priprave zmesi 1. stupiia

9/21

Ciel’ vyucovacieho dia: Ovladat’ a posudit’ technologické poziadavky pri miesani
zmesi L. stupna

a) Poznat’ chronologiu spracovania zmesi 1. stupna

b) Ovladat kontrolu vyrobnych zariadeni podl'a technickej dokumentacie

c) Dodrziavat zasady BOZP pri miesani zmesi I. stupna

g Teoretické vychodiska:

1. PopiSte mieSaci proces:

Postup nadobidania zrucnosti:

Technologické poZiadavky a pokyny

» Pred pripravou kazdého druhu zmesi uvolnite proces pripravy zmesi v stlade
s Kontrolnym pldnom: KU 1/2 MieSanie zmesi na mixeéri.

» Na zaciatku zmeny skontrolujte kompletnost’ technologickej dokumentacie podla
zoznamu na nastenke pracoviska. Pripadné nedostatky nahlaste zmenovému
majstrovi a urobte zaznam do knihy: ,,Uvol'nenie procesu - mieSania zmesi [°*.

» Pred zaatim prace skontrolujte mnozstvo separacnej suspenzie v zasobnej jame,

aby nedoslo v ddésledku nedostatoéného mnoZzstva separacnej suspenzie k polepeniu
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listov zmesi. Obehové cCerpadlo separacnej suspenzie musi byt pocCas prace
spustene.

» Pri spracovavani zmesi a chemikalii sa riad’te zasadou chronologického spracovania
- "prvy vyrobeny - prvy spracovany".

» Ako prvé spracujte zbytky zmesi a chemikalii z predchadzajucich sérii.

A\

Viéhy na mieSacej linke musia byt pred navazovanim kazdej davky v "0" polohe.
» Hrabka a Sirka zmesi na mieSacej linke su dané hubicou vytlacovacieho stroja,
pricom sa pohybuji v rozmedzi 6 — 15 mm resp. 900 — 1300 mm podl'a druhu

zmesi. Na paletu ukladajte iba zmes s rovnakym ¢iselnym oznacenim.

Teplota zmesi ukladanej na paletu méze byt’ 15 — 40°C, v pripade vyssej teploty

ddjde k automatickému blokovaniu odberu zmesi z chladiacej linky.

Na oznacenie zmesi pouzivajte ISL s vytlaenym Cislom zmesi a ¢itate'ne vyplnenymi
udajmi: Cislo mixéra a znacka preddka, datum a Cas pripravy batchu alebo zmesi t. j. Cas
uloZenia zmesi na paletu, pricom ¢as zaokrthlite na % hodinu napr.: Zmes alebo batch
pripraveny od 8 hod. 00 min. do 8 hod.29 min. bude mat’ ¢as pripravy 8 hod. 00 min.
Zmes alebo batch pripraveny od 8 hod. 30 min. do 8 hod. 59 min. bude mat’ cas
pripravy 8 hod. 30 min.- spracuj od/do na zaklade predpisu ,,Predpis pre dodrZanie
technického odstatia kaucukov, gumarenskych zmesi, ruéne vazenych chemikalii a
vulkaniza¢nych prisad, priCom pri maximalnej dobe spracovania sa neuvadza Cas, ale

iba datum spracovania zmesi alebo batchu.

Obr. 9 Oznacenie zmesi na ISL

MIESTO ODBERU KONTROLA ZmESI

wostN2 010005 woisN2 010005

ot

Mixer 2./ predak
Mixér & / predak

-

e

Oatum / 2as pripravy

121 20057 702

39



Moderné vzdelavanie pre vedomostnu spoloénost/Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU

\
. % 3w Ky
£ T @ X
* * —— g
* * Y —
* p Kk Operaén program sl
s ! VIDELAVANIE 2
: s * X
Eurépska unia 9w S
Eur6psky socidiny fond -

ététny institut odborného vzdelavania, Bellova 54/A, 837 63 Bratislava
Narodny projekt: Rozvoj stredného odborného vzdelavania
Kaéd ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

Pred odberom vzorky zmesi zastavte sekacie zariadenie.

Vzorky pre uvolnenie v laboratériu kontroly zmesi, odoberajte v zmysle Specifikacie:
Kontrolny plan odoberania vzoriek z batchov a zmesi I° a II° . min. pod 3. vrchny list
zmesi vlozte l'avé Casti ISL tak, aby c¢isla ISL boli viditeI'né. Pravé Casti ISL prilozte
K prislusnym odobratym vzorkam a odneste ich na uvolnenie do Laboratoria kontroly
zmesi. Do "Knihy prijmov batchov, zmesi I°" Vv Laboratoriu kontroly zmesi
zaznamenajte nasledovné tudaje: datum azmenu, cislo zmesi, pocet vzoriek, Cas

prinesenia vzoriek, meno/podpis.

Po zamieSani predposlednej davky zmesi v sérii, premixér na manual, o¢istite
okolie spodného uzaveru a spodny uzaver, zvySky zmesi vhod’te do poslednej
davky cez zasobnik (komin) extriudera na ploSine.

Pocas prace udrzujte na pracovisku Cistotu a poriadok!

1. Opakujte pracovné ¢innosti pokial’ nenadobudnete znalosti a zru¢nosti z technologie
mieSanial
2. Uved'te OOPP pouzité pri praci:

Sebahodnotenie ziaka:

Otazka Ozna¢ svoju odpoved’
Ovladam technologické ) )
poziadavky pri mieSani zmesi? Ano Ciasto¢ne Nie
Pozndm chronoldgiu spracovania ) 5
zmesi? Ano Ciastocne Nie

Dodrzal som BOZP pri mieSani ) 5
zmesi? Ano Ciasto¢ne Nie

Hodnotenie MOV: /zndmKkou/ ...,
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11. Pracovny den
Nazov tematického celku: 2. Priprava a mieSanie zmesi 21 dni
Nazov témy: 2.10 Priprava zmesi 1. stupna v automatickom rezime 10/21

Ciel’ vyucovacieho dia: Nadobudntt’ pracovné zru¢nosti a navyky pri priprave
a mieSani zmesi L. stupiia v automatickom rezime
a) Ovladat’ pracovny postup
b) Dodrziavat zasady BOZP pri priprave a mieSani zmesi 1. stupiia v automatickom

rezime

g Teoretické vychodiska:

1. Aky proces prebieha pri miesani kau¢ukovych zmesi?

Postup nadobidania zru¢nosti:

Pracovny postup

Na zaciatku zmeny si vyziadajte od zmenového majstra plan vyroby zmesi pre prislusna
linku. Podl'a planu vyroby zistite vo veline druhy surovin potrebnych k priprave
naplanovanych zmesi I°. Priebezne zabezpecte ich pravidelny prisun pridelenym

vodi¢om VZV.
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Priprava zmesi I. stupiia v automatickom rezime

AKk linka stala viac ako jednu zmenu, alebo ,,nabieha,, po odstavke, prepnite ovladanie

mixéra na ,, MANUAL”.

v’ Skontrolujte ¢innost’ horného klatu spodného uzaveru, dveri nasypky, chod

dopravnikov a zapnite odsavanie od nasypky mixéra. Otvorenie a zatvorenie

spodného uzaveru a horného klatu nesmie trvat’ viac ako 10 s. Ak je tento ¢as dlhsi,

chybu nahldste zmenovému majstrovi alebo zmenovej udrzbe. Na strojnom

zariadeni je mozné pokracovat’ v praci az po odstraneni poruchy.

Ak je skontrolovana funk¢nost’ jednotlivych prvkov bez nedostatkov, prepnite

ovladanie mixéra na ,AUTOMAT”.

v' Skontrolujte chladenie pripadne funk&nost’ temperaénej stanice v zmysle

pomocného predpisu ,, Technologické parametre ML ¢€.4%.

v" Suroviny zaénite ru¢ne navazovat’ podl'a zobrazenia na displeji kau¢ukovej vahy.

Ak sa dosiahol spravny navazok suroviny, Cakajte na zobrazenie hmotnosti navazku

d’al$ej suroviny.

v' Véahovy dopravnik po odsuhlaseni vSetkych pozadovanych ndvazok presunie

automaticky navéazené suroviny na kfmiaci dopravnik pred mixér.

v Rucne vazené drobné chemikalie pridajte na malii vahu. Po odsuhlaseni v§etkych

navazok malej vahy, dopravnik presunie drobné chemikélie na kfmiaci dopravnik

pred mixér. DalSia priprava zmesi je riadend v automatickom reZime

1. Vysvetlite, co znamena ovladanie mixéra na automat?
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4. Aké zasady BOZP je nutné dodrzat’ pri préci:

Sebahodnotenie Ziaka:
Dotaznik pre Ziaka ako spiatna vizba:

Otazka NapiS alebo oznac svoju odpoved’

Ovladam postup pripravy zmesi I° ) y
v automatickom rezime? Ano Ciastocne Nie

Nadobudol som potrebné

pracovné zruénosti? Ano Ciastocne Nie

Co potrebujem este v praktickej
¢innosti zlepsit'?

Hodnotenie MOV: /SIOVNE [ coovoveeee
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12. Pracovny den
Nazov tematického celku: 2. Priprava a mieSanie zmesi 21 dni
Nazov témy: 2.11 Priprava zmesi I. stupiia v rezime manual 11/21

Ciel’ vyucovacieho dia: Nadobudntt’ pracovné zru¢nosti a navyky pri priprave
a mieSani zmesi I. stupiia vV rezime manual

a) Ovladat’ pracovny postup v rezime manual

b) Dodrziavat zasady BOZP pri priprave a mieSani zmesi L. stupiia V rezime

manual

g Teoretické vychodiska:

1. Vysvetlite pojem homogenizacia a redukcia viskozity:

Postup nadobidania zru¢nosti:

Priprava zmesi 1.° v reZime manudl

Ak sa vyskytne pocas mieania v ,,AUTOMATICKOM REZIME" porucha, ktora si
vyzaduje ru¢né ovladdanie procesu miesania, prepne obsluha linky ovlddanie mixéra na
L,RUCNY REZIM" a davku domiesa vV ru¢nom reZime.

» Podla receptu navazte pomocou prislusnych manipulacnych tlacidiel jednotlivé

suroviny.
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Po navazeni vSetkych potrebnych surovin postupujte pri miesani podl'a miesacieho
postupu. Orientujte sa podla ukazovatelov Casu, teploty, ota¢ok a tlaku horného
klatu na paneli mixéra.

Po ukonceni mieSania v manudlnom rezime uved’te mixér do zakladnej polohy, t.j.
dvere nasypky ,OTVORENE”, horny klit ,HORE”, spodny uzaver
L,ZATVORENY” a prepnite ovladanie mixéra na ,,AUTOMAT”. Ak nie je mozné
dosiahnut’ pozadovany stav, nezaéinajte mieSanie na mieSacej linke a informujte

zmenového majstra a zmenova udrzbu.

Manipulédcia so zmesou na extruderi, chladi¢ke a ukladacke

>

Na raziacom kot¢i nastavte: ¢islo zmesi, datum a znacku predaka.Napr:M1A 00829
5 jun BR1T005750 5 jun B

Po dosiahnuti dostato¢ného tlaku zmesi v extraderi mieSacej linky, spustite
dvojvalec a zacCiatok vytlaceného pasu zmesi zalozte na vstupny dopravnik do vane
so separa¢nou suspenziou. Spustite raziaci koti¢ a pas zmesi naved’te do macacej
vane, kde ju vynaSaci dopravnik privedie do chladicky.

Reguldtorom rychlosti na ovlddacom paneli zostladte rychlost vynaSacieho
dopravnika s extriderom, a prepnite do automatického rezimu.

V pripade poziadavky, alebo podl'a miesacicho postupu vytlacajte kazda davku
zmesi samostatne.

Pas zmesi rozrezavajte rozrezavacim nozom.

Pri prechode na int zmes vytlacte zmes z extriidera bez zbytku. Pozametajte zvysky
zmesi a pridajte k povodnej zmesi. Dbajte na to, aby nedoslo k pomieSaniu po sebe

nasledujucich zmesi.

a) Manipuldcia, doprava, skladovanie

Dopravu zmesi, surovin a chemikalii v priestoroch pripravovne zmesi zabezpecuje

prideleny pracovnik VZV na zaklade pokynov predaka mieSacej linky. Zmes ukladajte

tak, aby nedoslo K jej znecisteniu od podlahy, zmes musi byt sucha a neznecistena od

separacného roztoku. Na vrchnu cast’ listu zrete'ne napiSte kriedou: datum pripravy,
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¢islo zmesi, Cislo mixéra a znacku predaka, Cas vysekania alebo uloZenia a poradové

Cislo palety. Paletu nechajte odviest’ VZV.

1. Uvedte rozdiely v mieSani zmesi v manualnom a automatickom rezime:

Sebahodnotenie zZiaka:
Dotaznik pre Ziaka ako spitna vizba:

Otazka Ozna¢ svoju odpoved’

Poznam postup pripravy zmesi 1° v Ano Ciasto¢ne Nie
rezime manudl?

Viem ur¢it chyby pri priprave Ano Ciasto¢ne Nie

a mieSani zmesi?

Dodrzal som zasady BOZP pri
priprave a mieSani zmesi? Ano Ciasto¢ne Nie

Pouzil som vhodné pracovné naradie
K praci? Ano Ciasto¢ne Nie
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Hodnotenie MOV: /zndmKou/ ...........ccoovviveieiencniiciinee
13. Pracovny den
Nazov tematického celku: 2. Priprava a mieSanie zmesi 21 dni
Nazov témy: 2.12 Technologické odstatie zmesi 12/21

Ciel’ vyucovacieho diia: Poznat’ nutné technologické odstatie zmesi
a) Dodrziavat’ pokyny pre postupné spracovanie zmesi
b) Poznat Casy odstatia a skladovania zmesi

c) BOZP pri spracovani zmesi

g Teoretické vychodiska:

1. Definujte pojem FIFO:
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Zasada FIFO = PRVY MUSI BYT SPRACOVANY NAJSTARSI MATERIAL!!!

Postup nadobudania zrucnosti:

1. Dodrziavajte pokyny pre postupné spracovavanie zmesi a polotovarov!
» FIFO ,, Prvy vyrobeny — Prvy spracovany “
» FIFO ,, Prvy expirovany — Prvy spracovany “

Zmesi a polotovary sa vo vyrobe musia riadit’ v zmysle zasad FIFO.

Minimalny ¢as odstatia - je minimalna doba, ktora musi prejst’ od vyrobenia zmesi
alebo polotovaru (vyrobenim rozumieme: moment ked’ je zmes alebo polotovar
pripraveny na umiestnenie do skladu zmesi alebo polotovarov) po nasledné spracovanie
zmesi alebo polotovaru v d’alsom procese spracovania. Maximalny ¢as skladovania -
je maximalna doba, ktora moze prejst’ medzi vyrobou zmesi alebo polotovaru a jeho

naslednym pouzitim, resp. spracovanim v d’alSom, nasledujicom procese spracovania.

Datum expiracie - datum ukoncenia platnosti bude vypocitany tak, ze k datumu vyroby
sa pripo€ita pocet dni, ktoré udavaji maximalny Cas skladovania. Datum ukoncenia
platnosti je kalendarny datum. Materidl moze byt pouzity v del ukoncenia platnosti

najneskor do polnoci.

Skladovanie a identifikacia - v ramci spravnej identifikacie a oznaCovania zmesi
a polotovarov musi byt kazd4a skladovacia Cast’ (vozik, paleta, stojan) oznacend
datumom vyroby a ¢asom spolu s uvedenym minimalnych limitov a daitumu vyprsania
platnosti. Sprievodné listky z rozrobenych ale nevyrobenych zmesi alebo polotovarov
musia zostat’ pri polotovare, aby sa zabezpelila spravna identifikacia. Material

S rozdielnym datumom vyroby by sa nemal mieSat’ na jednom skladovacom mieste
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a tym spdsobit’ zmétok v expiracii. V pripade, Ze to nie je mozné (napr. rework alebo

work-off) musi byt uvedeny datum =z najskor expirovaného materialu. Polotovar

zlozeny z viacerych komponentov sa riadi dobou expiracie komponentu, ktory ju ma

najskor. Doba expiracie potom plati pre cely komplet.

Minimalny ¢as odstatia Maximalny cas
skladovania
A. Pocas mieSania a po mieSacich procesoch
Sacky s cher’rilka’haml po 0 hodin 71 dni
navazeni
Zmes I° (Silika nanosova) 8 hodin 15 dni
Zmes I° (Silika behunova) 8 hodin 30 dni
Zmes 1° (Halo-butyl) 4 hodiny 15 dni
Zmes I° (vSetky ostatné) 2 hodiny 60 dni
Zmes II (Sﬂ’l{(a n,anosova R hodin 21 dni
a behunova)
Zmes I1° (Halo-butyl) 4 hodiny 15 dni
Zmes II° (vSetky ostatné) 4 hodiny 30 dni
B. Rework a Work-off
Rework/Work-off (Silika) 0 hodin 60 dni
Rework/Work-off (Halo- 0 hodin 30 dni
butyl)
Rework/Work-?ff (vSetky 0 hodin 60 dni
ostatné)
2. Na pracovisku miesaren sa sustred’te na kontrolu nutného technologického odstatia
zmesi!
3. Dokonale skontrolujte vSetky prisady, chemikalie a komponenty priddvané do zmesi

aj vSetky vyrobené zmesi a zhodnot'te, ¢i bola dodrzana zasada FIFO:
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4. Uved'te pripadné zistené nedostatky a zdoévodnite ich pricinu:
Sebahodnotenie Ziaka:
Dotaznik pre Ziaka ako spéitna viazba:
Otazka Napi$ alebo oznac svoju odpoved’
Viem, ¢o je FIFO?
Ano Ciasto¢ne Nie
Rozumiem pojmu expiracia?
Ano Ciasto¢ne Nie
Viem ur¢it’ minimalny a maximalny
¢as odstatia? Ano Ciasto¢ne Nie
Co som pocas pracovnej Cinnosti
robil(nerobil) dobre?

Hodnotenie MOV: /SIOVNE [ ..coovieeeeeeeeeeeee
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1

14. Pracovny den

Nazov tematického celku: 2. Priprava a mieSanie zmesi 21 dni

Nazov témy: 2.13 Priprava a prepracovanie zmesi Il. Stupna 13/21

Ciel’ vyucovacieho diia: Nadobudnut praktické zru¢nosti a navyky pri priprave
findlnych zmesi

a) Poznat technologické poziadavky pri priprave zmesi Il. stupna

b) Ovladat’ systém kontroly pri mieSani zmesi Il. stupna

c) Ovladat pracovny postup pripravy finalnych zmesi

d) BOZP pri priprave a prepracovani zmesi Il. stupna

g Teoretické vychodiska:

1. Vymenujte druhy mieSacich zariadeni pre kaucukovy priemysel:

3. Popiste hnetaci stroj podl'a obrazku: ¢.10
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Postup nadobidania zrucnosti:

Pracovné pomocky a naradie:

Vysokozdvizny vozik, manipula¢ny vozik, meter, hrabkomer, n6z, ochranné rukavice,
chrénice sluchu, vpichovy teplomer (termofil — rozliSitelnost’ 0,1°C), pero, Skolska
krieda, identifikaéné sprievodné listky (ISL), raznica na ¢islo zmesi, zmetak, kovova
lopatka, kniha "Pouzity rucne davkovany material pre pripravu I° zmesi a

(o X1

prepracovanie", kniha ,,Uvolnenie procesu — mieSanie zmesi 11°“.

Systéem kontroly

> KontrolaSTZ
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Kontrola nulovej polohy vah

Preventivna kontrola kontrolnej vahy

Preventivna Kkontrola kaucukovej vahy: Presnost véazenia kaucukovej vahy
skontrolujte odvazenim kalibrovanych zavazi o hmotnosti 25,0kg a 350,0kg. Ak je
rozdiel medzi su¢tom hmotnosti zavazi polozenych na vahe a hodnotou hmotnosti
zobrazenej na zobrazovaci vacsi ako 0,70kg je stav vahy nevyhovujuci.Kontrolu
vykonajte pocas TPM.

Kontrola ¢isla zmesi a mieSacieho postupu: Pred zaciatkom mieSania kazdého
druhu zmesi skontrolujte, ¢i sthlasi ¢islo zmesi, ktora sa ide pripravovat s ¢islom
mieSacieho postupu navoleného na zobrazovacom zariadeni ovladacej jednotky
miesacej linky (PC) a receptom zmesi.

Kontrola identifikacie a uvolnenia vulkaniza¢nych prisad: Skontrolujte, ¢i
vulkaniza¢né prisady (tzn. chemikalie), ktoré sa budu spracovavat’, su oznaené
rovnakym c¢islom ako zmes s receptom zmesi, ktord sa ide pripravovat. Tak isto
musi byt urena aj spracovatel’ska organizacia (napr. CMTT,CMR) a ¢islo mixéra,
na ktorom budu vulkaniza¢né prisady spracovavané.

Kontrola spravnosti navazok chemikalii: Hmotnost' navazky musi byt’ v sulade
S predpisom ,,Recept zmesi‘, pre prave pripravovanu zmes.

Kontrola spravnosti navazok - polyméry — postupovat’ podl'a kontrolného planu
KU 3/2 Priprava zmesi II° — final.

Skontrolujte, ¢i prilozeny Sprievodny list navaZovanej chemikalie méa napisané
rovnaké nazvy zakladnych surovin ahmotnosti komponentov Vv porovnani
S receptom zmesi.

Kontrola identifikacie a uvoPnenia zmesi I. stupiia: Skontrolujte, ¢i zmes, ktora
sa ide spracovavat je spravne oznacena auvolnena askontrolujte kody

identifikacnych sprievodnych listkov.

Obr. 11 Oznacenie zmesi II°
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Kontrola teplot zmesi po vypusteni z mixéra: Po vypusteni 3-5 davky z mixéra
skontrolujte vpichovym teplomerom (termofilom) teplotu davky zmesi. Namerant
teplotu porovnajte s tdajmi pre pripravovanii zmes uvedenymi v Specifikacii:
»Vypustacie teploty zmesi 11°“.

Kontrola vzhPadu zmesi a chemikalii : Vizualne skontrolujte zmesi a chemikalie,
ktoré sa budu spracovavat,, ¢i nie s zne€istené mechanickymi necistotami (kiskami
dreva, kovom, plastom, kamienkami a inymi necistotami).

Kontrola spravnosti znacenia zmesi raziacim kotic¢om na vstupe do chladnicky.
Na zaciatku mieSania kazdého druhu zmesi skontrolujte spravnost’ nastavenia
raziacich kotic¢ov. Na raziacom kotu¢i musi byt ¢islo zmesi, ddtum a znacka
predaka.

Kontrola Sirky a hrubky pasu (pasikov) zmesi: Pred mieSanim daného druhu
zmesi skontrolujte nastavenie nozov, Sirka zmesi je dana automaticky strojnym
zariadenim, hrubku zmesi zmerajte na vynaSacom dopravniku do macacej vane.
Zistené udaje porovnajte s hodnotami predpisanymi v Specifikacii: ,,Sposob
ukladania zmesi 11°.

Vizuilna Kkontrola zmesi, odber vzorky: Vizudlne kontrolujte zmes pocas
ukladania (neZiaduce su viditené zvulkanizované Casti zmesi- hrcky), mechanické
necistoty atd’.) a odber vzorky vykonavajte podla Specifikacie: ,,Kontrolny plin
odoberania vzoriek z batchov a zmesi 1. a 11°.

Pri zisteni nezhody so stavom v kontrolovanej ¢innosti sa riad’te pokynmi sekcie
,»Plan reakcie* v prislichajicom Kontrolnom plane.

Zistené nedostatky STZ evidujte do Karty abnormalit.

Technologické poZiadavky a pokyny
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Pri spracovavani zmesi, chemikalii a vulkanizatnych prisad sa riad’te zasadou
chronologického spracovania: "prvy vyrobeny - prvy spracovany".
Za dodrzanie pravidla FIFO "prvy vyrobeny - prvy spracovany" spracovavanych paliet

zmesi a surovin pri mixéri je zodpovedna obsluha mixéra. Teplota zmesi ukladanej na

paletu musi byt v rozmedzi teplot 15 - 40° C.

1. Co mdze spdsobit’ nedodrzanie technologickych predpisov pri miesani zmesi?

Sebahodnotenie ziaka:

Otazka NapiS alebo oznac svoju odpoved’
Poznam systém kontroly pri vyrobe
zmesi 11°? Ano Ciasto¢ne Nie
Ovladam zékladné technologické
poziadavky pri priprave final zmesi? Ano Ciasto¢ne Nie
V com sa potrebujem  este
zdokonalit'?
Hodnotenie MOV: /zndmKou/ .........ccccoceovviiiiiiiiininn
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15. Pracovny den
Nazov tematického celku: 2. Priprava a mieSanie zmesi 21 dni
Nazov témy: 2.14 Vratné a nevyhovujice zmesi 14/21

Ciel’ vyucovacieho dia: Postdit’ a vyhodnotit’ zmes
a) Urcit nevyhovujtice hodnoty pri kontrole zmesi
b) Navrhnut sposoby d’alSieho spracovania nevyhovujicej zmesi
€) Vediet vysvetlit’ pojem karanténny priestor

d) Zasady BOZP pri vyrobe zmesi

g Teoretické vychodiska:

1. Popiste sposoby zistovania kvality zmesi:
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Postup nadobudania zrucnosti:

Pred zaCatim spracovéavania davok zmesi, ktoré mali nevyhovujuce hodnoty zistené pri

skaskach pri "kontrole zmesi", skontrolujte, ¢i s do d’alSicho procesu spracovania

uvolnené na zéklade vyplneného "Evidencéného listu nevyhovujucej davky zmesi,

polotovaru, chemikalie” (ELND). Na ELND musi byt napisany sposob dalSicho

spracovania nevyhovujicej davky zmesi ako aj doba maximalneho spracovania zmesi

a musi byt podpisany technologom. ELND mo6zu byt farebne oznacené pracovnikom

technologie v riadku ,,Stav davky*:

- zelené oznacenie znamena urcenie sposobu spracovania bez obmedzenia, ako

vyhovujucu déavku,

- ZIté (oranZové) oznacenie znamena davku s ur¢enym spésobom spracovania

kombinaciou (1:1, 1:2) alebo priddvanim v d’alSom procese vyroby. Sposob spracovania

je ur¢eny na ELND,

- ¢ervené oznaenie znamena vyradenie zmesi z d’alSieho spracovania pri priprave

plastov. Davka musi byt skladovana v Karanténnom priestore, v priestore pre technick

gumu alebo v priestore pre zmesi ur¢ené na likvidaciu (spalenim).

Obr. 12 Vzor eviden¢ného listu nevyhovujacej davky
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Skontrolujte, ¢i zmes spiiia podmienky min. a max. doby odstatia uvedenej na ISL, ¢&i
unevyhovujicich dévok zmesi azmesi pozastavenych v procese vyroby(napr.:

prekrocena doba, hustota) spracovania na ELND ur¢il technolég oddelenia..

Na zadiatku zmeny inStruktor zmesi skontroluje ¢i sa nachadza v Karanténnom
priestore (KP) alebo v priestore pre skasky zmesi s uréenym spésobom spracovania.
Ur€ené¢ zmesi porovna s dennym planom mieSanych zmesi a na listok ,,Plan a
skutoénost™* dopise za Cislo zmesi skratku ,,KP* ako oznacenie nutnosti spracovavat’
zmes s uréenym sposobom spracovania. Ak bude obsluha mixéra pripravovat’ zmes, do
ktorej je uréend zmes s uréenym spdsobom spracovania, je povinny ju bezodkladne
spracovat. Ak pride Vv priebehu pracovnej zmeny k doplneniu novej zmesi do denného
planu miesania, inStruktor vyroby opétovne skontroluje KP a priestor pre skusky. Ak
zmes umiestnend v KP alebo priestore pre skusky je urend na spracovavanie do
doplanovanej zmesi, ku dopisanému ¢islu zmesi pripiSe aj skratku ,,KP* a obsluha

mixéra ju bezodkladne spracuje.

Obr. 13 Vzor listku plan a skuto¢nost’
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Pred prepracovanim vratnych polotovarov skontrolujte tiplnost’ idajov na sprievodnych
listoch vratnej zmesi, podl'a vzoru obr. 14.
Obr. 14 Sprievodny list vratného polotovaru DP a vratného polotovaru CMR

ekt o
3 VRATNA ZMES

uvolinent

Polotovar

209-2

= 2o AN — L%
So 4. 2005 72 42

DLOBI/ 7.

= Rozmer:

3. Uved'te, akymi laboratornymi skuSkami sa vyhodnocuji zmesi?
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Sebahodnotenie Ziaka:
Dotaznik pre Ziaka
Otazka NapiS alebo oznac svoju odpoved’
Viem urcit’ nevyhovujiucu zmes? Ano Ciastocne Nie
Ovladam  spdsoby  spracovania Ano Ciasto¢ne Nie
nevyhovujlcej zmesi?
Poznam  vyznam  karanténneho Ano Ciasto¢ne Nie
priestoru?
Co potrebujem eSte V praktickej
¢innosti zlepsit™?

Hodnotenie MOV: /SIOVNE / .oooooeeeeeeeeeeeeee,
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16. Pracovny den
Nazov tematického celku: 2. Priprava a mieSanie zmesi 21 dni
Nazov témy: 2.15 Obsluha miesacich liniek 15/21

Ciel’ vyucovacieho diia: Nadobudniit’ pracovné zru¢nosti a navyky pri obsluhe
mieSacich liniek I. a Il. stupna

a) Ovladat’ systém kontroly na miesacej linke

b) Poznat technologické poziadavky a pokyny

c) Ovladat’ spravne postupy ukladania navazok

d) BOZP pri miesani zmesi l.a Il. stupna

g Teoretické vychodiska:

1. Vymenujte hlavné Casti mieSacej linky:

Postup nadobudania zrucnosti:

Pracovné pomécky a naradie:

Ochranné rukavice, noz, pero, krieda, chranice sluchu, respirator, vysokozdvizny vozik.

Povinnosti pred zadatim mieSania:

a/ skontrolujte resp. preberte funk¢énost’ zariadenia napr. chladenie mixéra, funkénost’

termoclankov, ovladanie jednotlivych ¢asti mixéra v ruénom rezime,

b/ skontrolujte hodnoty v pocita¢i ana sprievodnych listkoch chemikalii (vratane

varianty receptiry) s navazovacim predpisom,
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c/ skontrolujte spravnost’ vychystanych ruénych navazok podl'a zadania v PC,

d/ davkujte z dvoch paliet prirodny kaucuk v pripade miesania sadzovych batchov a

v pripade mieSania cez batch feeder davkujte z dvoch paliet naraz ( 1:1),

f/ vykonavajte ostatni kontrolni ¢innost' podl'a kontrolného planu, zaznamenavajte

pozadované udaje do kontrolnej karty a zaznamenavajte do karty i vSetky odchylky.

Technologické poZiadavky a pokyny
Skontrolujte recept, zadané hodnoty a celkovu navazku s predpisom. Dodrzte cely plan

mieSania zmesi, ktory vam pracovnik velina posle do PC.

Pracovny postup

a) Pred za¢atim mieSania

Po TPM, pred apo uréitych zmesiach treba vy¢istit mixér. Preddak da pomocnikovi
vychystat’ vSetky prislusné komponenty podl'a mnozstva potrebného na pocet davok. Pri
vychystavani je nutné zacat’ najstar§im materialom, t.j., dodrzovat’ FI-FO (v ramci série
nie je nutné dodrzovat’ FI-FO, ak by to vyzadovalo neprimerané usilie - prehadzovanie
paliet).Dodrziavat’ treba i minimalnu a maximalnu dobu odstatia materialov. Material
na spracovanie musi byt riadne oznaceny, Cisty, popr. uvolneny. Akykol'vek nesulad
musi hlasit’ velinarovi alebo zmenovému majstrovi. V okne na obrazovke riadiaceho
pocitaca mieSacej linky si preddk ndjde podla planu receptiru zmesi, ktorGi ma
pripravovat avyvola si ju. Na ML nahldsi pracovnikovi obsluhy kalandra resp.
pomocnikovi c¢islo zmesi, ktora ide pripravovat’. Pri prechode na nov sériu I° alebo 1I°

je predak povinny ohlésit’ tito zmenu obsluhe linky(pomocnik, striedac) a sekackarovi!

b) V priebehu miesania

Malé chemikélie sa odsuhlasuju na automatickej véhe. V pripade zistenia nespravne;j
navazky sa tato musi vyclenit’ podla instrukcie .Vahu po spravnom navazeni odsuhlasi
systém. Ak ziadané navazky zo systému prekracuju stanovené tolerancie alebo naopak

ich nedosahuju, vtedy je preddk povinny nahlésit’ velinarovi, aby nastavil dosypy na
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1

pozadované hodnoty tak, aby boli navazky v tolerancii. V Ziadnom pripade nemoéze

nastavovat’ dosypy predak linky! Predak ma pravo upravovat’ dosypy batch-feedra.

» Dodrzujte spravnu toleranciu navazok zakladu, vratnych zvyskov a chemikalii.
» Dodrzujte spravny postup ukladania sackov chemikalii na automaticky

dopravnik.

Sprievodné listky batchov, zmesi 1° a chemikdlii po spracovani celej prepravnej
jednotky vlozte do obalky a odovzdajte zmenovému majstrovi resp. velindrovi.
Majster zodpoveda za ich archivaciu a uplnost’! ISL u nespracovanych davok zmesi
a sprievodné listy zmesi ponechajte Vv palete zmesi az do jej uplného spracovania
Rozpracovant paletu zmesi je nutné oznacit’ na vrchnom liste jej povodnym oznacenim

a vlozit’ ISL do palety.

Po spracovani davky zmesi II° s uréenym spdsobom spracovania prislusny ,,Evidenény
list nevyhovujicej nevkladajte do obalky, ale odovzdajte inStruktorovi zmesi resp.

zmenovému majstrovi.

Obr. 15 Spravny postup pri ukladani velkej navazky

- sacok ¢.1 ulozte tak, aby sa nedotykal bocnic
dopravnika

- sacok €.2 uloZte kriZom cez spodny sacok
- sacok €.3 uloZte kriZzom cez safok ¢.2

- vizualne skontrolujte  spravnost’ ulozenia
chemikalii na dopravniku
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Obr. 16 Spravny postup pri ukladani malej navazky

Postup je podobny ako v prvom pripade, avS§ak malé navazky je treba pootocit’!

Postup pri manipulacii drZiakov pre ISL kauluky:

Pracovnik miesacej linky pred spracovanim palety kauc¢uku vytiahne drziak s ISL-kom

z kaucuku a vlozi ho na uréené miesto pri miesacej linke(obr.17).

Obr.17 Manipulacia drziakov

Pracovnik vychystavania kaucuku pre mieSacie linky je povinny pred koncom zmeny
drziaky preniest do spolo¢ného zberného boxu (pre vSetky mieSacie linky), kde
nasledne pracovnik skladu box prevezie do skladu syntetického kaucuku resp. pred

vyhrievacie komory.

c) Uvedenie zariadenia do prevadzky
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Zariadenie sa uvadza do prevadzky z ovladacieho pultu mixéra. Zapnutie hlavného
motora mixéra je podmienené¢ chodom pomocnych pohonov, (mazanie prevodovky,

mazanie upchavok a tlakové oleje pre ovladanie inych agregatov).

Upozornenie: Pri akejkol'vek odchylke v procese je predak mieSacej linky povinny
nahlasit’ tito skuto¢nost’ zmenovému majstrovi resp. inStruktorovi zmesi (napr.

mieSanie na manual, zmes bez sadzi, urychPovacov...).

1. Pracovnu ¢innost’ opakujte az do nadobudnutia pozadovanych zruénosti!

2. Uved'te a popiste miesaciu linku, na ktorej ste pracovali:

Sebahodnotenie Ziaka:

Otazka Oznac svoju odpoved’

Viem vsetko o obsluhe miesacich Ano Ciastocne Nie
liniek?

Ovladam spravne ukladanie navazok? Ano Ciasto¢ne Nie
Poznam systém kontroly pred zacatim Ano Ciasto¢ne Nie
mieSania?

Poznam technologické poziadavky Ano Ciasto¢ne Nie
a pokyny platné pre obsluhu liniek?

Hodnotenie MOV: /znadmKouw/ ........oovveeeiiieeeiiieeeeeeee,
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17. Pracovny den
Nazov tematického celku: 2. Priprava a mieSanie zmesi 21 dni
Nazov témy: 2.16 Obsluha mixéra 16/21

Ciel’ vyucovacieho dia: Precvi¢ovat’ obsluhu mixéra
a) Ovladat’ pracovny postup obsluhy mixéra v automatickom rezime
b) Ovladat’ pracovny postup obsluhy mixéra v manualnom rezime

c) BOZP pri obsluhe mixéra

g Teoretické vychodiska:

1. Vymenujte hlavné Casti mixéra:

Postup nadobudania zrucnosti:

Pracovny postup obsluhy mixéra. Na zaciatku zmeny si vyziadajte od zmenového

majstra plan vyroby zmesi pre prislusnua linku.

» Spustite chod mixéra, zabezpecte Cinnost’ tempera¢nych stanic (mixér, extrader,
dvojvalec).
» Skontrolujte komponenty privezené pracovnikom VZV — komponenty porovnajte

resp. skontrolujte s receptom zmesi.
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» Priprava zmesi v automatickom reZime

Ak linka stala viac ako jednu zmenu, alebo ,,nabieha“ po odstavke skontrolujte ¢innost’
horného klatu, spodného uzaveru, dveri nasypky a chod dopravnikov v ru¢nom rezime.
V pripade podozrenia poruchy strojného zariadenia to nahlaste zmenovému majstrovi.
Na strojnom zariadeni je mozné pokraCovat’ v praci az po odstraneni poruchy. AK je
skontrolovana funkcnost’ jednotlivych prvkov bez nedostatkov, je povolené miesat
v automatickom rezime. Skontrolujte chladenie a funkénost’ tempera¢nej stanice
mixéra. Pomocou klavesnice skontrolujte plan na linke s dennym planom mieSanych
zmesi (od planovaca resp. zmenového majstra) s tym, ze plan vyroby moézete operativne
menit’ v rozsahu = 10%.Naved’te si prislusni zmes I. stuptia (MI1,M2,R1...) do
sekacieho zariadenia, resp. pripravte palety listov zmesi a vulkanizacnej prisady.
Spustite sekacie zariadenie, nasekajte pozadované mnozstvo zmesi. V pripade odchylky
mimo povolentl toleranciu pridajte resp. uberte potrebné mnozstvo zmesi tak, aby bola
navazka v tolerancii. V pripade nasekanych listov zmesi naloZte poZadované mnozstvo
zmesi na pasova vahu ru¢ne. Ak ste dosiahli pozadovany navazok suroviny pridajte este
hmotnost’ ndvazku d’alSej suroviny v pripade pridavku nad vahu z KP ak sa suroviny
predpisané v recepte alebo zmes z KP ma urc¢eny spdsob spracovania.

Vahovy dopravnik presunie automaticky navaZené suroviny na kfmiaci dopravnik pred
mixér. Ru¢ne vazené chemikalie pridavajte postupne na pasovy dopravnik. Hmotnosti
prvych 3 navazok chemikalii resp. vulkanizaénych prisad vizualne skontrolujte na
malej vahe a porovnajte s hmotnostou v recepte. Ak si hmotnosti navazok mimo
toleranciu, chemikalie vyrad'te a informujte majstra.

Po odsuhlaseni vSetkych komponentov je davka pripravena na mieSanie. AK sa vyskytne
pocas mieSania v ,,Automatickom rezime* z akéhokol'vek dovodu porucha, ktora si
vyzaduje ru¢né ovladanie procesu mieSania, prepne obsluha linky ovladanie mixéra na
»Rucny rezim*“ a ddvku domiesa v ru¢nom rezime. Orientujte sa podla mieSacieho
postupu, ukazovatel'a ¢asu (spustit’ stopky) a teploty zmesi na ovladacom panely mixéra

(nesmie presiahnut’ 120°C, optimum 100-110°C).
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» 'V pripade nutnosti je mozné prepnut’ mixér do rezimu rucne v tychto
pripadoch:

- zachytenie komponentu na dverach nasypky mixéra,

- neuplné vyprazdnenie niektorého komponentu zo systému,

- pri podozreni na dlhé eventudlne kratke mieSacie Casy,

- pri neotvoreni spodného uzaveru,

- pri vypadku riadiaceho systému,

- pri vniknuti necistoty alebo nechceného naddvkovania materialu do mixéra,
- pri akomkol'vek poruSeni miesacieho postupu,

- pri prekroCeni mieSacej vypustacej teploty,

- pri zaseknuti horného klatu v medzipolohe.

Po ukonceni mieSania v manualnom rezime uved’te mixér do zakladnej polohy, tzn.
dvere nasypky ,,zatvorené“, horny klat ,,hore“, spodny uzaver ,,zatvoreny* a zapnite
ovladanie mixéra na ,automat“. Ak nie je moZné pozadovany stav dosiahnut,

nezacinajte mieSanie na miesacej linke a informujte o tom zmenového majstra.

1. Uved'te, ¢o je potrebné skontrolovat’ pred pracou na mixéri?

2. Porovnajte pripravu zmesi v mixéri v automatickom a manualnom rezime. V ¢om sa
tieto dva postupy

S PSSO PR PSR
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4. Aké zasady BOZP ste dodrziavali pri praci?
Sebahodnotenie Ziaka:
Otazka Oznac svoju odpoved’
Ovladam pracovny postup obsluhy Ano CiastocCne Nie
mixéra v automatickom rezime?
Ovladam manualnu obsluhu mixéra? Ano Ciastocne Nie
Pouzil som k praci vSetky ochranné Ano Ciasto¢ne Nie
pomocky?
Chcel by si na tomto pracovisku Ano Neviem Nie
v budiicnosti pracovat’?

Hodnotenie MOV: /SIOVNE [ ..coooieeeeeeeeeeee
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18. Pracovny den
Nazov tematického celku: 2. Priprava a mieSanie zmesi 21 dni
Nazov témy: 2.17 Obsluha extradera 17/21

Ciel’ vyucovacieho dia: Precvicovat’ obsluhu extridera pod mixérom
a) Poznat princip homogenizacie zmesi
b) Ovladat ¢innosti spojené s pracou na extruderi
¢) Nadobudnut pracovné zru¢nosti pri chladeni a ukladani zmesi

d) Dodrziavat’ zasady BOZP pri obsluhe extradera

g Teoretické vychodiska:

1. Popiste zariadenie extradera:

Postup nadobudania zrucnosti:

Pracovny postup obsluhy extrudera pod mixérom

» Spustite chod extradera, skontrolujte privod chladiacej vody, temperovaciu stanicu a
nastavte rychlost’ extriidera.

» Nastavte pozadovanu hribku a Sirku zmesi, skontrolujte sposob ukladania zmesi
(rezanie zmesi na pasiky).

» Na raziacom kotu¢i nastavte identifikaéné charakteristiky zmesi.

» Pri prepracovani [°zmesi (remil) nastavte ¢islo zmesi, datum a znacku predéka.
Napr.: RIR00037 5 jan X

» Pri mieSani zmesi |1°(final) nastavte ¢islo zmesi, datum a znacku predaka. Napr.:

FMFR00037 5 jan X
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» Pri prepracovani vratnych polotovarov nastavte pred ¢islo vytriedeného polotovaru
WO resp. RW Napr.: Pri nahrievani behtnov oznacenych cislom FMFTO06730,
nastavte WOTO06730/T426 5 jan X

» Na extraderi nastavte optimalnu rychlost vytlaCovania zmesi tak, aby bola

zabezpecend plynulost’ zasobovania chladiacej linky.

» Po dosiahnuti dostatoc¢ného tlaku zmesi v extraderi spustite dvojvalec na najnizsie
otacky a zaciatok vytlaCeného pasu zmesi zalozte na vstupny dopravnik do vane so
separaénym roztokom. Pas zmesi zaved'te do macacej vane, odkial’ ju vynasaci
dopravnik privedie do chladi¢ky. Pred vstupom do chladi¢ky spustite rozrezavanie
pasu zmesi podl'a jeho urenia v Specifikacii “Spdsob ukladania zmesi 11°“.

» Nastavte koncovy spina¢ chladi¢ky tak, aby previsnuty pas zmesi bol 10 az 30 cm
nad podlahou chladicky.

» V pripade potreby nadpojenia konca zmesi so zaciatkom tej istej zmesi postupujte
nasledovne:

- zastavte chod vstupného dopravnika do chladiacej linky tak, aby koniec pasu ostal
na vstupnom dopravniku,

- zarovnajte koniec pasu zmesi tak, aby sa neposkodil dopravny pas,

- zatiatok d’alieho pasu zmesi polozte na zarovnany koniec pozdiznym prelozenim
o dizke 200 az 400 mm podra lepivosti zmesi,

- uved’te do chodu vstupny dopravnik. Po prechode prelozenej casti medzi dvomi
valcami na vstupe do chladiacej linky, dojde k dostato¢nému zlepeniu tychto dvoch
pasov zmesi.

» Po upozorneni o prechode na ini zmes, pozametajte zvySky zmesi, pridajte ku
zvySkom zmesi v nasypke nad extraderom a nasledne vytlacte z extriidera vSetku
zmes. Dbajte na to, aby nedoslo k pomiesaniu po sebe nasledujtcich druhov zmesi.

a) Pracovny postup obsluhy ukladaciek mieSacej linky Palety pre pripravent a

vychladenti zmes z chladni¢ky v po¢te max.10 ks uloZte na seba a vlozte ich do
zasobnika paliet uklada¢ky pomocou manipula¢ného vozika. Pripravte listky ISL pre

zmes, ktora sa bude ukladat’. Na paletu ukladajte len jeden druh zmesi. Po vysekani
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zmesi (uloZeni na paletu) oznac¢te miesto prerusenia (nadpojenia) zmesi farebnym
pruzkom papiera s napisom ,, Prerus$ena zmes* tak, aby bol cely napis viditel'ny.

b) Manipuldicia, doprava, skladovanie

Po ulozeni zmesi na paletu povytiahnite vrchny list a napiSte Cislo zmesi, datum
pripravy zmesi a poradové ¢islo palety. Na vrchnt Cast’ listu zretel'ne napiste kriedou:
datum pripravy, Cislo zmesi, ¢islo mixéra a znaCku predéka, Cas vysekania alebo
ulozenia a poradové Cislo palety. Dopravu zmesi, surovin a chemikalii do priestorov
pripravovne zmesi zabezpecuje prideleny pracovnik VZV na zéklade pokynov preddka

mieSacej linky.

1. Objasnite vyznam separacného roztoku:

Sebahodnotenie ziaka:

1. Zvladam obsluhu extradera?

Ano  Ciastoéne Nie potrebujem zopakovat  (Podgiarkni moznost)
2. Poznam princip homogenizacie?

Ano  Ciastoéne Nie potrebujem zopakovat  (Pod¢iarkni moznost)
3. Ovladam obsluhu ukladaciek mieSacej linky?

Ano  Ciastoéne Nie potrebujem zopakovat’  (Podgiarkni moznost)

Hodnotenie MOV: [ znAdmKou/ ......ooovvveeeiieeeeeeeeeeeeeeen
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19. Pracovny den

Nazov tematického celku: 2. Priprava a mieSanie zmesi 21 dni
Nazov témy: 2.18 Sekanie kauc¢ukov a materialov na jednonozovej
pneumatickej sekacke 18/21

Ciel’ vyucovacieho dia: Ovladat’ pracu na jednonozovej pneumatickej sekacke
a) Naucit sa sekat’ kauCuky a materialy pre pripravu gumarenskych zmesi
b) Ovladat systém kontroly a technologické poziadavky

c) BOZP pri sekani na jednonozovej pneumatickej sekacke

g Teoretické vychodiska:

1. Uvedte, z akého dovodu je nutné sekat’ kaucuky do zmesi?

Postup nadobudania zruc¢nosti:

Pracovné pomocky a naradie:

Ochranné rukavice, chranice sluchu.

System kontroly

Vizuélne kontrolujte, ¢i sa vo vychystanych surovinidch nenachddzaji mechanické
necistoty (drevo, papier, sklo, kamen a pod.). Po ich zisteni tieto odstrante z
pripravovaného materidlu. Pri vd¢Som vyskyte mechanickych necistot upozornite na

chybu majstra.

Technologické poZiadavky a pokyny Dbajte na to, aby pri sekani nedoslo k zamene

jednotlivych druhov pouzivanych surovin. Pred zacatim prace skontrolujte, ¢i je

zariadenie v bezchybnom stave. Ak zistite chybu nahlaste ju majstrovi.
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Pracovny postup

>

Otvorte ventil privodu stlateného vzduchu a skontrolujte vyhrievanie sekacieho
noza.

Na stol sekacky polozte balik kaucukov tak, aby sa dalo odseknut’ potrebné
mnozstvo.

Samotné sekanie vykonavajte spustenim noza pomocou dvoch spinacov,
umiestnenych na boku sekacky (naraz obidvoma rukami). Tieto drzte stlacené az do
uplného odseknutia kaucuku.

Po useknuti kaucuku zdvihnite sekaci n6z pomocou obidvoch spina¢ov do hornej
polohy. S useknutym kaucukom nemanipulujte skor, ako dojde ndéz do hornej
polohy.

Po skonceni prace odlozte zostavajuce zvysky jednotlivych druhov kaucukov na

prislusné palety tak, aby nedoslo k vzajomnej zdmene.

Pracovnt ¢innost’ opakujte do nadobudnutia poZadovanych pracovnych zru¢nosti!

Vysvetlite, preco je sekaci n6Z vyhrievany:

Sebahodnotenie ziaka:
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P

Otazka NapiS alebo oznac svoju odpoved’
Ovladam pracu na jednonoZovej Ano Ciasto¢ne Nie
pneumatickej sekacke?
V ¢om sa potrebujem zdokonalit’?
Stacil mi asovy limit? Ano Ciasto¢ne Nie
Chcel by som na tomto pracovisku
V budicnosti pracovat’?

Hodnotenie MOV: /zndmKou/ .........cccoecvvniiiciinniinenn
20. Pracovny den
Nazov tematického celku: 2. Priprava a mieSanie zmesi 21 dni
Nazov témy: 2.19 Sekanie gumarenskych zmesi a sadzovych batchov
na rotacnom sekacom zariadeni 19/21

Ciel’ vyucovacieho dia: Ovladat’ pracu na rotatnom sekacom zariadeni
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a) Vediet sekat’ zmesi a sadzbové batche na rotatnom sekacom zariadeni
b) Ovladat’ povinnosti obsluhy sekacieho zariadenia
¢) Sledovat’ vyrobu pneumatik v CMR Putchov

d) BOZP pri sekani na rotaénom sekacom zariadeni

g Teoretické vychodiska:

1. Napiste, ¢o je ulohou sekacich zariadeni?

Postup nadobtidania zruénosti:

Poziadavky na spésobilost’ obsluhy

Strojné zariadenie moZu obsluhovat’ len osoby, ktoré dovisili vek 18 rokov. Na pracu
boli poverené svojim nadriadenym, oboznamené s prevadzkovymi a bezpecnostnymi
predpismi, preukazatelne zaskolené ana uvedenti cinnost zdravotne sposobilé.
Spustanie a prevadzkovanie zariadenia je povolené len v zmysle predpisanych
postupov, platnych pracovnych inStrukcii a navodov na obsluhu.

Povinnosti obsluhy: Pred zacatim pracovnej zmeny je obsluha povinna skontrolovat’:

» funkcnost’ spustacieho, vypinacieho a ochranného zariadenia,
» kompletnost’ ochrannych krytov a uzatvorenie vSetkych ¢asti, obsahujucich
elektrické prvky (ovladacie panely, rozvadzace),

» celkovy stav jednotlivych Casti strojného zariadenia,

A\

¢1 sa v pracovnom priestore sekacieho noza nenachadza cudzi predmet,
» funkénost’ signaliza¢ného zariadenia upozoritujuceho obsluhu priradeného strojného

zariadenia,
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» funkénost’ a bezchybnost’ pracovného naradia, pracovnych pomocok a ochrannych
pracovnych pomocok,

¢i po spusteni strojnych zariadeni nebudu ohrozené iné osoby,

zistené nedostatky ihned’ nahlasit’ priamemu nadriadenému,

nedovolit’ zdrziavat’ sa nepovolanym osobam na pracovisku,

na sekacom zariadeni sekat’ len material, ktory stanovuje pracovna inStrukcia,
9

YV V V V V

¢innost’ navadzania pasu zmesi alebo sadzovych batchov pod pritlaény valec
vynasacieho dopravnika musi vykonat’ obsluha tak, aby nedoslo k poraneniu
pracovnika,
» spustenie dopravnika vykonat’ az ked’ sa pracovnik presvedc¢i, Ze ruky nie su
V pracovnej Casti vynaSacieho dopravnika a pritlacného valca,
» rezanie zmesi a batchov pomocou pracovného noza vykonavat’ takym spdsobom,
aby ostrie noza nesmerovalo proti telu pracovnika, rezany material pridrziavat’ vzdy
Za nozom,
» prepravné palety potrebné pri vyrobe je obsluha povinnd na pracovisku
ukladat’ tak, aby nezatarasovali manipulacné ulicky a pristup k ovladaciemu
panelu. Ru¢ne manipulovat’ s paletou, ktorej hmotnost’ je vicsia ako 50 kg je
jednému pracovnikovi zakazané. VSetky ruéné manipulacie s materidlom ako aj s
pracovnymi pomdckami suvisiacimi s technologiou vyroby vykonavat v zmysle BP
- Manipulacia s materialom.

Pracovné ndradie, ndstroje a pomdcky: Pisacie potreby, noz, Skolska krieda, VZV,

jednonozova sekacka, kovové haky, zmetak, kovova lopata, palety, mastnd Skolska

krieda, pisacie potreby, identifikacné sprievodné listky pre batche a zmesi I°.

Osobné ochranné pracovné prostriedky: Pri praci pouzivat predpisané osobné

ochranné pracovné prostriedky (odev keprovy, bavlnené tricko, bezpecnostna obuv,
ochranné rukavice, chranice sluchu). Odev riadne upnuty bez vol'ne poletujicich Casti.

Z bezpecnostnych dovodov musia byt’ dlhé vlasy previazané alebo inak zabezpecené.

a) Zakdzané manipuldcie a finnosti
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» pracovat’ na poskodenom strojnom zariadeni s poskodenymi pracovnymi nastrojmi
a pomockami,
» vykonavat nedovolené zasahy a manipulacie do strojnej, elektrickej, pneumatickej a

hydraulickej Casti zariadenia,

A\

manipulovat’ rukami v pracovnom priestore sekacieho noza,

A\

nosit’ pracovné naradie a predmety s ostrymi hranami vo vreckach ochranného
odevu,

rezat’ nozom proti telu,

Cistit’ strojné zariadenie horlavymi kvapalinami,

vstupovat, naklanat’ sa do ndsypky a uvolilovat’ material rukami,

YV V VYV VY

vyrad’ovat’ z ¢innosti bezpecnostné zariadenia.

b) Rizikd a ich charakteristiky

» ohrozenie elektrickym pradom pri dotyku s ¢ast’ami zariadenia ur¢enymi k vedeniu
el. prudu (neopravnené manipulacie v elektrickych paneloch, porusena izoléacia),
porezanie ruk pri manipulacii s ostrymi predmetmi,

prirazenie ruk pri uvolflovani sprieCeného materialu,

prirazenie n6h pri nespravnej manipulacii s paletami,

zachytenie ruk pod sekaci noz,

ohrozenie tela spracovavanymi chemikaliami a nadmerné znecistenie,

ohrozenie tela chladom z dévodu vykyvu teploty na hale,

vV V.V V V VYV V

poskodenie zdravia az choroba z povolania z dovodu expozicie fyzikalneho faktoru

— hluku.
Zistenie chyby. opravy, udriba: Zistené nedostatky ihned” nahlaste priamemu

nadriadenému. Pracu zac¢nite az po odstraneni zistenych nedostatkov. Opravy, tdrzbu a

revizie zariadenia smie vykonavat’ len povereny pracovnik s prisluSnou kvalifikaciou.

Cistenie: Pracovny priestor a ovladacie panely treba udrziavat’ v &istote a poriadku.
Cistenie sa mdze vykonavat’ iba pri vypnutom hlavnom vypinadi. Cistenie funkénych

Casti pocas chodu stroja je prisne zakazané. Pri Cisteni je zakdzané pouzivat' horlavé
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kvapaliny. Pri TPM, 1drzbe, neStandardnej situacii oznaéte ovladacie tlacidla

bezpecnostnou tabul’kou ,,Nezapinaj, na zariadeni sa pracuje®.

1. Popiste hlavné casti rotacného sekacieho zariadenia:

Sebahodnotenie Ziaka:

Otazka Oznac svoju odpoved’
Viem sekat zmes na rotacnom Ano Ciasto¢ne Nie
sekacom zariadeni?
Pouzil som pri praci predpisané Ano Ciasto¢ne Nie
OOPP?
Ovlddam BOZP pri praci na tomto Ano Ciasto¢ne Nie
pracovisku?
Chcel by si na tomto pracovisku Ano Neviem Nie
v budiicnosti pracovat’?

Hodnotenie MOV: /SIOVNE / ...

21. Pracovny den

Nazov tematického celku: 2. Priprava a mieSanie zmesi 21 dni

Nazov témy: 2.20 Gumarenské suroviny 20/21

Ciel’ vyucovacieho diia: Poznat' gumarenské suroviny

a) Ovladat’ zakladné druhy prirodnych a syntetickych kaucukov
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b) Poznat’ plniva, vulkaniza¢né ¢inidla, stabilizatory, inhibitory, urychl'ovace,

retardéry, antidegradanty a d’alSie prisady pridavané do zmesi

c) BOZP pri priprave a mieSani zmesi

g Teoretické vychodiska:

1. Definujte antioxidanty, urychl'ovace:

Postup nadobtudania zruénosti:
Oboznamte sa s obchodnymi nazvami a chemickym zloZenim
gumarskych surovin pridavanych do zmesi!
Nazov zakladnej suroviny-chemické zlozenie

1. URYCHLOVACE

METHENALINK hexamethyléntetramin
VULKACIT .
MERKAPTO/C 2-merkaptobenzthiazol
SULFENAX TBBS N-tert-bu_tyl-2-benzoth|azole
sulfenamide
2. AKTIVATORY
RHENOGRAN Zinc-dibenzyl diokarbamat
ZBEC-70 70% + EPDM/EVA 30%
ZnO S 6 oxid zino¢naty

RHENOGRAN PBO- | 80%PbO 20%
80 polymer+dispergator
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3. ANTIDEGRADANTY

Kaéd ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

4. ADHEZIVNE CINIDLA

DOX-1 Zmes dlfiryl_-p-
fenylendiaminov
FLEXZONE 4L N.N-Bis (1,4-dimethyl) -p-
phenyle diamine
KUMANOX 13 N-(1,3-d|metylb_uty|_)-N_
fenyl-p-fenylendiamin
0 - -
COREBOND CB 23 | C0balt (22,5%) boron-2

ethyl hexanoate/neodecanoate

PENACOLITE B-20

substituovana Carbo-
monoliticka zivica
rezorcinol-formaldehydom

PENACOLITE rezorcinol formaldehyd -
RESIN B-19-S resin.
5. SADZE
CORAX -N121 amorfny uhlik, SAF
amorfny uhlik, retortové
VULCAN 6 ISAF
jemne dispergovany
Neotex N 326 erafiticky uhlik
6. FARBY

TREAD MARKING

Paraffin based curable tread
striping ink, solvents: hexane,

INK RED VM&P naphtha, mineral
spirits, xylene, ethyl benzene
Rhenomark MP 41 Prostriedok z farbiv a
BLUE pigmentov vo vode
TH-6347 W/B farbivo na znacenie

Marking Ink-Blue

polotovarov —vodna baza

7. KAUCUKY

SKI 3 (NI) LV

izoprenovy kaucuk

RICON 130

Tekuty BR kaucuk, typické
tg=92"C
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8. BIELE PLNIVA

9. KAUCUK PRIRODNY

10. PLASTIKATORY

11. ZIVICE

12. REGENERATY

Kaéd ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

KRYNAC 3345 F

kaucuk
butadienakrylonitrilovy s
obsahom ACN 33%

KAGLIN hydratované kremicitany
KKA KA hlinité
hydratovany aluminium
Suprex Clay silikat kalciovany
TRITON 40 Calcium carbonate
RSS 3 prirodny polyizoprén
SMR GP, HF prirodny polyl_zopre_n s
regulovanou viskozitou
SMR 10 MR/4 prirodny polyizoprén
Aktivovany 2,2-
STRUKTOL A89 dibenzamidod ifenyl vapenec
ml., voskové pojivo C30+
Aktivovany 2,2-
STRUKTOL A89 dibenzamidod ifenyl vapenec

ml., voskové pojivo C30+

ESCOREZ 1102

Alifaticka uhlovodikova

PRILLS zivica/C5 /
KORESIN kondenzacny produkt
PASTILLEN butylfenolu s acetylenom
Gum Rosin C kyselina abietova a jej

derivaty s 2% polyethylene

ECORR RBR 70

surovina butylové duse

ECORR RNR30 B01

regenerat pripraveny z
behunov nakladnych plastov
zEU
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Regenerat RSHTN surovina - celé pneumatiky
13. RETARDERY
DUSLIN G-80 (g:l?g)klohexyltioftalimid
LIONIN PVI G80 (Nc-_tl:_)él;lohexyltioftalimid
LIONIN PVI E\lc-_tl:_)él;lohexyltioftalimid

14. RETARDERY HORENIA

15. SILIKA

16. ROZTOKY

17. ZMAKCOVADLA

HORDARESIN NP 70

chlorovany parafin s
vysokym obsahom chléru

NORD MIN CP 70

chlorovany parafin s
vysokym obsahom chléru

ALFRIMAL 447 S

hydroxid hlinity

ULTRASIL VN3
GRANULAT

zrazany oxid kremicity

HI-SIL 255 C-G-D

zrazany oxid kremicity

ULTRASIL VN3

zrazany oxid kremicity

GRANULAT
EXXSOL DSP 60/95 frakéne 'podlely zmest
kvapalnych parafinickych
S f

uhlovodikov
Zmes aromatickych

GUMODEX uhlovodikov

TRIUMF Zmes aromatickych

uhlovodikov
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RAPESEED OIL
STANDARD

Olej s nizkym obsahom
kyseliny erukovej

18. VULKANIZACNE CINIDLA

19. VOSKY

20. EVA/PE SACKY

21. SEPARATORY

EKALAND DTDM
PD

4.4 didiodimrfolin (DTDM)

CHEMUNIOL IS/TP-
67

sira nerozpustna s 33% oleja

SIARKA-SULFUR
OT1%

sira s 1% obsahom oleja

SER AO 32/M

zmesny produkt
mikrokrystalickych voskov a
parafinov

DEUREX E11 K

nizkomolekularny polyetylén

Varazon 6500

zmesny produkt
mikrokrystalickych voskov a
uhl'ovodikovych voskov

EVA BAG
300*400*0.05mm

PERFORM

Etylén-vinylacetat kopolymér

EVABAG Cl11
300*400*0.05 MM
trans

Etylén-vinylacetat kopolymér

PE-BAGS
600*1200*0.1 MM

Polyethylene

TALC 10 M2

Magnesium-aluminium-
silicate

LUZENAC H60

Magnesium-aluminium-
silicate

PROMOL 1375

zmes silikatov, uhli¢itanov,
stearatov a emulgatora

22. POMOCNE PROSTRIEDKY
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vodny roztok alkanoaminov,

LEVEX RUBBER .
odpenovac

roztok gumovej zmesi ¢. 350
v zmesi organickych
rozpustadiel’.

Lak 350 - R2, 11
plechovica

polymery, sietovadlo a
dispergované pevné latky v
xyléne a methyl- isobutyl-
ketone.

CHEMOSIL 211

3. Mdzete v praxi vyrobit’ farebni pneumatiku?

Sebahodnotenie ziaka:

1. Poznam zakladné druhy prirodnych a syntetickych kaucukov?

Ano  Ciastoéne Nie potrebujem zopakovat  (Pod¢iarkni moznost)
2. Viem vymenovat vSetky komponenty priddvané do zmesi?

Ano  Ciastoéne Nie potrebujem zopakovat’  (Podgiarkni moznost)
3. Oboznamil som sa dostato¢ne s obchodnymi nazvami surovin?

Ano  Ciastoéne Nie potrebujem zopakovat  (Pod¢iarkni moznost)

Hodnotenie MOV: /zndmkou / ......ooovviveiiii
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22. Pracovny den
Nazov tematického celku: 2. Priprava a mieSanie 21 dni
Nazov témy : 2.21 Tvorba gumdarenskych zmesi 21/21

Ciel’ vyucovacieho dia: Poznat’ zloZzenie zmesi
a) Vediet urcit’ zlozenie batchov
b) Poznat zlozenie gumarskych zmesi 1. a II. stupna

c) BOZP pri priprave a mieSani zmesi

g Teoretické vychodiska:
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1. Definujte kauc¢ukovu zmes:
2. Aké komponenty musi obsahovat’ kazdy recept kaucukovej zmesi?
3. Vysvetlite pojem plastifikacia kaucukov:
Postup nadobudania zrucnosti:

KaZzda kaucukova zmes obsahuje tieto zékladné zlozky:
Zlozka zmesi Obsah zlozky v dsk
Elastoméry- prirodné a syntetické kaucuky resp. ich kombinacie 100
Plniva- aktivne a neaktivne 0-200
Zmékcovadla 0-40
Aktivatory vulkanizacie 0-40
Stabilizatory — antioxidanty a antizozonizanty a ochranné vosky 0-9
Vulkanizaéné &inidla 0,3-50
Urychlovace vulkanizacie 0,3 -4

Pomocné gumarske prisady — lepiace, plastifika¢né a adhezivne ¢inidla, pigmenty, nadavadla

apod. 0-10

Zékladnou zlozkou kaucukovej zmesi je elastomér — kaucuk, ktory dodava vulkanizatu
charakteristické vlastnosti. Pomer hmotnosti kauc¢ukov k celkovej hmotnosti namiesanej

davky zmesi sa oznacuje ako gumovitost. Udéva sa v percentach.
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Gumovitost’ > 80% ma:transparentna guma, macané vyrobky
45a780%:zmesi na plaste(behuine, boc¢nice) a dopravné pasy

30 az 45%:gumova obuv, technicka guma, niektoré asti autoplastov

(obstrek 1an)< 30%  :podlahoviny, tesnenia a pod.

Pred samotnou pripravou kaucukovych zmesi je potrebné zlepsit spracovatelnost’
niektorych kaucukov najmi prirodného a niektorych typov syntetickych, dlhodobo
skladovanych, ktoré maju sklon ku krystalizovaniu. Tento proces sa nazyva plastikacia
kaucukov. Zjednodusila sa pripravou nizkoplnenych kaucukovych predzmesi tzv.

sadzovych batchov. ZloZenie sadzovych batchov:

Komponenty Mnozstvo (dsk)
Prirodny kaucuk 100,0
Plastika¢ny batch 0,3-0,5

Sadze 20,0-35,0
Aktivatory 2,0-6,0
Zmaikdéovadlo 0-10,0

Biele aktivne plnivo 0-5,0

Pri priprave I° kauukovych zmesi sa pridavaji do hnetacieho stroja tieto suroviny

a chemikalie:

kaucuky, sadzové batchy, regenerat,
plniva,

aktivatory,

zmaikcovadla,

antidegradanty,

N NN N

Specialne prisady (lepiace zivice, adhezivne ¢inidl4).

Pri priprave 11° kau¢ukovych zmesi sa pridavaju do hnetacieho stroja tieto suroviny

a chemikalie:
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1

zaklad I° zmesi,
vulkanizac¢né Cinidla,

urychl'ovace vulkanizacie,

NS NEE NN

inhibitory vulkanizacie.
Pracujte na miesacej linke ¢.12!

1. Podla uvedeného receptu pripravte dani zmes:

Nr {Pphr | Mid-Code Material Name V| TOL. |Indivwt| Add. |BF AB(BWL| Plc | Ea |Contai. |Work Flow Ro (Time| Diy [Temp| Hh |Ener {Ram |Ram
bl | Mo | K (tmin| [5) | f§ [ 1C) | (8] (Iob] || (5]

1 Dvko Dvkovanie polym 5| 15

100.000|CN2039 TSR 90/35R StartDelialcl |E | 1.500 | 3t6.500| 315.500 BW [Belt | TSR 90/35R StariDealc!

Total weight on belt 315,500

0.200{CPO104 PEPTISER DBD/BOOSTERIT [£0.010 | 0631|0631 CB [ChBet| PEPTISER DBO/BOOSTER
2 HUho Huhore, 0|2

10.000]CC0326 N 326 A (£0500 | 31.540] 31.540 AU 12002 N326

7.000{CA4001 ZINC OXIDE INDIRECT  |A |£0450 | 22.078| 22.078 AU 120501|  ZINC OXIDE INDIRECT
3 e Do Kitdole 0¥ 10
4 NAH Kithore 50( 10 150 5
1 0| %
2 5| 15
3 1040 70 150

17.200 39,749

2. Zdovodnite, na aky ucel bude pouzitd zmes, ktoru ste pripravili:

Sebahodnotenie ziaka:
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Dotaznik pre Ziaka ako spitna vizba:

Otazka Oznac svoju odpoved’

Viem popisat’ obsah zmesi I°a 11°? Ano Ciasto¢ne Nie
Poznam zloZenie batchov? Ano Ciasto¢ne Nie
Pouzil som predpisané OOP? Ano Ciasto¢ne Nie
Viem, ¢o je gumovitost’ zmesi? Ano Ciasto¢ne Nie
Chcel by si na tomto pracovisku Ano Neviem Nie
v budicnosti pracovat’?

Hodnotenie MOV: /SIOVNE / ..coooiieee e,

23.Pracovny dei

Nazov tematického celku: 3. Priprava polotovarov

Nazov témy: 3.1 Vyroba vnutornej gumy na linke Roller Head

Ciel’ vyucovacieho dia: Vediet obsluhovat’ linku Roller Head
a) Poznat systém kontroly linky pred pracou
b) Ovladat technologické poziadavky a pokyny
¢) BOZP nalinke Roller Head

g Teoretické vychodiska:

1. Popiste hlavné casti linky Roller Head:
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e

2. Vymenujte druhy polotovarov, ktoré sa vytla¢uju na tejto linke:

Postup nadobudania zrucnosti:

Pracovné poméocky a ndaradie:

Kovovy zvinovaci dvojmeter, hraibkomer, murarska $pachtl’a, sada imbusovych kl'acov,
kuchynsky n6z, vyhrievaci n6z, gumené kladivo, vysokozdvizny vozik, manipulacny

vozik, krieda.

Systém kontroly: _Podl'a predpisu pouzite K spracovaniu len uvol'nenti zmes II stupia,

resp. zmes s ur¢enym spdsobom spracovania. Pri spracovani nesmie byt’ porusena
zasada technologického odstatia zmesi. Je prisne zakédzané spracovavat’ zmes
znecistenl, neoznacenu, navulkanizovanu a zmes, ktorej listy st mokré od separacného
roztoku. Podla predpisu a KP skontrolujte parametre nastavenia linky, v pripade
nevyhovujuceho polotovaru upravte nastavenie linky tak, aby sa dosiahol vyhovujuci
profil. Na zac¢iatku vyroby /po zmene rozmeru/ kontrolujte predpisané parametre
procesu podl'a KP, ak st vyhovujiuce mozete zacat’ s navijanim profilu do nosica.
Sucasne vykonajte do knihy ,,Evidencia spracovania zmesi, materialov a nastavenia
stroja* zapis 0 dosiahnutych parametroch a Case uvolnenia. U parametrov, ktoré su
vyhovujlce zapiste ,,V* alebo menovitu hodnotu. Ak st parametre nevyhovujice
uskutocnite napravné opatrenie a opdtovne vykonajte uvol'nenie. Pocas vyroby
kontrolujte rozmerové a kvalitativne parametre vyrabanych polotovarov. V pripade
zistenia nevyhovujucich parametrov u uvol'neného polotovaru vykonajte korekcie na

ich odstranenie. Nevyhovujuci polotovar vyradite.

Neziaduce chyby:
Zmesi Vnitorna guma Vypli Gumova folia
navulkanizovana centricita centricita pokladania| nespravna hriibka
znecistena nespravna hrubka nespravna hrubka nespravna Sirka
nedostatocne nespravna Sirka nespravna Sirka derava
prerezana
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mokra od zneCisteny povrch, | znecisteny povrch, | znecisteny povrch,
separacného roztoku | navulkanizovana navulkanizovana navulkanizovana
polepena derava derava zl4 homogenizacia
zla homogenizacia | zla homogenizacia

Technologické poZiadavky a pokyny

Pred zacCatim prace vizudlne skontrolujte technicky stav a funkcénost’ strojného
zariadenia. Na zacCiatku pracovnej zmeny sa prihlaste do monitorovacieho systému. Pri
zmene rozmeru, alebo pri zmene vstupnej zmesi alebo palety nacitajte pozadované
udaje do monitorovaciecho syst¢ému. Po doviti materidlu systém automaticky vytlac¢i
sprievodku, ktoru je nutné pripnit’ do klipu prislusného nosica. Kontrolujte zasobovanie
linky zmesou. Identifikacné sprievodné listy spracovanych davok zmesi a sprievodné
listy zmesi Il. nacitajte zariadenim PDA pripadne zapiSte. Ak nacitanie a nasledna
validacia prebehla OK tak do knihy ESZMaNS zapiste iba ¢islo zmesi. Ak validacia
neprebehla a je to spravna zmes a je spravne uvolnena zapiste do knihy ESZMaNS ,,
Cislo zmesi, Lot zmesi* podl'a prilohy. Po spracovani celej palety zmesi odovzdajte
identifika¢né sprievodné listy spracovanych davok zmesi zmenovému majstrovi, ktory
zabezpec€i ich archivaciu po dobu 15 dni. Sprievodné listy u nespracovanej palety
ostavaju so zmesou na palete az do jej spracovania. Takéto paleta musi byt na vrchnom
liste oznaCena celym nazvom zmesi a V pripade ur¢ené¢ho sposobu spracovania ten musi
byt uvedeny na vrchnom liste zmesi. Rozpracovani paletu ulozte na uréené miesto tak,

aby pri najblizSom spractivani danej zmesi bola spracovana.

Obr. 16 Vzor sprievodného listku zmesi CMR
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g — ' Do knihy ,Evidencia spracovania zmesi a nastavenia stroja” v pripade ze
JFMFB00460 netlo zmes naditat do systému MVTS zapié zo sprievodného listku
- ledovné informéacie
Oniedravea
20140322-0160 —nﬁ\‘
BAP codn. 950350048000 1 — nazov zmesi FMFT 2128

BAE CHG

Vasie;. o s o 2 —dslo lotu L14032216007
Patlota 007

0

030

0

VYHO Ve

Daonaman

Mowat PLY 02

Zakarm

Vyrubene 723 2014 MR A2
Bpenouj Oof 223 2014 225083
Gpescef do 214, 3014 188652

Opertor OpecatorMLIC

Rozdelenie vyradenvych profilov:

A: vratny nevyhovujuci profil (vratny profil) — oznacte cislom H6996Y (vratné
nevyhovujuce profily zo zmesi H6996Y a H8111Y sa ukladaju na jednu paletu vratu)—
vyradenie z dovodu nevyhovujicich rozmerovych parametrov profilu a pod. Paletu
oznacte sprievodnym listom podl'a obrazku ¢.17.

B: nevratny nevyhovujuci profil zmesi (navulkanizovany, znecisteny) - oznacte ¢islom
zmesi 221-2 — vyradenie z dovodu znecCistenia alebo navulkanizovania profilu, tiez

zvySok zmesi z extradera po otvoreni hlavy a pod. Paletu oznacte sprievodnym listom
podl'a obrazku ¢.18.

Obr. 17. Oznacenie palety s nevyhovujucim profilom vratnym
Obr. 18 Oznacenie palety s nevyhovujucim profilom nevratnym

Obr. 17 Obr. 18

>
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materidl: materidl:
meno datum mnods tvo ke meno datum mnozsteo ke
Vaha plrej palety wréerd ra wivoz: Vika plrej palety uerd ra wivon

Pred zaCatim navijania profilov zasunte kazetu do navijacieho hniezda. Po zasunuti

dojde k nasnimaniu ¢iarového kddu nosi¢a do systému. PO navinuti materialu systém

automaticky vytlaci sprievodku k danému nosicu.

Oznacenie zmesi I1° pre spracovanie na vytlacovacej linke Roller-Head

Zmes urcena na spracovanie musi byt’ oznacena:

a) ISL. Vypisanymi prislusnymi udajmi a orazena modrym napisom ,,VYHOVUIJE*

alebo vypisanym listom ELND s ur¢enym sposobom spracovania.
b) Na vrchu palety zelenym pruhom stredom palety a ¢islom zmesi.

c) Zmes pre spracovanie musi byt ozna¢end FMF xxxxxx napr.: FMFHG6996Y

1. Objasnite, ako posudite nevyhovujuci profil?
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Sebahodnotenie ziaka:

1. Viem obsluhovat’ linku R-H?

Ano  Ciastoéne Nie potrebujem zopakovat  (Podgiarkni moznost)
2. Viem skontrolovat’ predpisané parametre procesu?

Ano  Ciastoéne Nie potrebujem zopakovat  (Pod¢iarkni moznost)
3. Poznam technologické poziadavky a pokyny?

Ano  Ciastoéne Nie potrebujem zopakovat  (Podgiarkni moznost)

Hodnotenie MOV: /SIOVNE / ..oooeveeeee

24. Pracovny den

Nazov tematického celku: 3. Priprava polotovarov 20 dni

Nazov témy: 3.2 Priprava vnttornej gumy a gumovych folii ~ 2/20
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1

Ciel’ vyucovacieho diia: Nadobudnut’ pracovné zru¢nosti a navyky pri tahani
vnutornej gumy / VG /

a) Poznat pracovny postup pripravy VG

b) Vediet ¢itat a vypisovat prislusni dokumentaciu k procesu

c) Poznat sposob merania parametrov VG

d) BOZP pri priprave vnatornej gumy

g Teoretické vychodiska:

1. Definujte pojem vytlacovaci proces:

Postup nadobudania zrucnosti:

Pracovny postup

» Pred =zacatim vyroby skontrolujte zakladné nastavenie linky (nastavenie
temperacnych stanic).

» Po vytemperovani vytlacovacich strojov zaved'te zmesi podla predpisu pre
vytlaCovany polotovar z paliet dopravnikom ku koSom zavitoviek. Zmes zaved’te do
extradera ana otackach 6 ot./min pomaly natlacte zmes do extradera. Pri
odtiahnutom extraderi pretlacte zmes, pokial neprestant s hlavy extradera

vychéadzat bubliny.
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» Proces vytlacovania zacinajte minimalnymi ota¢kami extriderov a rychlost'ou linky
maximalne 7ot/min.

» Zaciatok vytlaceného profilu zo spodného kalandra naved’te na odt'ahovy dopravnik
acez meracie zariadenie dalej na chladiaci dopravnik. Zapnite orezévanie
(orezavanie za studena za chladi¢kou), orezavané okraje polozte na dopravnikovy
systém, ktory ich navedie spit’ do nasypky extrudera.

» Zaciatok vytlaeného profilu z vrchného kalandra (tzv. pasiky alebo vyplne)
naved'te na odtahovy dopravnik, zapnite orezavanie, orezavané okraje polozte na
dopravnikovy systém, ktory ich navedie spét’ do ndsypky extriidera. Pasiky naved'te
cez systém valcekov na chladiaci dopravnik.

» Skontrolujte rozmerové a kvalitativne parametre vytlacovaného profilu, pasikov
a vysledného polotovaru. V pripade potreby vykonajte korekciu na odstranenie
nevyhovujucich parametrov. Nevyhovujlci polotovar vyrad'te ako vratny profil.

» Polotovar s vyhovujucimi parametrami oznacte kriedou, zaciatok odseknite
rotanym nozom a pustite do pripraveného navijacieho hniezda, kde ho automaticky
navedie do kazety.

» Pocas navijania v navijacom hniezde pripravte dalSie navijacie hniezdo. Po
dosiahnuti predvolenych metrov polotovaru rotacny ndz automaticky odreze
polotovar na pasovom dopravniku a koniec dovije. Navinuté profily odoberte
Z navijacieho hniezda, oznacte sprievodnym listkom a ulozte na ur¢ené miesto.

» 'V pripade vzniku mimoriadnej situacie a potreby zasahu do chodu linky (pretrhnutie
vytlaovaného profilu a jeho opédtovné zavadzanie, navin zmesi na valce kalandra,
zahltenie plniacej zony na extraderi, nespravne navedenie polotovaru do navijacich
hniezd, a pod.), spomal’te chod linky na minimalnu rychlost, alebo linku zastavte.
Napravné opatrenia vykonavajte v ru¢nom rezime. Pri poruche odstavte linku a

privolajte pracovnikov udrzby.

Obr.19 Spdsob merania vnutornej gumy
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A Sirka vnatornej gumy C poloha vyplne

B sirka vyplne H1 hrabka VG

Manipulacia, doprava, skladovanie

v

v

<\

So zmesami a vytlaenymi polotovarmi manipulujte tak, aby sa neznecistili,
nezamastili, nezdeformovali a neprisli do styku s kyselinami, resp. lathmi.

Palety zmesi pre zasobovanie linky prepravujte vysokozdviznym vozikom alebo
manipulacnym vozikom. Nespracovani paletu zmesi odvezte spit’ na skladové
miesto. Palety zmesi technologickych zvySkov oznacenych sprievodkou odvezte na
miesto, na to urcené.

Cievky s vytlacenymi polotovarmi zatlacte ru¢ne na uréené miesto.

KaZzda kazeta musi byt’ riadne oznacend vytlac¢enym sprievodnym listom.

O vydanych sprievodnych listoch vykonajte zapis v knihe ,,Evidencia spracovania
zmesi, materidlov a nastavenia stroja““. V pripade poruchy monitorovacieho systému
sprievodny list vypiSte rucne, okrem ciarového kodu a SAP ¢isla polotovaru a
zaevidujte ho do knihy ,Evidencia spracovania zmesi, materidlov a nastavenia

stroja*“ pod predtlacenym ¢islom(v pravom hornom rohu SL).
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Obr.20 Sprievodny list

Fofadavané wypizané (daje:

Sprievodny list: Davka
Davka: ciarovy kad + poradowé islo SL

JAVOA T

Artkel popis:  Druh materiilu —kad
VEHVIR_400/1.3/H06536+70. 0/75/0

Arthel: Gizelnykad polotovary SAP
Operator: meno pracovnika, zodpovedného za :

pripravu polotowary Hnozstvo @ 232.950
Mnodstwo: diika polotowars fm S ’

Wyrabene: datum a das wyroby
Spracuj od: datum a ¢as odiedyza maZe spracivat

Spracuj do: ditum a das spotreby Workcode: 1700000539

Workoode:  kéd polotewary Pracoviske : CLO11

Prepravna jednotka

IR

Pracoviska:  |dertifkadnykod pracoviska

I
Ciarovykidd nosica |“ EM”IH

Preprawnd jednotha: i h

Pracovny postup opakujte do nadebudnutia poZadovanych pracovnych zruénosti!

a) Uvedte sposoby merania VG:

Sebahodnotenie ziaka:

Otazka Napi$§ alebo oznac svoju odpoved’

DokaZem samostatne pracovat’ na ) .
linke R-H pri priprave VG? Ano Ciasto¢ne Nie

Viem skontrolovat’ rozmerové 5
a kvalitativne parametre Ano Ciasto¢ne Nie
vytlacovaného profilu?

Co potrebujem este v praktickej
¢innosti zlepsit™?

Hodnotenie MOV: [ znAdmKou/ .......oovvveeeiieeieeeeeeeeeen
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25. Pracovny den
Nazov tematického celku: 3. Priprava polotovarov 20 dni
Nazov témy: 3.3 Priprava laniek pre ORP a CNRP 3/20

Ciel’ vyucovacieho dia: Ovladat pripravu vinutych patkovych lan
a) Ovladat’ systém kontroly a technologické poziadavky a postupy
b) Poznat pracovny postup pogumovania a navijania lan

€) Zasady BOZP pri priprave lanick pre ORP a CNRP

g Teoretické vychodiska:

1. Popiste spdsoby konstrukcie patkovych lan:

Postup nadobudania zrucnosti:

Pracovné pomocky a naradie:

Kalandrovaci n6z, pracovné rukavice, noznice, imbusové a vidlicové kluce,
nastavovacie skrutky, kovové klieSte, manipulacny vozik, Skolska krieda, faxingova
folia, vaha stolova - rozsah delenia stupnice - 1g, posuvné meradlo, meracie zariadenie

priemeru patkovych lan, vozy na lan4, sprievodné listy.

Systém kontroly

Pred zaliatkom prace skontrolujte strojné zariadenie podla prisluSného predpisu
DENNEJ KONTROLY STZ. Na zaciatku vyroby /po zmene rozmeru/ kontrolujte
predpisané parametre procesu podla KONTROLNEHO PLANU. Na priloZent
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1

sprievodnu tabulku napiSte rozmer, datum a ¢as, kedy bol vyrobok vyrobeny.
Pocas vyroby kontrolujte rozmerové a kvalitativne parametre vyrabanych polotovarov

Vv sulade s KP.U kazdého vyrobeného pitkového lana kontrolujte:

v’ & je lano spravne navinuté (t.j. ndviny nesmu byt presadené), ¢i neodstivaju volné
konce pogumovaného lana, ¢i droty lana nie sii obnazené (nesmie chybat’ zmes), ¢i
droty nie st prekrizené alebo pneudrot nie je preruseny,

v' U vyrobenych pitkovych lan na prvom a poslednom navine lana méze byt’ bez nanosu

1 drot obnazeny v max.dizke 60mm.Tato chyba sa po obvode lana moéze opakovat

max. 2X.
Neziaduce chyby:
Zmes Lanka
znecistend nespravna hmotnost’
navulkanizovana nespravny priemer
nelepiva nepogumované droty — ORP,CNRP
oddel’ujtice sa drdty na spoji

Nezhodné produkty vinuté pitkové lana, ktoré nespiiajii predpisané parametre a
pitkové land vyrobené pri zmene konStrukcie a priemeru odlozte do vyhradeného

priestoru pre SCRAP Il. Takto vyradené lana nesmu byt’ spracované v d’alSom procese.

Technologické poZiadavky a pokyny

Spracujte len pneudro6t, ktory je uvolneny vstupnou kontrolou a na sprievodnom listku

oznadeny zelenou lepkou s napisom ,,UVODENENE®. Pri zacati spractivania zmesi zmes
nacitajte do systému a nésledne do knihy ,,Evidencia spracovania zmesi, materiadlov
a nastavenia stroja®™ zapiste uz len ndzov zmesi. V pripade poruchy linky, alebo
odstavky, ked’ je predpoklad, ze bude trvat’ viac ako 30 minut, vytlacte z vytlacovacieho

stroja vSetku zmes.
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Oznacenie zmesi 11° pre spracovanie pri vvrobe pdtkovch lan

Zmes urc¢ena na spracovanie musi byt’ oznacena:
1. ISL. Vypisanymi prisluSnymi udajmi a orazend modrym napisom ,,VYHOVUIJE*

alebo vypisanym listom ELND s ur¢enym sposobom spracovania.

2. Na vrchu palety zelenym pruhom stredom palety.
3. Zmes pre spracovanie musi byt oznacena FMS xxxxxx napr.: FMS A517

Pracovny postup - Gumovanie a navijanie

» Cievky s pneudrotom rucne odtlacte a nalozte do odvijacieho zariadenia cievok.

Nakladajte ich do odvijacich stanic tak, aby nedochadzalo k deformaciam

vyrobenych lan. Spravidla do krajnych pozicii nalozte cievky s nulovym

zostatkovym skrutom drotu a zostavajuce cievky nalozte tak, aby sa skruty

navzdjom eliminovali (plusové a minusové skruty). Dal'Sie cievky s nulovym

skrutom drotu mozu byt’ nalozené do l'ubovol'nych pozicii.

» Z cievok navedte pneudroty cez prevlieCku a vytlacovaciu hubicu. Vytlacovaciu

hubicu a prevlieCku pouzite podl'a predpisu a konStrukcie vyrdbaného patkového

lana.

» Zaved'te pasik zmesi do vytlaCovacieho stroja pre priebezné pogumovanie pasov

pneudrotov.

» Pred spustenim linky spustite najskor vytlacovaci stroj (extruder) po dobu

vytlacenia cca 5 az 10cm prietoku zmesi do prepadu a dosiahnite vytlacovacieho

tlaku minimélne 95 bar. Pri rozbiehani linky zacinajte rychlostou zasobnika od 10

ot/min a postupne pridavajte az po prevadzkovu rychlost, zvySovanim po 5 ot/min.

» Dbajte, aby bol pneudrot dokonale pregumovany.

» Vicsie nanosy zmesi na pasoch pogumovaného pneudrdtu vzniknuté zastavenim

linky odstrante z pasu pneudrotov ihned’ po opusteni z vytlaCovacej hlavy.

» Navedeny pas pregumovaného pneudrétu zo zasobnika linky naved’te na navijaci

bubon. Navijaci bubon pouzite podla priemeru vyrabané¢ho pitkového lana

a prislusnej konstrukcie.

> Zaistenie konca lana.
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» Oprava odskoceného navinu - ak je mechanické zaistenie nedostato¢né, odskoceny
navin pritlacte k lanu a zaistite faxingovou féliou z rovnakej zmesi ako sa pouziva
pri gumovani lana , alebo pogumovanym textilom na to ur¢enym.

> Opravu jedného odskodeného drotu na okraji pitkového lana (v dizke preloZenia
zacCiatku a konca ndvinu lana) zatlacte, v pripade potreby zaistite faxingovou foliou
z rovnakej zmesi ako sa pouziva pri gumovani lana, alebo pogumovanym textilom
na to urenym.

» Oprava nepogumovaného miesta, na navinoch lana - na nepogumované miesto
natiahnite a pritlacte faxingovt foliu z rovnakej zmesi ako sa pouziva pri gumovani
lana, alebo pogumovanym textilom na to uréenym.

a) Meranie parametroy pitkového lana

Meranie azapis parametrov pitkového lana vykonavajte v sulade s vydanym

,kontrolnym planom®. Namerané hodnoty zaznamenavajte do knihy , Evidencia

spracovania zmesi, materidlov a nastavenia stroja“, do vyrobno-kontrolnych kariet.

Meranie priemeru pitkového lana vykonavajte na meracom zariadeni ,,Meraci stroj

priemeru patkovych 1an®.
Obr. 21 Spdsob merania prelozenia zaciatku a konca navinu patkového lana
Spd=ch meraria prelcZenia zadiatku a konea navinu ptkaveho lara

Tenie

Konigec nivinu

Fiithowe lono

Zocintol rdvinu

60+£20 mm

103



Moderné vzdelavanie pre vedomostnu spoloénost/Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU

xXx oy
T @
= ~
oSN
Operaén program sl
s ! VIDELAVANIE 2
z - L % XK
Eurépska unia 9w S
Eur6psky socidiny fond -

ététny institut odborného vzdelavania, Bellova 54/A, 837 63 Bratislava
Narodny projekt: Rozvoj stredného odborného vzdelavania
Kaéd ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

Perarmaer Larkowatka &1 Lankovadka &2 Lar konvetiba £.3
YIPO YOJU S GFA
Teplota wigtupného profily (°C) 0 —110 70- 110 70- 110
iﬁg?;“;ﬁ” pask zmesi min 60— max270 | mind80—-m=e2W  min 180 - mex 270
hri bl 3 (mm) 104 10+4 0+4

b) Manipuldcia, doprava, skladovanie

Navinuté lana v pocte 50 kusov odlozte do odkladacich stojanov zaciatkom navinu na
odkladaciu ty¢, farebne ich oznacte podla platného predpisu.

Nova hala: Na jednu stranu voza ukladajte iba jeden druh lana a opatrite sprievodkou
(obr.¢.22). Kazda strana voza musi byt opatrena jednou sprievodkou. V jednom voze
na jednej a druhej strane mozu byt rozdielne land ale je nepripustné aby na jednej

strane boli pomieSané. Sprievodky vo voze upevni podl'a obr. ¢.23.

Obr. 22 Sprievodny list

Sprievodny list: vavea
(4210} ¥561E5 AR
[RETL-R ciarony kad + poradowé éislo 5L e 366846
Aricel popisz  Druh materiilu —kad OF, LANG_358 , 0/ 4x4 /A00ZE8/10 .0,
- L. Areik 1 GEEEROLAR100
Artikcel: cizelnykod polotovarn SAF . | B
oY ACoE f Joazxaf Sidlik
Dperator: menao pracownika, zodpovednéha za pripravu Mnozstvo :.f-"_'.til:l/"
palatovaruy ) —
Yy rakena 03
- . Spracu] od: 4=
hnozstwo: didkapog. kordud m# Spracu] doill-Mac-2013 2izd
Wytobene: datum a éas wyroby Workcode: 3600000448
Spracuj da: datum a &as spotreby
Fracovisks | BAO14
Wor koode: kad polotowary TBS Prepravna jednatka
Pracowvisko:  ldentifkacnykod pracoviska | 'l’z:j'ﬂb-u_qu: 1
| | i
Preprawnd jednotha: Hi“m || HI l L uﬁ ﬂ i“llm

Ciarovykod nosica

104

CMR 5.0, FUCHOY



Moderné vzdelavanie pre vedomostnu spoloénost/Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU

—

Operaén program sl
s ! VIDELAVANIE 2
7 = -r -~
Europska unia J¢ Az e

Eur6psky socidlny fond

S
§

ététny institut odborného vzdelavania, Bellova 54/A, 837 63 Bratislava
Narodny projekt: Rozvoj stredného odborného vzdelavania
Kaéd ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

Obr.23 Upevnenie sprievodky vo voze

1 ‘I
Sprievodka a Ciarovy kéd — .
pre lavl stranu voza

O vydanych sprievodnych listkoch (kédoch SL) vykonajte podla predtlace

zapisv V knihe ,,Evidencia spracovania zmesi, materidlov a nastavenia stroja“.
TaktieZ vykonajte zapis o sprievodnych listkoch zmesi a pneudrétov, ktoré ste
pouzili k vyrobe polotovaru.Na starej hale musi byt sprievodkou oznacenych
kazdych 50 ks lan. Dbajte, aby sa péatkové lana neznehodnotili necistotami,
prachom, mazadlami, neprisli do styku s [uhmi a kyselinami!

1. Aky musi byt vytlatovaci tlak vo vytlacovacom stroji?

Sebahodnotenie ziaka:

Otazka Ozna¢ svoju odpoved’

Ovladam pracovny postup ) 5

pogumovania a navijania 14n? Ano Ciastotne Nie
Viem skontrolovat’ odvijacie ) 5

strojné zariadenie pred zacatim Ano Ciastocne Nie
prace?

Dodrzal som vSetky zasady BOZP? Ano Ciastoéne Nie

Chcel by si na tomto pracovisku ) _ _
Vv budtcnosti pracovat’? Ano Neviem Nie

Hodnotenie MOV: /SIOVNES ......ooooieeeeeeeeeeeeeee
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26. Pracovny den
Nazov tematického celku: 3. Priprava polotovarov 20 dni
Nazov témy: 3.4 Meranie parametrov patkového lana 4/20

Ciel’ vyucovacieho dia: Obsluhovat’ meraci stroj priemeru patkovych lan
a) Ovladat’ pracovny postup pri merani lan
b) Nadobudnut’ pracovné zru¢nosti pri merani priemeru patkovych lan
c) Ovladat prislusny PC program
d) BOZP pri merani pitkovych lan

g Teoretické vychodiska:

1. Popiste vyrobu patkovych lan:

Postup nadobudania zrucnosti:

Obsluha stroja - zapnutie stroja

1. Zapnut' privod tlakového vzduchu do stroja ventilom na upravnej jednotke.
Skontrolovat’ hodnotu vstupného talaku (0,6 Mpa).

2. Zapnut' ,Hlavny vypinac¢“. Rozsvieti sa kontrolka ,,Siet**. Po zapnuti sa dolnd —
pohybliva c¢ast’ stohu zdihne do hornej polohy. Sti¢astne sa na displeji ovladacieho
panelu zobrazi Ciselnd hodnota. Ak tato nie je 0,00 zariadenie treba vypnut
pomocou hlavného vypinaca a opatovne zapnut, ¢im déjde k vynulovaniu displeja.
V tomto stave je stroj pripraveny k ¢innosti.

3. Zapnut stolovy pocitac¢ a obrazovku.
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4. Po nabehu pocitaca spustit’ dvojklikom z obrazovky program Meranie.

Postup pri merani lan

1. Obsluha vlozi prislusny kaliber na odpovedajuci stupeit maracieho stohu.
V obsluznom programe pocitaca na obrazovke meracicho programu vyberie
prislusny priemer kliknutim na tlac¢idlo v policku ,,Rozmer*.

2. Zatlaci tlacidlo ,,Kalibracia*® na ovlddacom paneli, ¢im spusti kalibraény cyklus
(nutné len v pripade prvého merania na danom rozmere). Kalibracia sa ukonci
vtedy, ked’ prestane blikat' zIté policko ,,Kalibracia® v sekcii Kalibracia na
obrazovke meracieho programu.

3. Po skonéeni kalibraéného cyklu obsluha odoberie kaliber a vlozi na prislusny stupen

meracieho stohu merané lano.

Na obrazovke meracieho programu v policku Typ lana a Meraci tlak sa navolia vstupné

hodnoty pre dané lano:

v' Typ Lana —pocet drotov v zavite, pocet zavitov
v' Priemer Drétu —v [mm]
v Meraci Tlak -[Bar]

Vlozi sa lano na prislusny kruh stohu. Pri tomto je potrebné dodrzat’ systematickost’ pre

vSetky velkosti a typy lan a pre vSetky merania.
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Priklad: Obr.24
Lanko sa vlozi vzdy tak, aby presah — prekrytie zaciatku a konca zavitov lanka bol vzdy

v strede horného polkruhu meracieho stohu.

Orientacia lanka bude takd, Ze zaCiatocny zavit drotov (na vnitornom priemere) bude

Vv pravo a konciaci zavit drotov lanka bude nal’avo pri pohlade na stroj spredu.

Poznamka: Opakované meranie toho istého lana sa doporucuje robit’

s ¢asovymn odstupom min. 1 hodiny!

1. Zatladit tlacidlo ,,Meranie*“ na ovladacom paneli, ¢im spusti meraci cyklus. Spusti
sa meranie hodnoty odchylka avypoctu vnitorného priemeru lanka. Program
merania a vypo¢tu sa ukonc¢i, ked prestane blikat zelené policko ,,Meranie*
v sekcii Meranie na obrazovke meracieho programu.

2. Po skonCeni meracieho cyklu sa na obrazovke zobrazi namerand a vypocitana
hodnota priemeru, ktorl je mozné ulozit’ do databazy nemeranych hodnét. Spodna

Cast’ meracicho stohu sa zdvihne a lanko je mozné odobrat’ z meracieho zariadenia.

Poznamka: V pripade merania niekol’kych lan za sebou toho istého
rozmeru nie je nutné vykonavat’ kalibraciu.

Radiaci systém - zabezpeCuje nasledovné funkcie stroja:
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1. Riadenie pracovného cyklu stroja.

2. Meranie posunu spodnej — pohyblivej ¢asti meracieho stohu vo¢i pevnej — meracej
odchylky.

3. Prenos hodnody meranej odchylky do pocitaca.

4. Vypocet priemeru a zobrazenie toleranénych medzi.

5. Uchovanie nameranych udajov.

Obr. 25 Popis obrazovky obsluzného programu

—s |

1. Policko pre zobrazenie aktualnej zmeranej vychylky.

2. Tlacidla pre zvolenie rozmeru.

3. Objekt pre vybratie prislusnej konstrukcie lana. 1.combobox slizi na zadanie poctu
drotov vo vrstve a 2. na zadanie poctu vrstiev.

4. Policko pre zapis hrabky nepogumovaného drétu, z ktorého je lano vyrobené.

5. Policko pre zapis hodnoty meracieho tlaku nastaveného ru¢ne na zariadeni. Tlak sa
zadava v jednotkéach Bar.

6. Policko pre zobrazenie hodnoty priemeru kalibra. Udaj sa ¢ita z tabul’ky kalibrov.

7. Policko pre zobrazenie hodnoty vychylky kalibra pri poslednej kalibracii.
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1. Opakujte ¢innosti do nadobudnutia potrebnych pracovnych zruc¢nosti!

2. Vysvetlite dovod presneného merania priemeru patkovych lan:

Sebahodnotenie Ziaka:
1. Ovladam obsluhu meracieho strojného zariadenia?
Ano  Ciastoéne Nie potrebujem zopakovat  (Podgiarkni moznost)
2. Poznam spravny postup merania lan?

Ano  Ciastoéne Nie potrebujem zopakovat  (Pod¢iarkni moznost)
3. Ovladam riadiaci systém a obsluzny program?

Ano  Ciastoéne Nie potrebujem zopakovat  (Podgiarkni moznost)
4. Dodrzal som zasady BOZP?

Ano  Ciastoéne Nie potrebujem zopakovat  (Pod¢iarkni moznost)

Hodnotenie MOV: [/ znamKkou/ .......ooooveeeeeii
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27. Pracovny den
Nazov tematického celku: 3. Priprava polotovarov 20 dni
Nazov témy: 3.5 Jadrovanie patkovych lan 5/20

Ciel’ vyucovcieho diia: Ziskat’ vlastni poznavaciu skusenost’ pri jadrovani patkovych
lan pre ORP a LNRP
a) Rozvijat’ ¢innosti spojené s vytlatovanim profilov jadier a naslednym
ojadrovanim lan
b) Samostatne pracovat’ na jadrovacich linkach VMI
¢) Poznat druhy separatorov a ich pouzitie

d) BOZP pri jadrovani patkovych lan

g Teoretické vychodiska:

1. Vymenujte Casti jadrovacej linky VMI:

Postup nadobudania zrucnosti:

Pracovné pomocky a naradie:

Posuvné meradlo, kovovy zvinovaci meter, kuchynsky noz, kovova Skrabka, krieda,
Stetec, nadoba na cement s vrchndkom, inbusové a vidlicové klI'ice, ruény paletyzaény

vozik, vozy na lana, plastové prelozky (separatory), pero, zoSivacka.

Pracovny postup vytlacovania jadra v linke

VytlaCovaci stroj zasobujte pasom zmesi. Zaciatok pasu zrezte pod uhlom (20° - 45°)

tak, aby zmes bola zavedend do nasypky uz$im koncom. Zmes z palety naved’te
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pomocou dopravnika do koSa zavitovky. Zapnite stroj v manualnom rezime. Zmes zo

zavitovky vytlacajte dovtedy, pokial’ nevychadza von z vytlaGovacej hlavy bez bublin.

Stroj zastavte, na vystupe z hlavy zrezte zmes kovovou Skrabkou. Podl'a potreby
vyberte $ablonu, pre vytlatovanie pozadovaného rozmeru jadra sélo, resp. dvojmo,
nasad’te ju do hlavy vytlacovacieho stroja a zaistite.

Stroj zapnite v automatickom rezime. Cez $trbinu Sablony vytlacajte zmes dovtedy,
pokial prestane zatrhavat’ tensi okraj profilu jadra. Vytlaceny profil odtrhnite a odlozte
na urcené miesto. Opdtovne zapnite zariadenie v automatickom rezime. Vytlatovany
profil navedte na odtahovy dopravnik. Zaciatok vytlaceného profilu vedte cez
chladiace zariadenie aststavu kladiek do jadrovacieho stroja. V pripade potreby
doregulujte Sirku jadra zmenou koeficientu rychlosti zavitovka/linka (pripadne
rychlostou odt'ahovacieho dopravnika alebo otd¢kami zavitovky). Kriedou oznacte
rozhranie nevyhovujuci / vyhovujlci profil jadra. Otvorte privod chladiacej vody do
chladiaceho zariadenia. V pripade potreby snimaé teploty vytlatovanych profilov
natocte tak, aby zaznamenal miestnu najvyssSiu teplotu. Ak teplota profilu prekroci
maximalnu teplotu stanovenu predpisom pre vytlatovanie, znizte rychlost’ linky tak,
aby jeho teplota klesla pod maximalnu hranicu. Kédy sprievodnych listov zmesi |1°

nasnimajte do systému.

a) Meranie Sirky a hribky jadier vytlacovanych na vytlacovacom stroji

Parametre vytlacovanych jadier (Sirku, vySku) merajte za zasobnikom. (Celkové
uvolnenie procesu vykonajte na ojadrovanom lane (meranie vySky jadra)).Hrabku
merajte posuvnym meradlom a Sirku zvinovacim kovovym metrom.

b) Ojadrovanie lin

V pripade potreby vonkajsi obvod pitkovych lan natrite cementom ¢. 311-R1. Natreté
lana ulozte do zasobnika trhacieho zariadenia — maximalne plny zasobnik (min. 6 ks —
max. 70 ks). Lana ulozte do zasobnika tak, aby zaCiatok resp. koniec navinu lana bol

uloZeny hore.
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1

Linka VM: Na odoberaci zasobnik ojadrovanych lan naukladajte plastové separatory do
max. vysky (u niektorych druhov lan (vyska jadra do 20mm) je povolend vyroba aj bez
separatorov pokial’ je predpoklad, Ze budi hned spracované¢ (do 48 hod.) na
konfekcii).Spustite strojné urezanie zaciatku jadra.Nastavte polohy zavalovacich
kladiek (pri VMI -jadrovaciu formu) pre rozmer lan, ktory budete ojadrovavat’. Zapnite
stroj v automatickom rezime. Ojadrované lano skontrolujte, v pripade potreby urobte
korekciu nastavenia zavalovacich kladiek, pripadne dizku jadra. Vyhovujice
ojadrované lana ulozte do voza. Koédy spracovavanych polotovarov nasnimajte do
systému a vytlacte sprievodny list pre ojadrované lano. Sprievodnym listom oznacte voz

s ojadrovanymi lanami.
C) Meranie Sirky profilov jadier na ojadrovanom lane

Sirku jadra na ojadrovanom pétkovom lane zmerajte pomocou posuvného meradla

oproti spoju jadra.

Obr. 26 Meranie parametrov ojadrovaného lana

I» C- sirka jadra(mm) D- priemer pitkového lana

Manipuldacia, doprava, skladovanie

S polotovarmi manipulujte tak, aby sa neznecistili, nezamastili, nezdeformovali a
neprisli do styku s kyselinami, resp. lthmi. Pitkové lanka v plastovych prelozkach
ukladajte na voz k tomu uréeny. Na jednej prelozke mdze byt ulozené iba jedno
ojadrované lano. Poslednu preloZzku s ojadrovanym lanom prekryte prazdnou prelozkou.
Je zakazané ukladat’" ojadrované land na seba bez preloziek. Maximalny pocet
ojadrovanych lan vo voze s plastovymi prelozkami je 240 ks — t.j. v jednom stipci moze

byt ulozenych maximalne 60 ks ojadrovanych lan na sebe. Po ukonceni prace plastové
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prelozky s ojadrovanymi lanami vo voze zaistite upinacim zariadenim (dva a dva stipce
preloziek k sebe) a voz oznaceny sprievodnym listom umiestnite na vyhradené miesto.
Linka VMI: Ojadrované patkové lana ukladajte do vozov s hakmi, kde st lana zavesené.

Medzi kazdym jednym lanom musi byt plastovy separator.

Rozdelenie separatorov a ich pouzitie na linkach VMI

Druhy separatorov:

LA —priemer500mm  15-16* lana (priemer lan 383 — 415mm)

,,B*“— priemer 550mms ¢iernym pruhom 16-17*lana (priemer lana 405-445mm)

,C“—priemer 550mm 16-17“lana (priemer lana 405-445mm)

,D“—priemer  650mm s vysekom 18-19-20°lana (priemer lana 460 a viac)
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Obr. 27 Nastavenie spravneho razenia lan

2. Napiste Sirku medzery v mm medzi hriadel'om a drziakom v raziacom kotuci pre

jadra vysky nad 35 mm:

4. Pracujte samostatne na raziacom zariadeni!

V pripade mensej vysky jadra ako 20 mm nastavte raziace zariadenie tak, aby raznica
bola priblizne v strede jadra a bola jasne viditeI'na. Vzdialenost razenia nastavte

kladkou za hlavou a posunutim raziaceho kotii¢a na oske kde je z oboch stran zaistené.
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Obr. 29 Nastavenie raziaceho zariadenia

Sebahodnotenie ziaka:

Dotaznik pre Ziaka

o
-r

Operacny program

VZDELAVANIE i

1

P g

«
ol

-

Otazka Napis alebo ozna¢ svoju odpoved’
Viem samostatne pracovat’ na linke
VMI? Ano Ciasto¢ne Nie
Ovladam meranie parametrov ) 5
jadier? Ano Ciastocne Nie
Ovladam pracu na raziacom
zariadeni? Ano Ciasto¢ne Nie
Dodrzal som vsetky zasady BOZP?

Ano Ciasto¢ne Nie
Chcel by si na tomto pracovisku
v budicnosti pracovat’? Ano Neviem Nie
Aké nedostatky sa vyskytli pocas
OVY pri jadrovani lan?

Hodnotenie MOV: /slovne /
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28. Pracovny den

Nazov tematického celku: 3. Priprava polotovarov 20 dni

Nazov témy: 3.6 Chyby pri jadrovani patkovych lan 6/20

Ciel’ vyucovacieho dia: Postdit’ a vyhodnotit’ chyby ojadrovania pétkovych lan
a) Posudit spravnost’ ojadrovania lan
b) Vykonat’ opravy nevyhovujicich jadier
c) Naucit’ sa timovej spolupraci

d) BOZP pri jadrovani patkovych lan

g Teoretické vychodiska:

1. Napiste rozdelenie pétkovych laniek:

Postup nadobudania zrucnosti:
Pracujte vo dvojici!
» Vizualne skontrolujte vytlacované jadra pred spracovanim na neziaduce chyby:
- navulkanizované
- znecistené
-necelistvé ukoncenia jadra
» Vizualnu kontrolu ojadrovanych patkovych lan zamerajte najma na neziaduce
chyby:
- presadené jadro po obvode pitkového lana- presadeny spoj jadra- povoleny spoj jadra-

miestne nespojenie jadra s lanom (medzera medzi patkovym lanom a jadrom)

» Z nevyhovujicich ojadrovanych lan odtrhnite jadro od lana. Vyradené lano

skontrolujte aak spiia poziadavky na opravu (nie je zdeformované) ulozte na
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uréené miesto pre lana na opravu. Lana nevhodné na opravu ulozte do prepravky
s vyradenymi lanami. Plnt prepravku s vyradenymi lanami odvezte na dalsie
spracovanie lan - likvidaciu. Vratné zvysky jadra odkladajte na paletu a oznacte
sprievodnym listom. Plna paletu nechajte odviest’ na d’alSie spracovanie.

1. Pocas OVY kontrolujte vo vyrobe hotové ojadrované patkové lana. Pripadné chyby

posud’te podla navodu: Obr. 29 Chyby ojadrovania lan

Presadené jadro po obvode.

NESPRAVNE SPRAVNE

Presadeny spoj jadra.

NESPRAVNE SPRAVNE

Povoleny spoj jadra.

NESPRAVNE SPRAVNE
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Miestne nespojenie jadra s lanom.

NESPRAVNE SPRAVNE

1. Vzijomne ohodnot'te spoluZiaka, ¢i vedel postudit’ a vyhodnotit’ chyby lan!

Sebahodnotenie Ziaka:

Otazka Oznac svoju odpoved’

Viem odstranit’ chyby pétkovych lan? Ano Ciasto¢ne Nie
Viem vykonat' opravy ojadrovanych Ano Ciasto¢ne Nie
pétkovych 1an?

Spolupracoval som so spoluziakom? Ano Ciastoéne Nie
Viem vypisovat’ sprievodky vratnych Ano Ciastoéne Nie
a nevratnych zvyskov jadra?

Hodnotenie MOV: /SIOVNe [ oo
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29. Pracovny den
Nazov tematického celku: 3. Priprava polotovarov 20 dni
Nazov témy: 3.7 Vytla¢ovanie behtunov 7120

Ciel’ vyucovacieho dia: Vytlacovat’ behune na linke Triplex
a) Ovladat’ systém kontroly pri vytla¢ovani behtnov
b) Poznat technologické poziadavky a pokyny
c) Upevnovat pracovny postup pri vytlatovani behtiov
d) Vediet merat’ parametre behtina

e) BOZP pri vytlatovani behtinov

g Teoretické vychodiska:

1. Definujte pojem behun:

Postup nadobidania zrucnosti:

Pracovné poméocky a naradie:

Kovovy zvinovaci trojmeter, murarska Spachtla s mosadznym ukoncenim, sada
imbusovych kl'aicov, kuchynsky ndz, gumové kladivo, palety s textilnymi prelozkami
pre vratné zvysky, vysokozdvizny vozik, mastna krieda, mosadzna kefa, kazety, farby
na znacenie behunov, kovova uzavreta paleta s textilnymi preloZkami pre vratné profily,
sprievodné listky, pero, PDA pristroj pre naéitavanic zmesi, WOT- work off
(technologicky nevyhovujtice vratné polotovary), IPOC- technologicky nevyhovujice

polotovary vzniknuté pri zmene zmesi.
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Systéem kontroly

>

Skontrolujte, ¢i sa na zasobovacich dopravnych pasoch a dopravnikoch linky
nenachadzaji cudzie predmety, ¢i nie su odobraté kryty z otdCavych Casti stroja;
prekontrolujte vSetky Stop — tlacidla, bezpecnostné lanka a ochranné listy (&i nie st
poskodené).Skontrolujte  funkénost’ detektora kovov, temperaénych stanic
a funk¢nost’ vsetkych postrekovych trysiek.

K spracovaniu pouzite len zmes I1.° s pe¢iatkou ,,UVOLNENE.

Pri vyrobe kontrolujte na dopravniku za tsekovou vihou predpisané parametre
profilu.

Pocas vyroby kontrolujte rozmerové a kvalitativne parametre vyrabanych
polotovarov.

Pocas vyroby kontrolujte rozmerové a kvalitativne parametre vyrabanych
polotovarov. Pri vytlaGovani behtinov vpredu merajte Sirku behuna, Sirku koruny
asledujte usekova hmotnost. Sirky a hrabky vychladeného behtiia odgitajte
z profilometra na konci linky.

Obr. 30 Nakres merania parametrov behtina:

8K
‘ | Komia
J\
| $s8
B _
—
| | SK - sirka koruny behuia

SB - sirka behufia
H1 — hribka v ramene H2 — hribka v strede
SSB — irka spodného behiina H3 — hrubka spodného behuna

Komin — vyvedenie spodného behtia
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Pocas vytlatovania kontrolujte teplotu vytlaCovaného profilu (teplota sa meria v hlave

extradera). Taktiez kontrolujte teplotu vystupného profilu meranej za chladickou.

Technologické poZiadavky a pokyny

Vytlacené behtine musia byt oznacené farebnym znacenim a popisom + datumom (iba

deil), znackou predaka, oznacenim behunovej zmesi. Farebné znacenie musi byt’ po

celej dizke behuna

Obr. 31 Znacenie v predpise

Lava strana behuia v smere vytlacovania Prava strana behuiia v smere

vytlacovania
e - _
= B | |3
a4 L =4 20

Obr. 32 Skuto¢ne na behuni

Polalg od
% iy

e
Poloha popisu od
stredu

Tolerancia pre poloZenie farby je = 2mm od stredu Sirky farebného pasika

Pre vyrobu sa pouzivaju zakladace s roznymi farbami. Vyznam farieb zakladacov :

Cieme zakladage: Bezna produkcia.

122



Moderné vzdelavanie pre vedomostnu spoloénost/Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU

A
-~ —_—

Operaén program
v ! VIDELAVANIE —\,i

P s e -
Eurépska unia 9 o o
-r

-
Europsky socidiny fond -

X

ététny institut odborného vzdelavania, Bellova 54/A, 837 63 Bratislava
Narodny projekt: Rozvoj stredného odborného vzdelavania
Kaéd ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

Zelen¢ zakladace: Produkcia polotovarov pre 1. vybavu.
Z1té zakladage : Produkcia plastov zo $pecifickymi znakmi (farebné znadenie na pravej

strane, vel’ky popis na behuni, iné Specidlne znaky alebo poziadavky zakaznika).

1. Vymenujte Casti vytlacovacej linky Triplex:

Sebahodnotenie ziaka:

Otazka Oznac svoju odpoved’

Ovladam pracovny postup ) 5 _
vytlacovania behtniov? Ano Ciastocne Nie
Poznam technologické poziadavky ) 5

a systém kontroly pri vytla¢ovani Ano Ciastocne Nie
behunov?

Chcel by si na tomto pracovisku

Vv budicnosti pracovat’? Ano Neviem Nie
V ¢om sa potrebujem zlepsit'?

Hodnotenie MOV: /SIOVNE/ ....oooovveii
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1

30. Pracovny den

Nazov tematického celku: 3. Priprava polotovarov 20 dni

Nazov témy: 3.8 PC systém pri vytlaCovani behunov 8/20

Ciel’ vyucovacieho dia: Ovladat’ systém kontinualnej vymeny zmesi [IPOC
a) Oboznamit’ sa s PC programom pre linku Triplex
b) Nastavovat’ PC pri vymene zmesi horného behtina
c) Ovladat triedenie a znaCenie vratného odpadu behtnov

d) BOZP pri vytlacovani behtinov

g Teoretické vychodiska:

1. Popiste technologicky proces vytlaCovania:

Postup nadobtidania zruénosti:
Systém kontinualnej vymeny zmesi IPOC

Postup vymeny zmesi horného behiuiria

1. Nacitajte nasledujuci recept — v pripade, Zeje v recepte ind zmes systém automaticky
aktivuje proces vymeny zmesi (IPOC).
2. Odhadnite urezanie zmesi na dopravniku podl'a pozadovanej vyrobnej davky.

3. Urezte zmes medzi paletou a dopravnikom.

124



Moderné vzdelavanie pre vedomostnu spoloénost/Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU

xXx oy
T @
= ~
oSN
Operaén program sl
s ! VIDELAVANIE 2
z - L % XK
Eurépska unia 9w S
Eur6psky socidiny fond -

éta’tny institut odborného vzdelavania, Bellova 54/A, 837 63 Bratislava
Narodny projekt: Rozvoj stredného odborného vzdelavania
Kaéd ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

4. Za koncom poOvodnej zmesi navedte nova a pokracujte vo vyrobe povodného
rozmeru.

5. Po vtiahnuti konca pévodnej zmesi do ndsypky extradera naved’te novu tak, aby
nedoslo k prelozeniu zmesi v nasypke.(Max. prelozenie zmesi medzi povodnou
anovou je 20 cm, v pripade zistenia vacSieho prelozenia, povazuje sa to za hrubé

porusenie pracovnej discipliny).

bperator: Triplex Datum: 02-03-2011 Cas: 08:07 a
errn:llw produkt: 165-65 R14 1090 T Nasl. prodikt: 185-55 R15 0991 T

0 xtruder vrch.behuna
T2 165 BEZ CMP MTR CLR T2 175 Bez
82 459-01 82 494-01
xtruder spod.behuna

;®0
[150°] [250]

Celkovy pocet kuso
(o] Ku!

Units loaded
(o] Kusy

o\—— S |t £ Remaining to load
‘ \ ‘ ‘ || o Kusy
oo
- L] - 2 : A L] Al 3 ‘. s

P . -
Status IPOC Cap: possible Prevadzkovy rezim

Ihned’ po vtiahnuti novej zmesi do podavacieho valca stlatte na paneli ovladania
dopravnika tlacidlo IPOC. Stlacenim tohto tlacidla sa spusti proces IPOC a nie je mozné
menit’” rychlost’ linky ani nastavenie(Ak by bolo zasahované do hodnét rychlosti

a otacok dojde k zablokovaniu funkcie IPOC a teda k nekorektnej vymene zmesi).
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Operator: Triplex Datum: 02-03-2011 Cas: 08:14 a

Aktualny produkt: 165-65 R14 1090 T Nasl. produkt: 185-55 R15 0991 T
» vreh.behur o

T2 165 BEZ CMP MTR CLR T2 175 Bez

82 459-01 82 494-01
Extruder spod.behuna

. - D D S

Celkovy pocet kusov

o Kusy

Units loaded:

Status IPOC Cap: complete

7. Systém automaticky vytla¢i zostavajuce metre dobrého behuiia a automaticky znizi
otaCky extruderov klinkov aspodného behuna na 3ot/min. V tejto faze sa zalina
vytlaéat TPOC povodnej zmesi atoto miesto musi predak oznacit’ Sipkou ako
nevyhovujuci profil podl'a PL

8. Po vytlaceni potrebného mnozstva zmesi linka automaticky zastavi extradery a vypusti
profil z linky. Obsluha na konci linky nevyhovujuci profil vyseka samostatne a ulozi na
paletu s IPOC prislusnej zmesi.

9. Pocas vypustania obsluha vpredu vymeni predSablonu a Sablonu podla predpisu pre
novy rozmer. Nacita novy recept do linky ako predtym.

10. Spusti vytlatovanie- linka sa automaticky rozbehne so znizenymi otackami extraderov
klinkov a spodného behuna na 3 ot/min. V tejto faze sa vytlaca IPOC nasledujuce;j
zmesi. Tato Cast’ obsluha vzadu vysekd na paletu s oznacenim IPOC prisluSnej zmesi.

11. Po vytlaceni predpisaného mnozZstva zmesi v systéme pre [POC sa automaticky linka
vrati do predpisanych hodnot z receptu a na zakladnom okne PC a aktivuje okno na
zeleno a PC zacne regulovat’ hmotnost’. Tento bod oznaci predak kriedou, aby obsluha
vzadu vedela, kedy sa skoncil IPOC(Pri vytlacani IPOC je tiez charakteristické, ze idu
otrhané klinky).

12. Po ukonceni vytlacania IPOC preddk skontroluje parametre behuna. V pripade

nevyhovujucich parametrov urobi zmenu nastavenia v PC v okne vyvolanom F8.
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13. Po dosiahnuti parametrov predak oznaci profil ako vyhovujici podl'a PI.
14. Stlaci klavesu ,,Q* pre zavretie informacného okna pre ukoncenie IPOC.

15. Nacita v starom riadiacom systéme nasledujtci recept.

Obr. 33 Vzor sprievodného listka

mat eridl:

meno datum mno@s teo Jkey

Vaha plrej -a ety aerd @ wiucx:

1. Popiste ovladacie klavesy PC:

INSERT — Zeooovoveeeeeeeeeeeoneeseeeeses s eessessseseeeeesesseseeessess e e e e e s et eesesesessereees
INSERT — Lovvvvvveeeeeeeeeeeeseananseessesssseeseeessssssesseseesesssssseesssssssse s sseesseesssseeseeeees e seseeesesesessereees
INSERT — Mleceoooooeroroeoeeeeesseeessseeeeseessesssssseessssssssseessessessessssssee s e sssssssssesesssmesssssesessssesssssesesssessenes

CTRL — Hureeoeee oo eeeveeeeeseeessesseseseeesesss s s e s sseseeesesesssesse e seesee s e sessesseeseeseeesesesseessse
0TSO

2. Precvicujte a upeviiujte si pracovné zruc¢nosti v ovladani PC programu linky!

Sebahodnotenie ziaka:

Otazka Oznac svoju odpoved’

Ovladam PC program linky Ano Ciasto¢ne Nie

Triplex pri vytlacovani behtiov?

Rozumiem pojmu IPOC? Ano Ciasto¢ne Nie
Hodnotenie MOV: /SIOVNE [ ......ccooviiiiiicieicces
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31. Pracovny den
Nazov tematického celku: 3. Priprava polotovarov 20 dni
Nazov témy: 3.9 Vytla¢ovanie bo¢nic 9/20

Ciel’ vyudovacieho dia: Vytlacovat’ bo¢nice na linkach Triplex, Troester a Quadroplex
a) Ovladat’ systém kontroly a technologické poziadavky pri vytlacovani bo¢nic
b) Poznat farebné oznacenie bo¢nicovych predsablon
c) Upevnovat pracovny postup pri vytlacovani bo¢nic
d) Vediet merat’ parametre bo¢nice

e) BOZP pri vytlacovani bo¢nic

g Teoretické vychodiska:

1. Definujte pojem bocnica:

Postup nadobtidania zruénosti:

Pracovné pomocky a naradie:

Kovovy zvinovaci dvojmeter, murarska Spachtl’a, sada imbusovych kI'i¢ov, kuchynsky
nd6z, gumové kladivo, sane s textilnymi prelozkami, vysokozdvizny vozik, mastna
krieda, digitalny hribkomer, mosadzna kefa, kazety, farby na znaCenie behunov, palety
pre vratné zvysky, kovova uzavreta paleta s textilnymi prelozkami pre vratné profily,

sprievodné listky, pero, PDA pristroj pre nacitavanie zmesi.

Pracovny postup

Po vytemperovani vSetkych pouzivanych extraderov VZP »PODMIENKY
VYTLACOVANIA®, zavedte zmes pre konkrétny rozmer z paliet zasobovacimi

dopravnikmi ku kosom extruderov. Previs zmesi Sikmo zrezte 60 cm od konca pod
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uhlom 25°-35° a zmes zaved'te do ndsypky uz§im koncom o Sirke 15-25 cm. Extradery
zasobujte a zmes kombinujte. Do hlav extraderov vlozte vyhriate kanalové vlozky
podla toho, aky idete vyrabat profil(QX1). Zmes v extruderoch zacénite posuvat
pomalymi otackami zavitovky (5-7 ot./min). Ked zmes zacne vychadzat von z
uzatvorenej vytlatovacej hlavy cez kanaly bez uzatvoreného vzduchu zastavte chod
extrudera. Zmes zrezte murarskou Spachtlou na vystupe z kanalov hlavy. Vytlacky
prekalandrujte a spracujte do listov na kalandri aspon 2x za zmenu a vyrad’te do zmesi
221-2. Do vyhriatej kazety vlozte urcenu vyhriatu predSablonu a Sablénu a vysunutim
hydraulického hrebena ju zaistite. Podl'a planu vyroby vyberte recept v PC a naditajte
ho do linky, ¢im sa linka nastavi na predpisom uréené parametre. V systéme SFI
vyberte a nastartujte prislusnt objednavku, aby doslo k spravnej tla¢i SL. V predpise st
zapisané nabehové rychlosti linky. Po dosiahnuti parametrov profilu zvyste rychlost’
linky na maximalne moznti mieru. Hrani¢né parametre si: max. otacky extruderov,
max. rychlost’ linky, max. povolena teplota vystupného profilu (v hlave extrudera),
max. povolend teplota vychladeného profilu, pripadne iné anomalie vzniknuté na profile
z dovodu zvysenia rychlosti vytlacania. Spustite chod linky. Perfora¢ny valec na
dopravniku pred navijackami vyhrejte podl'a VZP. Mieru prepichnutia skontrolujte proti
svetlu na urezanej vzorke. Na boc¢nici musi presvitat' svetlo cez prepichnuté otvory
v miere. Pri vytlaovani bocnice ved’te zaCiatky bocnice cez zrazaci valCekovy
dopravnik a usekovi vahu na vynaSaci dopravnik. Z vynasacieho dopravnika bo¢nice
automaticky zavedie. Na linke je zakdzané nadliepat’ zaciatky tahanych
profilov!(Neplati pre linku Troester). Pri ukonceni tahania profilu a prechode na iny
profil, odstavte extrudery, dopravniky nechajte v chode a profil urezte murarskou
Spachtlou od Sablony. Po€as vymeny Sablony, alebo inych pripravkov, pripadne zmesi,
pokracuje navijanie do cievok. V pripade nespravneho zavedenia upozornite predaka
linky, ktory linku zastavi. Chladenie boé¢nice uskutodiiujte po celej dizke chladiacich
vani. Chladiacu vodu ofukujte na konci chladiacich vani a za prieCnou rezackou.

Ofukovanie nastavte tak, aby bo¢nica bola bez viditenych kvapiek vody pri navijani do
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cievok. Na tsekovej vahe skontrolujte rozmerové parametre bocnice a proces uvolnite

v zmysle KP.

Obr. 34 Vyhovujaca perforacia bo¢nice ~ Obr.35 Nevyhovujuca perforacia boc¢nice

Vyhovujlca perfordcia boénice pre ORP . . .
Nevyhovujlca perfordcia boénice pre ORP

Na konci linky uvedie obsluha linky do chodu navijacie zariadenie a suchi boc¢nicu
navedie od perforaéného jeza na sekaci dopravnik. Dizka navijanej boénice je zadana
Vv recepte. Bo¢nicu useknite sekacim nozom v automatickom cykle. Centricita zabalu pri
navijani je regulovand snimanim okraja zabalu s naslednym pohybom do stran
strediaceho zariadenia. Kontrola centricity navijania profilu, alebo zabalu je mozné iba
vizualne, pretoze akykol'vek vstup do navijacieho hniezda odstavi linku. Pocas
navijania pripravte V d’alSom navijacom mieste prazdnu kazetu. Po navinuti
nastavenych metrov, usekne behtil automaticky sekaci ndéz a zaciatok bocnice sa
navedie automaticky do druhého navijacieho miesta. Navinutd boc¢nica v kazete musi
byt prekrytd minimalne troma navinmi zabalu. Po navinuti bo¢nice vyberte kazetu
z hniezda, vytlacte sprievodny listok a oznacte nim kazetu s bocnicou. Navinuti

bocnicu v kazete oznacenej sprievodnym listkom uskladnite na ur¢ené miesto.
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Obr.36 Nakres merania parametrov bo¢nice
a1
boc¢nica ..
a - pitka
~ — T———
— = _‘——-u.‘_‘__\
i
SEB -
H1 — hrabka bo¢nice v mieste prechodu
Al — 8irka bo¢nicovej Casti
Farebné oznacenie bo¢nicovych predSablon v predpise
PredSablona Farebné oznacenie podkladu
07° Biely
09°
11°
17° Zlty
20°
25°

Priklad oznacenia predSablony v predpise: PredSablona 44 11

#Podmienky vytla¢ovania

Recept 182 1 1
K SABLONY 44 126-01 GUTS koéd: 01812

K PREDSABLONY Celkova ‘E",Efnz? PrErEzl 1 415,0

Extrader 140 200

Ciglo zmesi R218 5211

Of. zavitovky min'  £4 195 13

Plocha prierezu mim? 165 25 249 745

Zavadzacia richlost m min! 30 Doporucena richlost linky m.min? 40

1. Vymenujte Casti vytlacovacej linky Quadroplex:
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2. Ktoré parametre pri vytlacovani bocnic treba dodrziavat’?

Sebahodnotenie Ziaka:

Otazka Oznac svoju odpoved’

Ovladam pracovny postup ) .

vytla¢ovania bo¢nic? Ano Ciastocne Nie
Poznam technologické poziadavky ) 5

a systém kontroly pri vytlaovani Ano Ciastocne Nie
bocnic?

Chcel by si na tomto pracovisku

v buduicnosti pracovat’? Ano Neviem Nie
V ¢om sa potrebujem zlepsit'?

Hodnotenie MOV: /zndmKkou/ ...,
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32. Pracovny den
Nazov tematického celku: 3. Priprava polotovarov 20dni
Nazov témy: 3.10 PC systém pri vytlacovani bocnic 10/20

Ciel’ vyucovacieho dia: Ovladat’ systém kontinualnej vymeny bocnicovej a patkove;j
zmesi

a) Oboznamit’ sa s PC programom pre linku Triplex

b) Nastavovat’ PC pri vymene bo¢nicovej a patkovej zmesi

c) Ovladat triedenie a znacenie vratného odpadu bocnic

g Teoretické vychodiska:

1. Uvedte nazov systému kontinudlnej vymeny zmesi:

Postup nadobudania zrucnosti:

Vymena bocnicovej a pitkovej zmesi

1. Nacitajte recept — v pripade, Ze je v nasledujicom recepte ind zmes, systém automaticky

aktivuje proces vymeny zmesi (IPOC).

Datum: 02-03-2011 Cas: 08:06 a

xtruder vrch.behun

CMP MTR CLR

Celkovy pocet kusov

o Kusy
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X

Odhadnite urezanie zmesi pre vyrobu potrebného mnozstva bocnic.
Pred urezanim zmesi stlacte ,Insert ,, a potom ,,Z“ V oknach pre IPOC sa zobrazi

Casovy udaj, ktora zmes treba rezat’ prvu. (V pripade, ze systém urcil iné poradie zmesi

a nedoslo by kvyrobeniu potrebného mnozstva polotovaru je mozné proces vymeny

zastavit' stlacenim ,Insert ,, a potom ,,Z* ale iba pokial' bezi odpocet rezania.

Po odpocitani sekind na nulu je potrebné hned’ urezat prisluSni zmes medzi
dopravnikom a paletou zhruba 20 cm pod dopravnikom.

Systém v druhom okne odpocéitava sekundy do urezania druhej zmesi. Po uplynuti
odpocitavanych sekind je nutné urezat’ druhtt zmes 20 cm pod dopravnikom.

Vzdy za urezanym koncom zmesi je nutné naviest nova Zmes.

Po vtiahnuti zmesi do extradera je nutné naviest’ nova tak, aby nevznikla vzduchova
medzera(max. prelozenie zmesi je 20 cm).

Po vtiahnuti novej zmesi do podavacieho valca stlacte na panely ovladania prislusného
dopravnika tlacidlo IPOC. Stla¢enim tohto tlacidla sa spusti proces IPOC a nie je moZné
menit’ rychlost’ linky ani nastavenie.

Systém automaticky vytla¢i zostavajuce metre dobrej bocnice a potom automaticky
zniZi otacky extruderov. V tejto faze sa zacina vytla€at’ [POC pdvodnej zmesi a toto
miesto musi predak oznacit’ Sipkou ako nevyhovujuci profil.

Po vytlaceni potrebného mnozstva zmesi linka automaticky zastavi extrudery a vypusti
profil z linky. Obsluha na konci linky nevyhovujuci profil vyseka samostatne a ulozi na
paletu s IPOC prislusnej zmesi.

Pri boc¢niciach sa vytlaci aj bo¢nicova zmes aj pitkova zmes a uloZia sa po vychladeni
na zvlast palety pre IPOC bocnice a [POC pitky.

Vytlatené mnozstvo je riadené automaticky a po vytla¢eni prislusného mnozstva sa
automaticky zastavia extradery a na monitore sa objavi okno o vymene rozmeru. Predak
vtedy vymeni Sablonu a predSablonu nacita novy recept a spusti linku.

Pri bocniciach sa linka rozbehne uz do cistej produkcie nového rozmeru a proces IPOC

je ukonceny.
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Ziaci s zaradeni na jednotlivé pracoviska vytlatovania polotovarov, kde maji
pridelené nasledujuce tlohy:

1. Precitajte si pozorne vyrobny predpis, ktory sa nachddza na kazdom pracovisku

vytlacovacej linky. Aké idaje a parametre su uvedené v tomto predpise?

3. Napiste, kto rozhoduje o spracovani polotovarov, ktoré nezodpovedaju vyrobnému
predpisu?

4. Vysvetlite, z akého dovodu sa musia odstranovat’ vzduchové bubliny pri
bocniciach?

Sebahodnotenie ziaka:

Otazka NapiS alebo oznac svoju odpoved’

Poznam zasady spravneho Ano CiastocCne Nie
vytlacovania bocCnic?

Poznam kvalitativne Cinitele

vyroby? Ano Ciasto¢ne Nie
Chcel by si na tomto pracovisku
v budicnosti pracovat’? Ano Neviem Nie

Uvedte chyby pri vytlaCovani
boc¢nic, ktoré nezodpovedali
vyrobnému predpisu!

Hodnotenie MOV: /SIOVNE/ ..oooooeeeeeeeeeeeeeeee e
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1

33. Pracovny den

Nazov tematického celku: 3. Priprava polotovarov 20 dni

Nazov témy: 3.11 Neziaduce chyby pri vyrobe behuriov a bo¢nic 11/20

Ciel’ vyucovacieho dia: Rozpoznat a ur¢it’ neziaduce chyby na behunoch a bo¢niciach
a) Posudit’ chyby na behunoch a boéniciach
b) Najst’ vhodné rieSenia odstrafiovania chyb
c) Ovladat triedenie a znacenie vratného odpadu

d) BOZP pri vyrobe behunov a bo¢nic

g Teoretické vychodiska:

1. PopiSte nevyhovujice rozmerové a hmotnostné parametre behunov a bocnic:

Postup nadobudania zrucnosti:

Neziaduce chyby:
Zmesi Behiine Bocnice
. , ., , nevyhovujice rozmerové
navulkanizovana nevyhovujice rozmerové parametre
parametre
.. , ., , nevyhovujice hmotnostné
znecistena nevyhovujice hmotnostné parametre
parametre
nedostato¢ne prerezana napalena zmes napalena zmes
mokra od separ. roztoku zneCisteny povrch znecisteny povrch
polepena chybajice a nespravne razenie napalena zmes
neuvornena chybajlice a nespravne farebné znacenie | nedostatocna perforacia
neoznacena bielym pasom rozliata farba nedostato¢né vrubkovane okraje
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™
X

neoznacena ¢islom zmesi poduska do strany mokré
pred povolenou dobou , i " < .
- uzka, alebo Siroka poduska nedostato¢ne vychladené
spracovania
po preslej dobe spracovania | otrhané klinky otrhané okraje
vzduchy pod poduskou
mokré

nedostatoéne vychladené

Triedenie a znacenie vzniknutého vratného odpadu - behune.

Vrchny behun: Vratny odpad sa bude oznacovat ako ,,JIPOC T(Cislo zmesi)
PR.: IPOC zo zmesi T5750 na T4565

IPOC A ( IPOC pbévodnej zmesi) bude oznaceny ako ,, [IPOC T5750% a ulozeny na
prislusnej palete pre IPOC T5750

POC B (IPOC novej zmesi) bude oznaceny ako ,,IPOC T4565 a ulozeny na prislusnej
palete pre IPOC T4565

V pripade, Ze sa bude prechddzat’ zo zmesi soznacenim ,FMFT xxxx“ (bezna
behtinova zmes) na zmes skuSkovu oznacenti ako FMFX xxxx, tak IPOC A ide na
paletu s prislusnym oznacenim a IPOC B pdjde na novu paletu s oznacenim IPOC X.
Takto vzniknuty IPOC sa bude spractvat’ na mieSiarni pod dozorom chemikov. PS:

IPOC A a IPOC B ide cez chladiace vane a vysekava sa na konci linky.

Spodny behun:
Vratny odpad sa bude oznacovat’ ako ,,T 9944

Vratny odpad po vychladeny sa bude ukladat’ na samostatnti paletu vratného odpadu.
Pre IPOC spodného behtna je iba jedno znacenie a vSetky IPOC spodného behuna sa
budu ukladat’ na jednu paletu s oznacenim T 9944. Je jedno o akti zmenu zmesi sa jedna
¢i je to zmena zT426 na TI11 alebo TI1 na TI139 vzdy to bude T9944.
Bocnice: Vratny odpad sa bude oznacovat ako ,JPOC S156“ bocnicovy odpad

z prechodu zmesi bo¢nicovych, bez ohl'adu na to, o aki zmenu ide ¢i zS156 na S211
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alebo naopak. Vratny odpad sa bude oznacovat' ako ,JPOC R37“ pitkovy odpad
Z prechodu zmesi patkovych, bez ohl'adu na to o aka zmenu ide ¢i z R37 na R218 alebo
naopak.

1. Napiste, o mdze spdsobit’ chybajice alebo nespravne farebné znacenie na behuni:

4. Navrhnite vhodné rieSenie predchadzaniu neziaducim chybam pri vyrobe behtnov a
bocnic:

Sebahodnotenie ziaka:

Otazka Oznac svoju odpoved’

Viem rozpoznat' a posudit’ chyby na Ano Ciastoéne Nie

behunoch a bo¢niciach?

Viem navrhnat’ vhodné rieSenia ) 5

odstrafiovania neziaducich chyb? Ano Ciastocne Nie

Chcel by si na tomto pracovisku '

v budiicnosti pracovat’? Ano Neviem Nie

Ovladam triedenie a znacenie ) 5

vznik.odpadu behtiiov a bo¢nic? Ano Ciastotne Nie
Hodnotenie MOV: /slovne / .......cccoooveiiiiiiiie,
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34. Pracovny den

Nazov tematického celku: 3. Priprava polotovarov 20 dni
Nazov témy: 3.12 Pogumovanie tkanin na 4-valcovej pogumovacej linke
12/20

Ciel’ vyucovacieho dia : Ovladat’ proces pogumovania textilného kordu a séglu
a) Ovladat’ pracovny postup pogumovania tkanin
b) Poznat zasady spravneho pogumovania

c) BOZP pri pogumovani tkanin na 4-valcovej pogumovacej linke

g Teoretické vychodiska:

1. Uvedte zasady spravneho pogumovania textilu:

Postup nadobudania zrucnosti:

Pracovné pomocky a naradie

Kovovy zvinovaci dvojmeter, pero, ndéz, kalandrovaci néz, hrabkomer, Sidlo na
vypichavanie bublin, pracovné kozené rukavice, mastna krieda.

1. Popiste systém kontroly pred pracou na pogumovace;j linke:

139



Moderné vzdelavanie pre vedomostnu spolo&nost/Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU

\
vy AL wd
“r “-r

A
~O__=
-~ —— !
Operaénj program sl
! Y
L\FVZDELAVANIE —,i

Eurdépska unia N
-r

-
Eurépsky socidlny fond -

e

Stétny inétitut odborného vzdelavania, Bellova 54/A, 837 63 Bratislava
Narodny projekt: Rozvoj stredného odborného vzdelavania
Kéd ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

Oznacenie zmesi [I° pre spracovanie pri gumovani kordou: Zmes urend na spracovanie
musi byt oznafena: - ISL vypisany prisluSnymi tidajmi a orazeny modrym napisom

»VYHOVUIJE® alebo vypisanym listom ELND s ur¢enym spésobom spracovania.

- Na vrchu palety zelenym pruhom stredom palety.

- Zmes pre spracovanie pri pogumovani kordov musi byt oznacena
FMFxxxxxxx napr.: FMFB00458, v predpisoch je povolené pouzit’ aj
skrateny tvar B458.

3. Pocas vyroby kontrolujte rozmerové a kvalitativne parametre polotovarov!
4. Pocas pogumovania sledujte, ¢i teplota na suSi¢ke a na valcoch dosahuje hodnoty
podla Specifikacie. Teploty zapisujte!

8. Skontrolujte spravnost’ idajov na sprievodnom liste podl’a obr.37:
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Obr. 37 Sprievodny list
Davka : .

| | |
| il
210)% 33704

A

y

[

P04

Mnozstvo 410

Workcode: #MAT_TBS_WORKC!

Pracovisko : CLOO1
Prepravna jednotka

(9203)85601400)

Sebahodnotenie Ziaka:

Sprieundnylist:

Pazaduvans vpisané Udaje

lavla:
Atie! pogis:
Atlel

Operztor

Wnazso:
Yyrobane:

Spraunj od:
Spraun doc
Warbcode:

Frazovisho:

diano kot + peradove sl 5L
D mateiay ~kid
diselikod palctovany 34

Meno racavika, Zocpovedneho za pritaiy
polokovary

dEkapug.kurdufmf
datum 2 a5 iy

dahum 2 s spotrdy
dahum 2 s spotrdy
kod poltovany T8

Identtkanykad pracosha

Prerain el

Caovi kod mica

1. Ovladam pracovny postup pogumovania textilného kordu a séglu na 4VPGL?

Ano  Ciastoéne Nie potrebujem zopakovat  (Podgiarkni moznost)

2. Poznam zasady spravneho pogumovania textilu?

Ano  Ciastoéne Nie potrebujem zopakovat  (Pod¢iarkni moznost)

3. Viem vymenovat hlavné ¢asti 4VPGL?

Ano  Ciastoéne Nie potrebujem zopakovat  (Podgiarkni moznost)

Hodnotenie MOV: /SIoVNe [ oo
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35. Pracovny den

Nazov tematického celku: 3. Priprava polotovarov 20 dni
Nazov témy: 3.13 Navijanie pogumovanych tkanin na 4VPGL 13/20

Ciel’ vyucovacieho dia : Poznat’ sposoby navijania pogumovanych tkanin do zabalov
a) Vediet manipulovat’ s kordovymi tkaninami
b) Poznat systém kontroly, technologické poziadavky a pracovné postupy
navijania pogumovaného textilu

c) BOZP pri navijani pogumovanych tkanin

g Teoretické vychodiska:

1. Vymenujte druhy zabalov pre pogumovany textil:

Postup nadobudania zrucnosti:

Pracovné pomocky a ndaradie

Podvesna draha s kladkostrojom, ndz, lepiaca paska, pisacie potreby , zoSivacka,
vysokozdvizny vozik, stojan- vanicka, paleta- vanicka.

Systém kontroly : Skontrolujte stav a funk¢nost’ navijacieho zariadenia. Na

poruchovom zariadeni je zakdzané pracovat’. Udrzujte ¢istotu valcov navijacky a Cistotu

a poriadok na pracovisku.

Technologické poZiadavky a pokyny:

Pouzivajte len previnuté a vystredené zabaly. Zabal musi byt’ $ir§i minimalne o 10 cm
a dlhs$i minimalne o 15 m ako je navijany pogumovany textil, aby nedoslo k zlepeniu

pogumovaného materidlu. Chybné miesta na pogumovanych kordoch sa v navijacke

142



Moderné vzdelavanie pre vedomostnu spoloénost/Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU

\
1y - o
* X A ~ “-r

= 2 @ -
* * —— g
* * O —
* p Kk Operaén program sl
! [
l\r_VZDELAVANIE _,&

Eurépska unia 9w S
Eur6psky socidiny fond -

e

ététny institut odborného vzdelavania, Bellova 54/A, 837 63 Bratislava
Narodny projekt: Rozvoj stredného odborného vzdelavania
Kaéd ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

V pracovnej polohe nesmu vyrezavat. Na sprievodnom listku oznacte druh chyby

mnozstvo a vzdialenost’ od za¢iatku navinu.

Pracovny postup

Navijanie do textilného zabalu

Pred navijanim pogumovaného textilu si pripravte navijacie miesto v manipulacnej
polohe (mimo osi linky).

Pomocou kladkostroja ulozte do navijacich hlav cievku pre navijanie pogumovaného
textilu a do odvijacich hlav cievku so zédbalom. Cievky uzamknite. Zabalova tkaninu
zaved'te ponad ocel'ovy a expanzny valec. Zabalovu tkaninu ovinte na kovovy valec cca
3 — 4 otacky, dbajte aby nedoslo k pofaldovaniu zdbalu pri ovijani na kovovy valec.
Presunite navijacku do pracovnej polohy (do osi linky). Pogumovany textilny kord
najskor zaved’te pomocnym odt'ahom na zabal, ktory ho navedie do cievky zavadzacou
rychlostou a nasledne prepnite do automatického rezimu. Po ukonceni navijania
pogumovany textil urezte na rezacom zariadeni. Ak je v mieste ukoncenia balika spoj
kordov zo spojovacky, tak balik urezte mimo spoj. Ak su spojené kordy rozdielne;j
konstrukcie navijacie miesto presuiite do manipulacnej polohy, tu spoj vyrezte a doviiite
zbytok zabalu. Konce zabalu zabezpecte proti uvolneniu zasunutim okrajov pod
predchadzajice naviny. Balik oznacte sprievodnym listkom. Nasunte haky kladkostroja
pod valec, cievky v hlavach odomknite. Balik pogumovaného kordu pomocou
kladkostroja ulozte do zasobnikov. Tento pracovny postup sa opakuje striedavo na

oboch navijacich miestach.

Navijanie do PE- folie

Pri pouziti PE folie sa folia upne pomocou rozpinacieho valca a adaptérov do odvijacich
hlav. Folia sa ponad ocelovy hriadel’ a ostri hranu ocelového profilu zavedie na
navijaciu cievku, kde sa ovinie 3-4 krat. Postup je v d’alSom zhodny ako pri pouZiti
textilného zabalu. Po ukonceni navijania sa koniec PE- folie zabezpeci proti uvol'neniu

lepiacou paskou.
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Navadzanie zavadzacieho séglu

Pri ukonceni prace na 4-VPGL sa zavadza zavadzaci ségel do navijacieho valca
navijacky v pracovnej polohe. Pouzite upraveny kovovy valec so §trbinou a adaptérmi.
Zavadzaci ségel najskor zaved'te pomocnym odtahom do volného priestoru. Po
zastaveni TV ¢.4 a pomocného odtahu okraje séglu prelozte a ségel vlozte do trbiny
valca. Ségel najskor navijajte zavadzacou rychlostou a nasledne moZete prepnut’ do
automatického rezimu. V pripade potreby zdsahu do chodu linky, / pofaldovani zabalu,
jeho opatovnom zavadzani, nespravnom navedeni do navijacich hniezd atd’. / spomalte
chod linky na minimalnu rychlost, alebo linku zastavte. Napravné opatrenia
vykonavajte v ru¢nom rezime. Pri poruche odstavte linku, informujte zmenového

majstra a privolajte pracovnikov udrzby.

1. Akym spésobom zabranite vzniku faldov na pogumovanom textile?

2. Uvedte napravné opatrenia potrebné pri nespravnom navedeni pogumovaného

textilu (séglu) do navijacieho hniezda:

Sebahodnotenie ziaka:

1. Poznam spdsoby navijania pogumovanych tkanin do zdbalov?

Ano  Ciastoéne Nie potrebujem zopakovat  (Pod¢iarkni moznost)
2. Ovladam pracovny postup navijania?

Ano  Ciastoéne Nie potrebujem zopakovat  (Podgiarkni moznost)
3. Dodrzal som BOZP pri praci?

Ano  Ciastoéne Nie potrebujem zopakovat  (Pod¢iarkni moznost)

Hodnotenie MOV: /sSloVNe [ ..o
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36. Pracovny den

Nazov tematického celku: 3. Priprava polotovarov 20 dni
Nazov témy: 3.14 Odvijanie tkanin na 4VPGL 14/20

Ciel’ vyucovacieho dia : Vediet’ zasobovat’ tkaninou pogumovaciu linku
a) Ovladat’ kontrolu kvality ovijanej tkaniny
b) Ovladat pracovny postup obsluhy odvijacky
c) BOZP pri ovijani tkanin

g Teoretické vychodiska:

1. Uved'te poziadavky kladené na tkaniny pre gumarensky priemysel:

Postup nadobudania zrucnosti:

Pracovné pomocky a naradie

No6z, Stetec, nddoba na benzin, noznice, ihlice, podvesnd pojazdna dréha, pero,

vysokozdvizny vozik, radlovaci valéek, spojovaci pasik zmesi.

Systéem kontroly

Skontrolujte celistvost’ obalu kordovej tkaniny. Tkaninu s poskodenym obalom je
zakdzané pouzivat na pogumovavanie. Tkaninu s nevyhovujucim obalom ulozte na
urCené miesto a ozna¢ ELNP. Informujte preddka a zmenového majstra, ktory
zabezpecCi odvoz balika do skladu. Skontrolujte, ¢i je textil vychystany podl'a denného
planu pre pogumovavanie. Je zakdzané spracovavat’ baliky neoznacené sprievodnym

listkom, neuvol'nené. Nevyhovujice baliky uloZte na ur¢ené miesto a ozna¢ ELNP.
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Pri odvijani  balika kontrolujte kvalitu odvijanej tkaniny, pricom sa povoluje

u textilnych kordov:

a/ chybajuci utok po dizke, najviac 0,05 m na 100 bm

b/ potrhany utok v kraji tkaniny, max. 0,05 m na 100 m

¢/ jedna skrutkovica na 100 m

d/ jedna nepretkana osnovna nit’ v dizke tkaniny, najviac 0,1 m na 100 m

e/ nenadviazana osnovna nit’ v dizke 5 m na 300 m

f/ stranova odchylka navinutej tkaniny od prie¢nej osi val¢eka do 20 mm

g/ vol'na osnovna nit’, pokial’ nie je na zdvadu pri spracovani

h/ opravené hniezdo v tkanine, pokial’ nie je v jednej linii po Sirke tkaniny, alebo
rozsadené

i/ prichyb tkaniny pri odvijani cez rovny povrch valca max. 50 mm pri pnuti pri odvine

cca 0,005 N.tex~1

j/ §ité, viazané a pozdizne spoje

k/ nezaloZeny Utok v jednom kraji tkaniny

Na dizke tkaniny 300 m sa mozu zavady a, b, e vyskytniit' maximalne dvakrat.
Zhustenie dostavy v okrajoch je dovolené s presnost’ou + 1 nit’ na Sirku 10 cm.
ZoSikmenie utoku je dovolené max. 7 cm na 1 m Sirky.

Nevyhovujtce baliky ulozte na ur¢ené miesto a oznacte ELNP.

V ségloch sa nesmie vyskytnut’:

a/ mastné Skvrny

b/ stranové odchylka navinutej tkaniny,od priecnej osi val¢ekov, viac nez 20 mm, u
séglu so Sirkou 158 cm viac nez15 mm

¢/ nerovnomerne navinuty, pokial’ je na zdvadu pri spojovani tkaniny

d/ priehyb tkaniny pri odvijani cez rovny povrch valca viac nez 30 mm pri pnuti 0,005
N.tex-1

e/ nenaimpregnované miesta v tkanine

f/ pozdizne prelozena tkanina

0/ nezatkana a utavena perlinka u tkanin s perlinkovym okrajom

146



Moderné vzdelavanie pre vedomostnu spoloénost/Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU

KXy
% @
r <
Y |
Operaén program sl
! [
l\r_VZDELAVANIE _,g

Eurdpska unia < .
Eurépgy socialny fond /\{ —J’— ,\r

ététny institut odborného vzdelavania, Bellova 54/A, 837 63 Bratislava
Narodny projekt: Rozvoj stredného odborného vzdelavania
Kaéd ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

1

h/ pre¢nievajtca perlinka viac ako 5 mm

V pripade, ze zistite u tkanin nedodrzant kvalitu tkaniny, upozornite na tato skutocnost’
preddka, balik zrezte, zabal'te a oznacte ELNP na reklamacné konanie. Je zakazané
pracovat’ na chybnom strojnom zariadeni.

1. Popiste pracovny postup pri odvijani tkanin:

Sebahodnotenie Ziaka:
Dotaznik pre Ziaka

Otazka Napi$ alebo oznac svoju odpoved’

Viem skontrolovat’ kvalitu odvijanej Ano Ciasto¢ne Nie

tkaniny?

Ovladam obsluhu odvijacieho ) 5

zariadenia? Ano CiastocCne Nie

Viem plynule zasobovat' tkaninou )

pogumovaciu linku? Ano Ciasto¢ne Nie

Chcel by si na tomto pracovisku

v budicnosti pracovat’? Ano Neviem Nie

Dodrzal som zasady BOZP? Ano Ciasto¢ne Nie
Hodnotenie MOV: /slovne [ ...
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37. Pracovny den

Nazov tematického celku: 3. Priprava polotovarov 20 dni

Nazov témy: 3.15 Strihanie kostrovych vloziek 15/20

Ciel’ vyucovacieho dia : Nadobudnut praktické zru¢nosti a navyky pri strihani
textilného kordu na strihacke Fischer
a) Ovladat’ proces pripravy kostrovych vloziek a textilnych naraznikov
b) PrecviCovat’ pracovny postup strihania a spajania textilnych dielov, pokladania
lemovacich pasikov

c) BOZP pri strihani kostrovych vloziek

g Teoretické vychodiska:

1. Vymenujte strojné Casti rezacej linky Fischer :

Postup nadobidania zru¢nosti:

Pracovny postup

Na zaciatku pracovnej zmeny skontrolujte strojné zariadenie podl'a prislusného predpisu
pracovnej inStrukcii - Dennd kontrola strihacej linky FISCHER obsluhou. Zapis
0 uvolneni (zapiste ,,V*) pripadne neuvolneni (zapiste ,,N“) vykonajte do knihy
»Evidencia spracovania zmesi, materialov a nastavenia stroja“ v kolonke kontrola

strojn¢ho zariadenia.
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Vzor zapisu do knihy ,,Evidencia spracovania zmesi, materidlov a nastavenia stroja“

Forkickniand by
Cuh tid T Polcim
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Strihanie textilnych dielcov

» Pomocou elektrického kladkostroja prepravte balik s pogumovanym textilnym
kordom do odvijacich celusti strojného zariadenia a zaistite ho kruhovymi
poistkami proti vypadnutiu.

» Ak sa na okrajoch pogumovaného textilu nachadzaji chyby (zriedena alebo
zhustena dostava, gumovy pretok, previs v strede balika a pod.), nastavte zariadenie
na orezavanie a navijanie okrajov kordu na potrebnu Sirku podla rozsahu chyby.
Dbajte pri tom na to, aby na okraji ostavajiceho textilu bola odvzdusiovacia nit’.
Vzniknuty odpad odloZte na urcené miesto.

» Pri spdjani balikov, zaciatok nového balika pogumovaného textilného kordu uchyt’te
na prisavky a oproti nim kord natrite cementom. Spoj s koncom predchadzajticeho
balika urobi stroj po aktivacii automatického reZzimu..

» V pripade, ze sa nenachadzal v strojnom zariadeni pogumovany textilny kord,
postupujte pri zavadzani pogumovaného text. kordu nasledovne:

Pri vypnutom automatickom rezime STZ (zapnuty ,ruény rezim“) navedte

pogumovany textilny kord cez vodiace valce pogumovany textil pomocou dopravnika

naved’te pod sekacie zariadenie. Na strojnom zariadeni sa nastavenie pozadovaného
uhla strihu - natocenie traverzy zasobnika sekacej linky — urobi automaticky, po zadani
do PC. Po odstrihnuti prvého strihu skontrolujte Sirku rezu textilného kordu pri
zastavenej linke na dopravniku za spojovacim zariadenim. Kontrolu diZky prepony
vykonajte vzdy pri zmene rozmeru na zaciatku strihania pri zastavenej linke, na rovnej

ploche péasu. Ak st namerané hodnoty podl'a prisluSného predpisu, pokracujte v strihani,
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ak nie su, vykonajte potrebné korekcie pre dosiahnutie pozadovanych parametrov.

Spdjanie_textilnych_dielcov - Na zacCiatku spojovania odstrihnutych pogumovanych

textilnych dielcov nastavte §irku spoja s nastavenim presahu (pohybu Vv pozdiznom
smere) tak, aby bola v stlade s predpisom, alebo zvolte rezim spajania na tupo.

Nastavte vzdialenost’ strediacich uholnikov podrla Sirky strihaného textilného dielca.

Spdjanie textilnych_dielcov automaticky- Ustrizky pogumovaného textilného kordu su

dopravované zo sekacieho zariadenia pomocou dopravnika do spojovacieho zariadenia,
kde sa urobi spojenie ustrizkov preplatovanim / na tupo. Po spojeni prvych dvoch
ustrizkov skontrolujte Sirku, linearitu a presadenie ustrizkov v priecnom smere. Pri
dalSich ustrizkoch kontrolujte kvalitu spojov vizudlne. Nekvalitne spojené diely
opatovne spojte ru¢ne pri zastavenej linke, na kontrolnom mieste a zaradlujte pomocou
valceka.

Perfordcia kostrovych vioZiek

Nekoneény pas pogumovaného textilného kordu naved’te pomocou strediacich
hraditok pod perforaéné zariadenie, ktoré uvediete do Cinnosti elektronicky -
pritlatenim na material. Vizualne kontrolujte uc¢innost’ perforacie.

Pokladanie lemovacich pdasikoy

» Kotiuce lemovacich pasikov upevnite do odvijacich miest, na stred zaistovacieho
zariadenia a zaistite.

» Navedte lemovacie pasiky cez sustavu valéekov na pogumovany textilny pas.
Nastavte polohu pokladania pasikov, na textilny pas kostrovej vlozky, vo
vzdialenosti predpisanej predpisom.

» Sklopte pritlacné valceky. Valceky nastavte tak, aby nedochadzalo k vzniku
bublin, faldov pripadne k pretahovaniu vyplne. PE-foliu naved’te na kotuce pre
navijanie PE-folie.

Navijanie polotovarov

Polotovary navijajte do kazety, kartuse resp. cievky, pritom dbajte na centricitu, a aby

material nepretahovalo a nefaldovalo. Po naplneni kazety, kartuse resp. cievky,
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e

preruste strihanie, rozpojte pas pogumovaného kordu. V strihani a v navijani polotovaru
pokracujte po vymene kazety, kartuse resp. cievky.

Manipuldcia, doprava, skladovanie

Balik s pogumovanym textilnym kordom si pracovnik ru¢ne pomocou vozika privezie k
odvijaciemu zariadeniu, kde ho pomocou elektrického kladkostroja premiestni do
odvijacich Cel'usti strojného zariadenia. Pocas prace dbajte na to, aby sa polotovary
vstupujliice a vystupujuce z procesu pripravy kostrovych vloziek rovnako aj zabaly
neznehodnotili. Kazety, kartuSe resp. cievky s pripravenymi polotovarmi oznacte riadne
vyplnenymi sprievodnymi listami. V jednotlivych kolonkach sprievodného listu
polotovaru uved’te pozadované udaje.

1. Vysvetlite ulohu perfora¢ného zariadenia:

praci:

Sebahodnotenie Ziaka:

1. Viem obsluhovat strihaciu linku Fischer?

Ano  Ciastoéne Nie potrebujem zopakovat  (Pod¢iarkni moznost)
2. Ovladam pripravu kostrovych vloziek

Ano  Ciastoéne Nie potrebujem zopakovat’  (Podgiarkni moznost)

Hodnotenie MOV: /SIOVNE/ .ooooooeeeeeeeeeeeeeee
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38. Pracovny den
Nazov tematického celku: 3. Priprava polotovarov 20 dni
Nazov témy: 3.16 Priprava Spiralového naraznika 16/20

Ciel’ vyucovacieho diia : Nadobudnut pracovné zru¢nosti a navyky pri priprave
Spiradlového naraznika na rozrezavacich strojoch CALEMARD

a) Ovladat’ pracovny postup pripravy $piralového naraznika

b) Specifikovat’ neziaduce chyby pri priprave $piraly

c) BOZP pri priprave $piralového naraznika

g Teoretické vychodiska:

1. Definujte pojem Spirdlovy naraznik:

Postup nadobtidania zruc¢nosti:

Pracovné poméocky a naradie

Meter kovovy, posuvné meradlo, n6zZ, noznice, kli¢e na zaistenie rezacich
nozov, stojany na odkladanie narezanych polotovarov, PE-félia na odkladanie
odpadu, kovova nadoba na PVC trubky r6znych §irok.

Pracovny postup rezania Spiralového naraznika

» Ulozte PVC koti¢ s narezanym pogumovanym textilnym kordom na hriadel’

odvijacieho zariadenia, pricom dbajte na centricitu materialu (spravne vystredenie).
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» Odvinte ru¢ne material a naved’te ho pri vypnutom strojnom zariadeni cez snimacie
strediace zariadenie na rezacie noze.

» Jednotlivé narezané pasiky naved’te pomalou rychlostou cez kladky na PVC-kottce
upnuté na hriadel'och navijacich hniezd.

> Nastavte technologické parametre — §irku navinu a dizku navinu.

» Pri nadpéjani nového pasu pogumovaného textilného kordu, odstrihnite prip.
odrezte zadiatok kotuca a spojte s predchadzajicim materidlom v dizke
(80+10) mm podl'a obrazku 38. VonkajSie strany spoja natrite parafinom

v dizke asi 2-3 cm.

Obr.38 Nadpajanie nového pasu pogumovaného textilného kordu

natnar paranhom
nadriet parafinnm

» Ak je vrozrezavacom stroji ponechany pogumovany textilny kord vo forme
navedenia (v odvijacich ani v navijacich miestach nie st cievky s materidlom), tak
vyroba d’alSieho Spirdlového naraznika musi byt’ z rovnakého druhu materiélu.

» Pri zmene druhu materidlu, nadpajanie narezanych pasov vykonajte na

zacCiatku odvijacieho zariadenia.

1. Popiste hlavné Casti rozrezavacieho stroja Calemard. Akd osoba moze obsluhovat

tento stroj?
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2. Uved'te neziaduce chyby vznikajuce pri priprave S$pirdly, navrhnite spdsoby
odstranenia chyb:

Sebahodnotenie ziaka:

Otazka NapiS alebo oznac svoju odpoved’

Bol som tspesny pri priprave Ano Ciasto¢ne Nie
Spirdlového naraznika?

Viem odstrafiovat chyby pri Ano Ciasto¢ne Nie
priprave Spiraly?

Ovladam pracovny postup Ano Ciasto¢ne Nie
pripravy Spiraly?

Ziskal som nové pracovné Ano Ciasto¢ne Nie
zrucnosti?

Aké nedostatky sa vyskytli pocas
OVY pri priprave Spirdlového
naraznika?

Hodnotenie MOV: /znamkou /
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39. Pracovny den

Nazov tematického celku: 3. Priprava polotovarov 20 dni

Nazov témy: 3.17 Pogumovanie ocel'okordu za tepla 17/20

Ciel’ vyucovacieho diia : Poznat’ vyrobno-technologicku ¢innost’ pri pogumovani OCK
teplym spdsobom na pogumovacej linke BOSEVIK

a) Ovladat’ systém kontroly a technologické poziadavky procesu

b) Ovladat’ pracovny postup pogumovania OCK

c) BOZP pri pogumovani OCK

g Teoretické vychodiska:

1. Definujte pojem pogumovany OCK

Postup nadobudania zrucnosti:

1. Pri praci pouzite tieto pracovné pomocky a naradie:

Kalandrovaci ndz, digitalny hribkomer, pracovné rukavice, kevralové rukavice kovovy
dvojmeter, pisacie potreby, elektrické rezacie noznice, vysekdvacka vzorkov, viaha,
klieste, drevené pacidlo, hacik z drotu 1-2mm, tvarovany plech na zrovnanie dostavy na
osnovnom valci, kovova Skrabka, lepiaca paska, sada kl'icov, manipulacné voziky,
vysokozdvizny vozik, prepravné vanicky, kladkostroje, zasobniky, spojovacie segmenty
pre OCK, prietahovy zéabal, oby¢ajna krieda, ur¢ené znacky na oznacenie chybnych

miest.
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Systém kontroly:

Kontrola rovnomernosti dostavy na POK musi byt vykonavana vizualne
zagumovavacou Strbinou a na RTG.

Vizudlna kontrola povrchu vzorky:

Spravne - cyklicky sa strieda OCK a medzera, povrch POK ma pravidelnu vlnitost'.
Nespravne - POK mé nepravidelné rozostupy medzi OCK, nepravidelnii vinitost’
povrchu v defektnych miestach na povrchu POK.

Instruktor - prevadzkar zapiSe na RTG snimok datum, ¢as, podpis a vysledok vizudlnej

kontroly (vyhovuje resp. nevyhovuje) podl'a nasledovnej tabul’ky.

Vizualna rontgenova kontrola vzorky:

Zriedena dostava na chybajuci 1 kord max. na 4 Vyhovuje
miestach Sirky balika, pri¢om 2 miesta nemdzu byt’
blizSie ako 4 cm od seba.

Zriedena dostava na chybajice max. 2 kordy max.na 3 Vyhovuje s NO
miestach Sirky balika, pri€om 2 miesta nemozu byt

blizsie ako 4 cm od seba. /z nasledujiceho

balika vzorka /

Zriedena dostava nad ramec definovanych nedostatkov Nevyhovuje

Kontrola plo$nej hmotnosti a statickej adhézie musi byt vykonavana v zmysle QMD
36750:

Plo$na hmotnost’:

2 vzorky pre kazdu Specifikaciu pogumovaného OCK, 1x na konci prvého balika a 1x

pred zaCiatkom posledného balika. Statickéd adhézia: 1vzorka pri kazdom priebehu

pogumovania. Ak sa pocas gumovania zmeni zmes, musi byt odobrana d’al$ia vzorka.
Vzorka pre statickt adhéziu: dizka ( po niti): min. 30cm — max. 45cm  $irka: min. 15
niti — max. 20 niti oznacenie: duplikat Sprievodného listu balika, z ktorého bola

vzorka odobrana.
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Technologické poZiadavky a pokyny

Oznadenie zmesi I1° pre spracovanie pri gumovani kordou:

Zmes urcena na spracovanie musi byt’ oznacena:

v ISL vypisany prislusnymi udajmi aorazeny modrym napisom
»VYHOVUIJE® alebo vypisanym listom ELND s ur¢enym spdsobom
spracovania.

Obr. 39 Identifika¢ny sprievodny list

| :u-m-zo or' |

A AR A IR AN A

Workcode: #MAT_TBS_WORKC(
Pracovisko < CLOO02
Prepravna jcdnotu

{920)) 05401

v" Na vrchu palety zelenym pruhom stredom palety.

v’ Zmes pre spracovanie pri pogumovani kordov musi byt oznadena
FMFxxxxxx napr.: FMFB00460 v predpisoch je povolené pouzit aj
skrateny tvar B460

Nadpajanie OCK uzlenim pred hreberiom je zakazané!
Pri manipulacii S holym OCK musi obsluha pouzivat’ ¢isté rukavice. Tieto rukavice
sa moZu pouZzivat’ iba pre manipuliciu s holym drétom— pouZivanie uvedenych

rukavic na iné ¢innosti je zakdzané!
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Dvere do priestoru cievo¢nic musia byt’ zatvorené, z dovodu klimatizacie.

1. Popiste ukladanie cievok do cievocnice:

5. Vysvetlite dolezitost’ zariadenia RADIOMETRIE pri tomto technologickom
procese:

Sebahodnotenie ziaka:

Otazka Napi$ alebo oznac svoju odpoved’

Odhadol som svoje schopnosti? Ano Ciasto¢ne Nie

Poznam systém kontroly ) . _
a technolog. poziadavky procesu Ano Ciasto¢ne Nie
pogumovania OCK?

Ovladam pracovny postup

pogumovania OCK na linke Ano Ciastocne Nie
Bol'sevik?
Dodrzal som BOZP na tomto Ano Ciasto¢ne Nie
pracovisku?
Ziskal som nové pracovné Ano Ciastocne Nie
zrucnosti?

Co potrebujem este v praktickej
¢innosti zlepsit™?

Hodnotenie MOV: /znAmKou / ......oeveveeeiieeeeeeeeeeeeece
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40. Pracovny den

Nazov tematického celku: 3. Priprava polotovarov 20 dni

Nazov témy: 3.18 Chyby pri pogumovani ocel'okordu 18/20

Ciel’ vyucovacieho dia: Identifikovat’ a definovat’ chyby pri pogumovani OCK
a) Navrhnlt rieSenia minimalizacie a odstranovania chyb
b) Aplikovat’ oznatovanie chyb a pouzivanie ISL

c) BOZP pri pogumovani OCK

g Teoretické vychodiska:

1. Popiste dostavu OCK:

Postup nadobudania zrucnosti:

Pracovny postup ozna¢ovania chyb na POK

Chybné miesta na POK: lokéalne nepogumované alebo nepregumované miesta, rozne

necistoty, prietrhy a miesto s vlozenym koncom OCK z rezervnej cievocnice, nespravne
orezané okraje a pod. musia byt oznacené z oboch stran obyc¢ajnou kriedou na zaciatku
(ak je to mozné) a na konci chyby. Taktiez na okraji POK musi byt vloZena na konci
vyskytu chyby zelena znacka tak, aby v navinutom baliku bola vysunutd od okraja
zébalu min. 5 cm. Vyskytnuté chyby poznacte na zadnu stranu ISL.

Nerovnomerna dostava, nespravna hriibka, nepogumované miesta v $irke materidlu viac
ako 50% sa musia na linke Bol'Sevik odstranit do druhotnych surovin. V mieste
nadpojenia pogumovaného OCK v baliku musi byt vloZena zelena znacka tak, aby
Vv navinutom baliku bola vysunutd od okraja zabalu min. 5 cm. Vyskytnuti chybu

poznacte na zadnt stranu ISL. Ak sa chybné miesta : nerovnomerna dostava, nespravna
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hrabka, nepogumované miesta v Sirke materidlu viac ako 50%  z prevadzkovych
dovodov na linke Bol'Sevik neodstrania do druhotnych surovin musi byt oznaceny
zacCiatok (ak je to mozné) a koniec chyby. Vyskytnuti chybu poznacte na ISL a prilozte
ELNP. Thned’ informujte zmenového majstra a pracovnika PS. Balik odlozte na urcené
miesto. Chybné miesta nerovnomernd dostava, zbytkovy skrut moZe odstranit’ iba
dvojica pracovnikov obsluhy, a to pri znizenej rychlosti linky na <15 ot/min. Pracovnik,
ktory priamo odstrafiuje chybu a pohybuje sa rukami v priestore osnovného valca
a hrebena musi pouzit’ schvélené kevralové rukavice.

Koniec nezhodného miesta na POK oznacte na pravej strane farebnym kuskom
plastovej pasky. Na rube ISL vypiSte kod chyby a bezné metre, v ktorych sa vyskytuje.
Pri vyskyte d’alSieho nezhodného miesta v baliku pokracujte tym istym spdsobom.
Nevyhovujuci balik POK je zakazané pouzit’ na d’alSie spracovanie. Nevyhovujuci balik
ulozte na ur€ené miesto a vyrad'te. O jeho d’alSom osude rozhodne technolog.

Obr.40 Identifika¢ny sprievodny list
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1. Objasnite pri¢iny vzniku chyb pri pogumovavani OCK:
2. Ktoré chyby sa vyskytuju najcastejSie?
3. Rozhodnite o d’alsom spracovani chybne pogumovaného OCK
4. Navrhnite rieSenie minimalizacie a predchadzaniu chyb:
Sebahodnotenie Ziaka:
Otazka Oznac svoju odpoved’
Viem identifikovat chyby na ) 5
POK? Ano Ciasto¢ne Nie
Pozndm pri¢iny vzniku chyb )
POK? Ano Ciasto¢ne Nie
Viem odstrafiovat’ chyby? Ano Ciastoéne Nie
Ziskal som nové pracovné ) 5
zrucnosti? Ano Ciasto¢ne Nie
Dodrzal som BOZP pri POK? )
Ano Ciasto¢ne Nie

Hodnotenie MOV: /SIOVNE [ ...ooooooeee e
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41. Pracovny den
Nazov tematického celku: 3. Priprava polotovarov 20 dni
Nazov témy: 3.19 Sekanie naraznikov 19/20

Ciel’ vyucovacieho diia : Nadobudnut pracovné zru¢nosti a navyky pri sekani
naraznikovych pasov na sekacej linke SLO, FISCHER
a) Poznat systém kontroly a technologické poZiadavky procesu sekania
naraznikovych pasov
b) Precvicovat’ pracovny postup sekania naraznikov

c) BOZP pri sekani naraznikov

g Teoretické vychodiska:

1. Objasnite pokladanie naraznikov pri vyrobe autoplasta:

Postup nadobidania zru¢nosti:

Pracovné poméocky a naradie

Vyhrievaci n6z, noznice, kovova Skrabka, kovové pravitko, hrubkomer, pisacie potreby,
kovovy meter, palety, kladkostroj, zdsobniky pre pogumovany ocel'okord, PE-rarky pre
navijanie PE-folie, voz s PE prelozkami na odkladanie kotti¢ov lemovacich pasikov,
PE-vreco na odkladanie pouzitej PE-folie, kovova paleta na odkladanie kovovych

valcov zo spracovanych balikov ocel'okordu, voz s textilnymi prelozkami na odkladanie
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e

oznacenych nezhodnych miest a vyradenych pasikov, vyradeny Spiralovy naraznik,

parafin pre potieranie sekacich nozov.

Systéem kontroly

Kontrolu $irky naraznikovych pasov a dizky nite OCK vykonévajte vzdy, pri kazdej
zmene §irky strihaného néraznikového péasu a priebezne pocas vyroby. Kontrolu §irky
a dizky nite OCK vykonajte vzdy na za¢iatku strihania prislusného rozmeru. Kontrolu
odseknutych / rozrezanych naraznikovych pasov vykonavajte priebezne, na dalSie

spracovanie pouzite iba polotovar s vyhovujucim stavom okrajov.

= .

Vyc¢nievajuci nepogumovany ocelokord Reakcia
(a)
omm < a < Material je akceptovatel'ny pre d’alSie
Bez ohl'adu na pocet drotov imm spracovanie.

Pozadovat’ zlepSenie.
Bez ohTadu na pocet drotov a=1mm Material j e akceptovatel'ny pre d’alSie
spracovanie.

v >
Bez ohl'adu na podetdrétov 1mm < a Material stop! Nastavit’ STZ.

Technologické poziadavky a pokyny
Pogumovany OCK je mozné sekat’ na jednotlivé pasy podla predpisu, alebo na Sirku
dvoch naraznikov a nésledne ich rozrezat’ na prislusné jednotlivé narazniky, pricom je

ich mozné lemovat/olemovat’.
Pracovny postup

Pomocou kladkostroja balik vlozte do odvijacieho zariadenia a zaistite ho v ulozeni. Zo

zaCiatku pogumovaného ocel'okordu odlepte zabal resp. PE foliu a naved'te ju cez
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gumovy valec na navijacie PE rarky resp. rozperny valec. ZaCiatok pogumovaného
ocelokordu spojte s koncom POK z predchadzajiiceho balika na dizku max. 100 mm.
Spoj ru¢ne pritlacte a pokracujte v strihani. Tento spoj nasledne z procesu vyrad'te na
urcené miesto. Po odseknuti naraznikového pasu zo zaciatku balika premerajte dvihanie
$pi¢ky naraznika. AK je dvihanie S$pi¢ky je viac ako 15 mm pouzite zariadenie
narovnanie pogumovaného OCK, ktorym je sekacka vybavend. (Zariadenie mozno
pouzit’ iba pri strihani nitami hore).Po odseknuti naraznikového péasu a jeho spojeni
dbajte na to, aby bol s predchadzajucim naraznikovym pasom spojeny na tupo.
Nekvalitne urobeny spoj naraznikovych pasov rozrezte a opidtovne spojte na tupo.
Presah spoja Cast'ou naraznika s ostrym uhlom cez okraj naraznikového pasu obr. 41sa
nepovoluje. Tento ostry presah je zakazané opravovat’ zahnutim $picky! Presah
spoja cez okraj naraznika Castou naraznika stupym uhlom (obr.42) je povoleny

V rozsahu 0 az 1 mm.

Obr.41 Presah spoja s ostrym uhlom Obr.42 Presah spoja s tupym uhlom

Pri sekani spoja balikov POK apri zmene uhla naraznikového pasu vyradte
preplatované pasy (alebo ich casti), pasy s nelinearitou, alebo nerovnakym uhlom
zaCiatku a konca néraznikového péasu na uréené¢ miesto. Pri spdjani vystrihanych
naraznikovych pasov je zakazané otacanie (zmena polohy zadiatku a konca)
kazdého druhého vyseknutého pasu !

1. Pod akym uhlom sa sekajii narazniky?
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2. Posud’te, podla akych parametrov sa voli Sirka naraznikovych pasov:

Sebahodnotenie Ziaka:

Otazka Napi$ alebo oznac svoju odpoved’

Dokazem samostatne sekat’

narazniky?
Co som pocas pracovnej ¢innosti
robil( nerobil) dobre?

Poznam technologicky postup Ano Ciastocne Nie

sekania naraznikovych pasov?

Dodrzal som BOZP pri praci? Ano Ciasto¢ne Nie
Hodnotenie MOV: /zndmKou / .......ccooveviveeeeiieciee e
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42. Pracovny den

Nazov tematického celku: 3. Priprava polotovarov 20 dni
Nazov témy: 3.20 Recyklacna linka na zhodnocovanie pogumovaného
OCK 20/20

Ciel’ vyucovacieho diia : Oboznamit’ sa s recyklacnou linkou Hurikan
a) Poznat’ vyuzitie gumového odpadu v praxi
b) Vymenovat jednotlivé ¢asti recykla¢nej linky

c) BOZP pri recyklacii gumového odpadu

g Teoretické vychodiska:

1. Definujte pojem recyklacia:

Postup nadobtidania zruénosti:

Technicky opis zariadenia:

Recyklac¢na linka sluzi na recyklaciu pogumovaného OCK, je jedinou v Eurdpe. Na
linku je vyskladiiovany vyradeny pogumovany OCK, ktory nasledne prejde procesom
recyklacie. Rozmery priestorov prevadzky 96,0 m x 24,0 m x 7,2 m. Jednotlivé ¢asti
prevadzky :

1. Kalander 5502100 mm

2. Prechladzovacie valce

3. Kalander 5502100 mm

4. Pasirovacie zariadenie

5. Dopravnik
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Prepravné obaly, kontajnery, v ktorych sa skladuje vyradeny OCK musia byt

opatrené napisom upozoriiujicim na ich obsah.

a) Priestory vyhradené pre skladovanie prazdnych obalov sa musia oznacit’

tabul’kou PRAZDNE OBALY.

b) V sklade m6zu byt iba materialy a predmety suvisiace s prevadzkou.

C) Prepravné obaly sa mozu stohovat'.

d) Priru¢ny sklad musi byt oznac¢eny nazvom a druhom odpadu.

e) Jest, pit, fajcit’ a pouzivat’ otvoreny ohen je v sklade prisne zakazané.

f) Sustavne dbat’ na poriadok a Cistotu skladovaného priestoru.
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1

g) Neprekracovat’ nosnost’ podlahy. Pravidelne odvazat prazdne obaly,
dodrziavat’ spravnu obsluhu a udrzbu elektrickej instalacie a zariadeni pre
prostredie s nebezpecenstvom poziaru.

h) Dodrziavat platné bezpecnostné predpisy suvisiace s prevadzkou
pracoviska.

i) Cistiace prostriedky ako vlna a textilie po upotrebeni odkladat’ do

uzatvorenych plechovych nadob, ktorych obsah po naplneni odstranovat’.

1. Co je tilohou recyklaéného zariadenia Hurikan?

Sebahodnotenie ziaka:

Otazka Oznac svoju odpoved’
Pozndm vyuzitie gumarenského Ano Ciasto¢ne Nie
odpadu v praxi?
Poznam recyklaény proces? Ano Ciastotne Nie
Chapem vyznam recyklacie pre Ano Ciastoéne Nie
gumarensky priemysel?
Viem vymenovat' jednotlivé Casti Ano Ciastocne Nie
Hurikan?

Hodnotenie MOV: /slovne /...,

168




Moderné vzdelavanie pre vedomostnu spoloénost/Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU

KXy
% @
r <
Y |
Operaén program sl
! [
l\r_VZDELAVANIE _,g

A
ma e L W
ététny institut odborného vzdelavania, Bellova 54/A, 837 63 Bratislava
Narodny projekt: Rozvoj stredného odborného vzdelavania
Kaéd ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

1

43. Pracovny den

Nazov tematického celku: 4. Spajanie polotovarov — konfekcia 11 dni
Nazov témy: 4.1 Akené limity ORP a ENRP 1/11

Ciel’ vyudovacieho dia : Ovladat’ akéné limity ORP a ENRP plastov
a) Spravne pripravit’ polotovary na zaklade AL

b) Ovladat’ kontrolu polotovarov podl'a AL
c) BOZP pri konfekcii ORP a LNRP

g Teoretické vychodiska:

1. Definujte pojem ak¢ény limit:

Postup nadobudania zrucnosti:
Ak¢né limity musite ovladat’ naspamiit’!!! Tato zrucnost’ ziskate v pracovnej ¢innosti

pri konfekcii ORA.

1. Vysvetlite dolezitost’ a nutnost’ dodrziavania AL v praxi:

2. Pracujte po¢as OVY na konfekcii a dodrzujte AL pre jednotlivé polotovary. Na

zaciatok si mozete pomdct’ touto pracovnou instrukciou.
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Plati pre pripravu polotovarov a pre kontrolu polotovarov na konfekcii.
Polotovar Parameter Akcnylimit | Jednotka
Zitka +30 mim
o hrdbk a 015 mim
Whuterna guma centrovanie na bubne t30 i
hmotrcst tE0 i
Zika +20 mim
Ramenna [pétkond) . hr?ﬂ{ 4 018 mm
il — gumovd roztegramenrrg.rch pagi{m.r(Mj . £330 mm
poloha pokladania na polotovar (vzdiale nn:nff ad okraja £70 mm
polotovary — parameter Pl resp, PO wkonfdicnom predpise) '
Zitka +30 mim
uhal {merané cez dku prapony) +1,0 ® (ztuper)
A chudgiea bomavd mitd 4008 &
Kostrava viazka - pred wlodka plaita fie je povalené
- druha vlodk a plasta rria. 1 nit
centrovanie na bubne £330 mim
Pogumawvany btk a +0,1 mim
tewetilnr kord hmatrost a0 o
Zitka +30 mim
ridlo razdiel v Eirke nastrihanyeh k ridiel rra, 2 mim
uhal 1,0 " (ztuper)
pres adenie kridla +20 mim
Zitka +05 mim
irshi 3 +05 mim
P&thove |ano abwad +03 mim
priemer 03 mm
hmutnost tE 0 %
Zitk a < S0mm +20 mim
Jadro Zirka TE0mm +30 mim
btk a +0.3 mim
itk a jadra po ojadrovan +20 mim
Ojadrované lano presadenie jadrana lane rax. 1,0 mim
hmotnost 70 %
ceboowd Sika 7 A0mm +30 mim
cekovazika 7200mm +30 mim
cekovaZika = 200mm +30 mim
rozdiel Firky — pravallavd bocnica ma. 4,0 mim
hrabka bacdnice ?Smm +03 mim
Bocnica hribk a boénice 7 15mm +03 mim
hritka boénice = 15mm 02 mm
razdiel hribky — pravalard baénica rax. 0,3 mim
hmatnost 450 o
gitka roztece bodnic 30 mm
poloZenie tedilnej wistize 2,0 mim
Bodnica zosilend Zika +20 mim
S5R btk a +02 mim
hmotnost t20 o
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Statny intitit odborného vzdelavania, Bellova 54/A, 837 63 Bratislava
Narodny projekt: Rozvoj stredného odborného vzdelavania
Kaéd ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia
Polotovar Paraimeter AkEny limit | Jednotka
2drufend profil _ l.::ekwé E'lrkva. £30 mm
(V5 = bodnica) prelozenis ‘JG.a bocnice (P O0 30 M
gentrovania na bubne 30 M
e e fika £20 mm
Vyﬁ;l;;]ir“ﬁ?m k- uhol +1,0 " rtupen)
¥ pozZicia wiplne na komplete - rozdiel L/ P £30 M
e e fika £20 mm
Vy*gtsznd}fupfl k- uhol +1,0 " rtupen)
pozZicia wiplne na komplete - rozdiel L P £30 M
Kostra
[ P korfeksiz KM) hmatrost 40 W
Zitka 20 mm
uhal(merané cez dilcu prepony) £1,0 ® (stuper
: . linearita max. 2,0 mm
Naraznik centrovanie na bubne £1,0 M
dBhakordu +4 0 mm
odstupfiovanie naraznik oy £330 mm
. < H00 g + 0,10 mm
hritbk 2 5 4100 E:m= +0,12 mim
Fogurowany OCK < 2600 g'mi° 275 %,
plana hmotnost 600 - 00 g'm? + 240 %
= 00 gmi 200 ki
fika 2,0 M
ETdEa lerm o a cieh o pé‘sfka po nalepep’l +20 mm
Lemovad psik [pripadne po prehrnl:ltl- l:ublem:nranl;l !
poloha lemowacieho paska na narazniku
T . os-2,0 mm
(od okraja naraznikal !
hri bk a 1018 mm
Pas ky pre Spirdlu Zika 20 M
po P rozrezdvania hribk a 10,10 mm
Sikapxka +05 mm
g}:nirélap-: 1" centrovanie na bubne 1,0 mim
rozrezdvania cekovaEikia na bubne 20 mm
hri bk a 10,10 mm
Zika 2,0 M
Hulovy narazni k centrowanie na bubne 1,0 mm
hri bk a 10,10 mm
podet dritoy 0 drét
épiréia Hybrid centrovanie na bubne 1,0 mm
hri bk a 10,10 mm
cekovd £ika 7150mm £330 M
cebova Sikca = 150mm 30 mm
2k akorumy behidfia 2,0 M
di a 40 mm
symetria: stred — cebovi Eika rre. 1 M
Behidr symetria; sred —rameno rress, 1 M
hribka +0,3 M
razdiel v hribk & wprave —wlave miax. 0,3 mm
hmotnost 275 %
hmotnost Z@mna zmes 35 %
centrovanie na bubne t1 mim
Hezwullanizowany hmotnost +2,5 %
[Furcoy | pl 2=t
wl lﬁl"}'agt?"‘a”y turdost behiifia +d a5h
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ététny institut odborného vzdelavania, Bellova 54/A, 837 63 Bratislava
Narodny projekt: Rozvoj stredného odborného vzdelavania
Kaéd ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

3. Vymenujte pracovné pomdcky pouzité pri praci:

Sebahodnotenie Ziaka:

1. Ovlddam AL pre kazdy polotovar?

Ano  Ciastoéne Nie potrebujem zopakovat  (Pod&iarkni moznost)
2. Nadobudol som potrebné zru¢nosti a dodrzal som AL?

Ano  Ciastoéne Nie potrebujem zopakovat  (Pod¢iarkni moznost)
3. Dodrzal som vsetky zasady BOZP?

Ano  Ciastoéne Nie potrebujem zopakovat  (Pod¢iarkni moznost)

Hodnotenie MOV: /SIOVNE [ ..ooooooeeeeeeeeeeeeceeeee
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Kaéd ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

44, Pracovny den

Nazov tematického celku: 4. Spajanie polotovarov — konfekcia 11 dni
Nazov témy: 4.2 Standardy spojov pri konfekcii 2/11

Ciel’ vyucovacieho dia : Ovladat’ Sstandardy spojov pre vnitorni gumu, kostrova
vlozku, bo¢nicu a behun

a) PrecviCit pracovny postup spajania tychto polotovarov

b) Posudit spravnost’ vyhotovenych spojov

c) BOZP pri konfekcii ORP a LNRP

g Teoretické vychodiska:

1. Popiste dolezitost’ spravneho vyhotovenia spoja polotovaru pri konfekcii:

Postup nadobtidania zruénosti:

Prevedenie spoja VG
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Kéd ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia
1. Popiste dolezitost’ spravneho vyhotovenia spoja VG pri konfekcii:
Prevedenie spoja bo¢nice
Vyhowujici spoj Omm a2 3mm { spoj bocnice Omm = natupo )

— povoleny spoj menej ako Omm

Newyhovujlci - Siroky spoj, presah bocnice viac ako 3mm Nevyhovujici

Prevedenie spoja behuia

Spoj behiifia musi byt’ prevedeny natupo + 1mm ; presadenie do strany + 2mm.
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Kaéd ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

3. Vysvetlite prevedenie spoja na tupo:

Wl

P

1

4. Precvicte si spravne prevedenie spojov na konfekcii ORA! Pracu opakujte do

nadobudnutia potrebnych pracovnych zru¢nosti.

Podobnym

spdsobom

Sa

vyhotovuju a kontroluju spoje pre kostrova vlozku a d’alSie polotovary pouzivané na

konfekcii.

Sebahodnotenie ziaka:

Otazka Napi$ alebo oznac svoju odpoved’

Dodrzal som vSetky zasady Ano
BOZP?

Ciastoc¢ne

Nie

Co som pocas pracovnej ¢innosti
robil(nerobil) dobre?

Ovladam  prevedenie  spojov Ano
polotovarov?

Ciastoc¢ne

Nie

Viem posudit’ spravnost’ Ano
vyhotovenia spojov?

Ciastoc¢ne

Nie

Co potrebujem este v praktickej
¢innosti zlepSit™?

Hodnotenie MOV: /slovne/ ..o,
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45. Pracovny den

Nazov tematického celku: 4. Spajanie polotovarov — konfekcia 11 dni
Nazov témy: 4.3 Priprava kostrovej Casti autoplast’a 3/11

Ciel’ vyucovacieho dia : Ovladat’ konfekciu dvojvlozkovej kostry na rozpinacom
bubne

a) Ovladat 1. stupen konfekcie pripravy ORA

b) Nacviéit pracovny postup pripravy kostry AP

c) BOZP pri konfekcii ORP a LNRP

g Teoretické vychodiska:

1. Popiste jednotlivé kroky konfekcie 1. stupia:

Postup nadobtidania zruénosti:

Pracovny postup

Na 1° konfekcie s rozpinacim bubnom (KM) je kostrova vlozka aplikovand na bubon
pred roztvorenim bubna. V d’alSom kroku sa bubon roztvori aplikuju sa pétkové lanka,

ktoré sa uzamkntl ovinutim kostrovej vlozky.

Ked’ je proces ovinutia vlozky €.1 dokonceny, tak je aplikovana kostrova vlozka ¢.2.
Tato je aplikovand na stile roztvoreny konfekény bubon. Nakoniec su aplikované

boc¢nice.

Vzhl'adom k tomu, ze vloZzka ¢.1 je aplikovana na konfekény bubon v zovretom stave
a potom sa roztvori dava napétie do prvostupiiovej kostry a vlozka ¢.2 je aplikovana na
rozovrety bubon spdsobuje, Ze je rozdiel medzi zvySkovym pnutim prvej a druhej
kostrovej vlozky. Preto, ked’ je kostra odoberana z bubna prvého stupna konfekcie moze

mat vlozka ¢.2 ,,vrasky* a moze sa to javit nasledovne:
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AvSak pocas tvarovania na strane PU tieto tzv. ,vrasky”“ zmizni v dosledku
roztahovania kostry v procese tvarovania. Ako také st eliminované pripadné

kvalitativne obavy z ,,vrasok* vlozky ¢.2.

Obr. 46 Pred tvarovanim a pocas tvarovania na kompletanom bubne

Aj ked nie je znamy Ziadny negativny vplyv tychto ,,vrasok“ na vlozke ¢.2 pred
tvarovanim, tak nasledujici postup je ndvodom ako znizit' alebo eliminovat’ vyskyt

,»Vrasok® v procese vyroby kostry na KM.

Pri aplikdcii vnutornej gumy avlozky ¢.1 je potrebné sa vyhnut nat'ahovaniu
polotovarov, pretoze pri roztvoreni konfekéného bubna KM vytvorime na vnutorna

gumu a vlozku €.1 tah a pretiahnutie tvori priblizne 15%.

177



Moderné vzdelavanie pre vedomostnu spolo&nost/Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU

n ‘,\\( ol
L o
A
T -7
N —
Operaény program sl
' N
;\rVZDELAVANIE "4

Eurdpska unia S¢S
Eurépsky socialny fond -~

ététny inétitut odborného vzdelavania, Bellova 54/A, 837 63 Bratislava
Narodny projekt: Rozvoj stredného odborného vzdelavania
Kéd ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

Zmrst'ovanie vnitornej gumy a vlozky ¢.1 po zovreti konfekéného bubna KM

Obr. 47 Vnutorna guma a vlozka ¢.1 je zmrstena ale vlozka ¢.2 nie je

Vzhl'adom k tomu, Ze vlozka €. 2 je na bubon aplikovana, ked’ je bubon rozovrety sa
nemodze zmrstit' rovnakym spdsobom ako vlozka €.1, ktora je na bubon aplikovana ked’
je bubon v zovretej pozicii. Prave preto vlozka ¢.2 vytvara docasné ,,vrasky*, lebo bola

aplikovana na vacsi priemer (bubon bol rozovrety).Obr.47.

Obr.48 ,,Vrasky* na vlozke ¢.2 m6zu byt zniZzené alebo eliminované, ak vnttorni gumu

a vlozku ¢.1 budeme aplikovat’ na konfekény bubon bez nat’ahovania a vlozku ¢.2

aplikujeme pod miernym t'ahom.
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Majte vSak na pamdti, ze V pripade nastavenia stroja, na zastavenie stroja v pripade
identifikacie vzdialenosti spoja z pripravy polotovarov k spoju konfekcionara potom
musime pouzit minimalne 300mm zaplatu textilnej vlozky v tomto mieste s miernym

tahom inak nam vzniknu ,,vrasky* ako na obr.48 vpravo.

1. Popiste postup pripravy kostry AP na konfekénom stroji KM s rozpinacim bubnom:

Sebahodnotenie ziaka:

Dotaznik pre Ziaka

Otazka Napi$ alebo oznac svoju odpoved’

Co potrebujem este vediet
0 konfekcii dvojvlozkovej kostry
na rozpinacom bubne?

Ovladam pracovny postup ) 5

pripravy kostry AP na KM? Ano Ciasto¢ne Nie

Viem ovplyvnit vznik vrasok na ’ 5

kostre AP? Ano CiastoCne Nie

Dodrzal som BOZP pri konfekcii ) 5

I. stuptia? Ano Ciasto¢ne Nie
Hodnotenie MOV: /zndmKou / ........c.cooviiiiiiiiinicie,
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46. Pracovny den

Nazov tematického celku: 4. Spajanie polotovarov — konfekcia 11 dni
Nazov témy: 4.4 Priprava naraznikovo-behunovej Casti autoplasta 4/11

Ciel’ vyucovacieho dia : Ovladat’ pracovné instrukcie pri priprave naraznikovo-
behunovej casti AP

a) Ovladat’ 2. stupnové konfekcie pripravy ORA

b) Aplikovat’ pokladanie a prevedenie spoja OCK naraznika

¢) Uskutoc¢nit navijanie Spiralového naraznika a pokladanie behtina

d) BOZP pri konfekcii ORA a CLNRP

g Teoretické vychodiska:

1. Popiste jednotlivé kroky konfekcie 2.stupna:

Postup nadobudania zrucnosti:

Pracovny postup

Pri vyrobe surového plasta na oddeleni konfekcie je konfekcionar povinny pokladat
ocelokordovy naraznik len v automatickom rezime stroja. Je prisny zakaz
pokladania ocel’okordovych naraznikov v ru¢nom rezime ,,z ruky*“!!!Je velké

nebezpecenstvo jednosmerne poloZenych naraznikov.

Obr. 49 Nespravne pokladanie OCK naraznikov
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Obr. 50 Pokladanie OCK néaraznikov

1.N - smer spoja naraznika ¢.1

2.N - smer spoja ndraznika ¢.2

1. Pokladajte naraznik podl'a uvedené¢ho pracovného postupu!

2. Skontrolujte spravnost’ spoja OCK naraznika podl'a uvedenej pracovnej instrukcie:
WHOMLIF YHOM LIF VHOMLF

4 132 nicamas | kord Uy any spo) na obaap 13", ¥ 1 b max, hemm
R~ \ f -

ok

-

NEVYHOVULJE . NEWHOYU JE NEVYHOVULE
Prelosentspo va=eri @ vae 12 1 wre Obsaenv soj 13 chraj 3", v 2he cia: 2he 25 e Porsobery e rarazgika sinz zhe | hord
7 y —~ -
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Po navinuti OCK naraznikov sa navinie prekryvaci gumotextilny Spiralovy néaraznik

Spiralovy prekryvaci naraznik navijame na konfekény bubon tymito sp6sobmi :

Prikady polofenia Spirsly

¥ FoloZeniaZpiraly 1-1-1

Na zaver sa na bubon konfek¢éného stroja PU navinie presne urezany behui. Tymto

je ukonc¢end konfekcia naraznikovo-behtinovej ¢ast AP.

1. Pod akym uhlom sa reZe naraznik?
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Sebahodnotenie Ziaka:
Dotaznik pre Ziaka
Otazka Oznac svoju odpoved’
Ovlddam pracovny postup pripravy Ano Ciastocne Nie
naraznikovo-behunovej Casti AP?
Viem spravne pokladat’ narazniky Ano Ciastocne Nie
a skontrolovat’ spravnost’ spojov?
Dodrzal som zasady BOZP na
pracovisku? Ano Ciasto¢ne Nie
Viem v spolupraci s inStruktorom
nastavit’ konfekény stroj? Ano Ciastocne Nie

Hodnotenie MOV: /SIOVNe [ oo
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47. Pracovny den
Nazov tematického celku: 4. Spajanie polotovarov — konfekcia 11 dni
Nazov témy: 4.5 Konfekcné zhotovenie surového plasta 5/11

Ciel’ vyucovacieho dia : Vyrobit’ surovy AP podl'a Standardnych predpisov
a) Vediet skontrolovat’ spravnost’ zhotovenia AP
b) Uskuto¢nit’ korekcie a napravné opatrenia pri nespravnej vyrobe AP

c) BOZP pri konfekcii ORA a LNRP

g Teoretické vychodiska:

1. Vysvetlite pojem surovy autoplast’

Postup nadobtidania zruénosti:

Konfek¢né zhotovenie surového plasta

Po Uplnom zoradeni konfekéného stroja je obsluha povinnd za UcCasti zorad'ovaca
vyrobit' jeden az dva plaste vautomatickom cykle stroja, pocas ktorého je
zorad’ova¢ povinny skontrolovat’ predpisanti hodnotu udrziavacieho tlaku podla
Specifikacie ,,Spoje polotovarov* a centricitu vnutornej vzdialenosti bocnic vid’

obrazok 51 :

Vzdialenost medzi okrajmi bo¢nic (mm) A

A
12 1/2
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Pocas preberania behtinovo—naraznikového obalu z naraznikového bubna celustami
transferingu, rozdiel medzi vnitornym priemerom behunovo-naraznikového obalu
a sklopeného naraznikového bubna nesmie byt mensi ako 20 mm. Na zhotovenom
surovom plasti je obsluha povinna skontrolovat: centricitu behurnového
obalu(vizualna kontrola podl'a ¢iar na bocnici resp. kontrola meranim vzdialenosti od
pétky plasta po stredovu rysku behuna). Meranie vykonajte z oboch stran surového

plasta, celkovu Sirku behuna po zavalani. Vid'. obrazok 52 :

Sirka behufa po rozvalani (mm)

B [mm]

Rozvalanie behuiia 'ava strana aj prava strana, pricom l'avou stranou rozumieme
stranu lepenia ¢iarového kodu. Meranie vykonajte od okraja klinka behuna po

stredovi rysku na behuni. Vid'. obrazok 53 :

Surovy plast

MMeranie vwkonaj od okraja klinka
behiifia aZ po stredovirysku behimha

Rozlozenie spojov polotovarov:

Standardné rozloZenie spojov je na obrazku: 54
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Obr.54 Konfekény stroj KMPU- jednovlozkovy plast a dvojvlozkovy plast

Beh.

V pripade zistenia odchylok od predpisanych hodnot uskutocnite korekcie v nastaveni

STZ.

1. Na OVY vyrabajte surové AP podl'a presnych pracovnych inStrukcii!

2. Aké napravné opatrenia treba urobit’, ak sa produkuju plaste s odchylkami?

Sebahodnotenie ziaka:

Otazka Oznac svoju odpoved’
Viem vyrobit kvalitny AP? Ano Ciasto¢ne Nie
Dodrzal som technologicky postup? Ano Ciasto¢ne Nie
Ovladam zasady BOZP pri praci na
konfekcii? Ano Ciastoéne Nie
Viem vykonat’ korekcie a napravné
opatrenia pri odchylkach vo vyrobe Ano Ciasto¢ne Nie
AP?

Hodnotenie MOV: /slovn/ ...
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48. Pracovny den
Nazov tematického celku: 4. Spajanie polotovarov — konfekcia 11 dni
Nazov témy: 4.6 Opravy surovych ORP a ENRP plastov 6/11

Ciel’ vyucovacieho diia :Nadobudnut’ pracovné zrucnosti a navyky pri oprave plastov
po konfekcii

a) Naucit’ sa opravovat surové plaste

b) Zamedzit’ d’alsiemu spracovaniu chybného vyrobku

C) Znizit % SCRAPov vo vyrobnom procese

d) BOZP pri opravach ORP a LNRP

g Teoretické vychodiska:

1. Vysvetlite nevyhnutnost’ oprav AP:

Postup nadobidania zrucnosti:
1. Pri praci pouzite uvedené pracovné pomocky a naradie:
Vyhrievany ndz, benzin, radlo.
2. Pracujte v spolupraci s MOV alebo instruktorom, po nadobudnuti potrebnych

pracovnych zru¢nosti pracujte samostatne!

3. Opravy réznych zavad a chyb surovych AP robte podla nasledujacich pracovnych

postupov:
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Otvoreny spoj behdna
\f pripade otvoreného spojabehifna musi byt surovy plast opraveny nasledovne:

1.-Otvorit behdn opatrne pomocou benzinu.

2- Je délezité nechat berzin pred pokradovanim. na nigk olko
mindt dplne vyschit.

3.-Otvoreny vysuSeny spoj behdna nanovo spoj po celej
Sike behdna, vratane klinkov behina

4-Spoj a dok onale preradiuj- ustisa é&ije spoj hladky a rovny

5- Rameno behina klinky behina musia byt taktiez
dakonale preradliované.

6.- Aby s a zamedzilo v mieste opraveného spoja uwzavretie
vzduchu dané miesto nového spoja- hlavne vramene
surového plata ddkladne wypichaj Sidlom. Zabezpeé, aby pri
vypichavanisa neprepichlakostra surového plasta.
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Statny intitit odborného vzdelavania, Bellova 54/A, 837 63 Bratislava

Narodny projekt: Rozvoj stredného odborného vzdelavania
Kéd ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

Vystdpeni preu drét zo surového plédta
V pripade vystupujicich pneu dritov musi bt surovy plast opraveny nasledovne:

1.-Otvor spojklinku behinaza pomocibenzinu a hdu,

Je potrebné zabrant tomu, aby nedeslok pretrhnutiu
behiina poskodeniu bocnice.

2-Powzite klieste na odstranenie pneu drotu Preverte
presné umiestnenie pneu drdtu aby ste urcil ¢i je
oprava mozna. \ pripade, Ze drét nemaze bt
odstraneny informuj irgtruktora kvality,aby mohel
spravne klasikovatserap.

3-Operator musi zabezpect, ze drét je Uplne
odstraneny zo suroveho plasta,

4-0dstran prebytoénd zmes z oblasti opravy s hordeim
nozom a miesto désledne preradiuj.Ak bol uz surovy
pla&t strigk any vork agim postrekom, zabezpet rucne
dostriek anie opravovanej plochy.
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Oprava otvoreného spop VG

\ pripade otvorengho spoja vnitornej gumy musi byt surovy plast opraveny nasledovne:

1.- Skontrolujte oblast otvorengho spoja wnitornej
qumiy, aby ste sa uistili Ze vloZka (textilny k ord) pod tym
nie je roztiahnuté alebo bez nanosovej wistwy.

2.- Vydistite postihnutd oblast éistou handrickou
namoéenou v benzine a nechajte par minidt dplne
zaschnit

3.- Pripravte zaplatu z derstvého kusu rovnak gj
vnitornej gumy o je opravovany plast a aplkujte na
poikodené miesto.

4.- Rovnomerne preradluj navsekych dkrajoch
zaplaty.

5.- Zaplatu vyhlad'teplym nozom.
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Oprava pretrhnutej boénice
\/ pripade pretrhnutej boénice musi byt surovy pl&t opraveny nasledovne:

1.-Iba surové plaste ktoré nebolistrigkané vonk ag im
postrekom sa mézu opravovat. Opravovana oblast
musi byt d&ladne vyéistena benzinom a handrickou
a ponechana ddladne vyschnit.

2.- Vzdy uskladriufte hordci néZvo whrevnom telese
aby dosiahol spravnu teplotu na opravu.

3.- Odrezte pask boénicovej gumy z odstatej boénice
s rovnak ou Specifik dciou ako opravovany plast

azapracujte ho do opravovanej oblasti boénice horidcim
noZom.

4.-0dstran vs benzinom a handrickou Setky znadky
kriedou alebo bielou ceruzkou.

Dalsie pracovné instrukcie k opravam surovych AP néjdete na pracoviskach konfekcie.

Sebahodnotenie Ziaka:

Otazka Napi$ alebo oznac svoju odpoved’

Naudéil som sa  samostatne Ano Ciasto¢ne Nie
opravovat’ surové AP?

Dodrzal som BOZP pri oprave Ano Ciastoéne Nie

surovych AP?
Co potrebujem este  vediet
0 opravach AP?

Hodnotenie MOV /SIOVNE / .coooeveeeeeee
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49. Pracovny den
Nazov tematického celku: 4. Spajanie polotovarov — konfekcia 11 dni
Nazov témy : 4.7 Vyradené surové autoplaste 7/11

Ciel’ vyucovacieho diia : Uskutoc¢nit’ rozoberanie surového AP
a) Vediet ur¢it SCRAB a rozobrat’ surovy AP
b) Poznat vyuzitie vyradeného AP
c) BOZP pri rozoberani surovych AP

g Teoretické vychodiska:

VSeobecna charakteristika procesu
Vyradené surové plaste z procesu vyroby je mozné rozlozit’ a pouZzit’ jednotlivé Casti na
recyklaciu alebo predaj pre vyrobu produktov ztechnickej gumy - st rozoberané

(,,rozliepané®).

1. Vysvetlite, co je SCRAB:

Postup nadobudania zrucnosti:

Pracovné poméocky a naradie

No6z, naraznikovy noz alebo skrutkovac, stojan na surové plaste, prepravny voz,
technicky benzin, nddoba na skladovanie technického benzinu nalezite oznacena,
aplika¢na nadoba (fl'asa z antistatického materidlu pre horl'avé kvapaliny) technického
benzinu, lievik, stojan urceny pre rozoberanie surovych plastov, predpisané ochranné
pomocky (pracovné rukavice, odev a obuv, ochranné okuliare), textilné prelozky, PE

folie, Spirala na viazanie, pero a kniha vykonov.
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e

Pracovny postup—Rozoberanie surového plast’a

Z prepravného vozu vyberte surovy plast’ vyradeny zo sériovej vyroby a umiestnite ho
na stojan, pouzite benzin na rozlepenie spoja behtina, tahanim rozlepené¢ho konca spoja
behuna za sucasné¢ho kropenia technickym benzinom odstranite cely behun z plasta,
Spiralu odstrante narezanim v oblasti ramena SP (jednom z krajov) a rozvinutim,
odstrante narazniky, rovnakym spdsobom ako behun, vyrezte obe pitkové lana (tento

ukon mozno urobit’ pred ktorymkol'vek z prechadzajucich krokov).

Separacia a uloZenie polotovarov rozobraného surového plast’a

Ukladajte oddelene na palety Casti z rozoberaného plast’a: behunova Cast’, bo¢nice
s kostrou a so $piralou, narazniky, bali sa spolu viac naraznikov 3-5 ks a viazu sa do

balikov (pouzite aj PE foliu a Spiralu na viazanie).

Rozoberanie kostry po L.°konfekcii - z nevyhovujicej kostry vyrezte obe pitkové
lank4. Snazte sa rezat' Co najblizsie k pitkovému lanu, kostru rozrezte, tahanim

vnutornej gumy odstrante kordova vlozku s bo¢nicou od vnutornej gumy.

Separacia a uloZenie polotovarov rozobranej kostry

Ukladajte oddelene na palety ¢asti z rozobranej kostry: vnttorni gumu, boc¢nice

s vloZkou, péatkové lanka.

S technickym benzinom je nutné nardbat’ ako s horl'avou kvapalinou IL.triedy v stlade s

predpismi BP!!!

Obrazova priloha postupu rozoberania kostry po I° konfekcii- obr. 55-58.

1. Z voza Kkostier vezmite nevyhovujiicu vyradenu kostru.2. Vezmite noz a zacnite rezat
kostru v mieste patky ¢o najblizSie k patkovému lanku. obr.55, tahanim a sucasnym

orezanim odstran péatkové lanko obr.56.
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§

Obr. 56

3.Podobnym spdsobom odstrante lanko aj z druhej strany obr.57. 4.Po odrezani

pétkovych lan rozrezte kostru a odlepte vnutorntt gumu od kostrovej vlozky obr.58

Obr.57

UloZenie a separacia na paletach

Pitkové lanka ukladajte na paletu tak, aby nedoSlo ku vzajomnému polepeniu

separatov — prelozka medzi jednotlivymi vrstvami je PE folia- Obr.509.

Obr.59 Obr.60 Obr.61

.|

N
N

Vnutorni gumu ukladajte na paletu tak, aby nedoslo ku vzajomnému polepeniu

separatov — preloZka medzi jednotlivymi vrstvami je textilna- Obr.60.Vlozku +

boc¢nice ukladajte na paletu tak, aby nedoslo ku vzajomnému polepeniu separatov —
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preloZzka medzi jednotlivymi vrstvami je PE folia - Obr.61.

URCENIE SCRAPU
Cudz e materialy v bocnici:
- Prepracovanie zhmutie: Malé mnoZstvo alebo
len jeden kus zFM == Prepracovanie Velké
mnozstvo alebo vela kusov FM == neprepracuyj -
SCRAP —surového plasta.

Tazko poskodeny alebo fald v klinku behima:
- Prepracovanie Zhrnutie: Malé zahyby - max 3
v obvode == P repracovanie viac zahybov alebo
velké poskodenie == neprepracovavat —
SCRAP- surového plasta.

Otvoreny boénicovy spoj s poskodenim
viozky:

Zhrnutie prepracovania:

Meprepracovat — SCRAP- surowvy plast

Serap

Poskodenie oblasti patky s viditel'nou
viozkou:

Zhrnutie prepracovania:
Neprepracovat — SCRAP- surowy plast

Scrap

Sebahodnotenie Ziaka:

Otazka Oznac svoju odpoved’

7

Viem uréit SCRAB? Ano Ciasto¢ne Nie

7

Viem rozoberat’ surové AP? Ano Ciasto¢ne Nie

7

Poznam vyuzitie vyradenych AP? Ano Ciasto¢ne Nie

Ovladam BOZP pri tejto pracovnej Ano Ciasto¢ne Nie
¢innosti?

Hodnotenie MOV: [ ZnAmMKOU / ....ooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeen
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50. Pracovny den
Nazov tematického celku: 4. Spajanie polotovarov — konfekcia 11 dni
Nazov témy: 4.8 Konfekcia dopravnych pasov 8/11

Ciel’ vyudovacieho diia : Poznat’ princip vyroby DP
a) Poznat vyuzitie a rozdelenie DP
b) Charakterizovat’ pasova dopravu

c) BOZP pri konfekcii DP

g Teoretické vychodiska:

Vyuzitie dopravnych pasov

Preprava materidlov pomocou dopravnikov je rozSirena v mnohych priemyselnych
odvetviach. DP sluzia na prepravu vel'kého objemu sypkého a kusovitého materialu.
Prepravna dizka moze byt od niekolkych metrov az do vzdialenosti niekolkych
kilometrov. Vyuzivaju sa v banskom ahutnickom priemysle, v stavebnictve,
v energetike, v pol'nohospodarstve a v mnohych d’alsich odvetviach. Preprava materialu
sa uskutociiuje na DP pohybujucom sa na valéekovych stoliciach, pricom pés sa

prisposobuje tvaru valc¢ekovych stolic.

DP je zlozeny z nosnej kostry, hornej a dolnej gumovej krycej vrstvy a gumového

ochranného okraja alebo bez - neorezany okraj.

Gumotextilné DP (GTDP) maji nosni kostru tvoreni z1 aZ 6 pogumovanych

polyamidovych alebo polyesterovych tkanin. Vyrabané si v pevnostnych radoch od 200
do 3500 N/mm a v sirkach od 400 do 2400 mm.

Ocel'okordové DP (OKDP) maji nosnu kostru tvorentt z ocel'ovych kordov réznych

priemerov a pevnosti, ktoré su ulozené v jednej rovine v jadrovej gume. Vyrabané su
Vv pevnostnych radoch od ST 1000 do ST 5000 a v Sirkach 800 az 2400 mm.
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1

Hornd krycia vrstva chrani kostru DP z hornej strany proti vonkaj$im vplyvom ( mech.

poskodeniu, pésobeniu vlhkosti ako i chemickym a termickym vplyvom pdsobiacim na

vyrobok). Prichadza do styku s prepravovanym materialom.

Kostra DP sluzi na prenos tahovych sil z hnacieho bubna na DP a zabezpeCuje mu

potrebnu pevnost’ a protirdzovu odolnost’.

Dolna krycia vrstva prichadza do kontaktu s val¢ekmi a bubnami dopravnika a chrani

kostru pred nepriaznivymi U¢inkami. Doélezitym cinitelom je adhézia krycej vrstvy
s kostrou, pretoZze zabezpeCuje prenos hnacicho momentu z hnacieho bubna do kostry.

Ochranny gumovy okraj chrani kostru DP pred bo¢nym poskodenim.

Obr.62 Dopravné pasy
T o O T
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1. Napiste, kde sa pouzivaji DP?

Postup nadobudania zrucnosti:

Pouzitie DP V zavislosti na prevadzkovych podmienkach

TRANSBELT —GTDP pre vSeobecné pouzitie uréené pre dopravu sypkého a kusového
materidlu v beznych prevadzkovych podmienkach, pri max. teplote prepravovaného
materialu+70°C a teplote prostredia od -25°C do + 60°C. Typické pouzitie: Strkopiesky,
vapenky, cementarne, tepelné elektrarne, bansky priemysel, tazba surovin a ich tprava,
skladky, doky, spracovatel'sky priemysel.

STEELBELT- OKDP st vhodné na prepravu materialu na vel'ké osové vzdialenosti
v tazkych pracovnych podmienkach, pri max. teplote prepravovaného materialu +70°C
ateplote prostredia od -25°C do +60°C. K pouzitiu v naro¢nych podmienkach ich
preduréuje malé predizenie pri zataZeni aich vynikajica schopnost’ prisposobit’ sa
korytku dopravnika vd’aka nizkej priecnej tuhosti. Pouzitie: dialkova pasova doprava,
lomy, doky, skladky, elektrarne, cementarne.

1. Podl'a akych kritérii sa voli druh DP v praxi?
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Sebahodnotenie Ziaka:
Otazka Oznac svoju odpoved’
Poznam pozitie DP? Ano Ciasto¢ne Nie
Viem ¢o je pasova doprava? Ano Ciasto¢ne Nie
Ovladam zasady BOZP pri konfekcii Ano Ciasto¢ne Nie
DP?

Hodnotenie MOV: /SIOVNE | ccoovveeeeieeen
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51. Pracovny den

Nazov tematického celku: 4. Spajanie polotovarov — konfekcia 11 dni
Nazov témy: 4.9 Konstrukcia dopravnych pasov 9/11

Ciel’ vyucovacieho dia : Poznat’ konstrukciu DP
a) Popisat’ konstrukciu DP a ovladat’ oznacovanie kostry
b) Poznat’ zlozenie a funkciu krycich vrstiev

c) BOZP pri konfekcii DP

g Teoretické vychodiska:

1. Popiste konstrukciu DP:

Obr.63 Konstrukcia ocel'olanového DP Obr. 64 Konstrukcia gumotextilného DP

Postup nadobtidania zrucnosti:

1. Nakonfekcii DP pocas OVY sledujte vyrobno-technologicky proces pripravy DP!
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2. Popiste sposoby krytia DP:

Sebahodnotenie Ziaka:

Otazka Napi$ alebo oznac svoju odpoved’

Poznam konstrukciu DP? Ano Ciasto¢ne Nie
Ovladam  zlozenie  a funkciu Ano Ciasto¢ne Nie
krycich vrstiev?

Co potrebujem efte  vediet

o0 konfekcii DP?

Hodnotenie MOV /zndmkou / .....ooooveeeeee
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52. Pracovny den

Nazov tematického celku: 4. Spajanie polotovarov — konfekcia 11 dni
Nazov témy: 4.10 Konfekcia gumotextilnych dopravnych pasov 10/11

Ciel’ vyudovacieho diia : Poznat’ konfekciu pripravy GT DP
a) Poznat vyrobu GT DP
b) Pouzite GT DP v praxi
c) BOZP pri konfekcii GT DP

g Teoretické vychodiska:

Vyrobu GT DP ¢lenime na tieto vyrobné operacie:

» pogumovanie textilnej tkaniny,

lepenie a priprava kostry DP,

tahanie krycich vrstiev,

kladenie krycich vrstiev a bo¢nych pasov,

lisovanie,

YV V VYV V V

opravy, balenie a expedicia GT DP.

1. Popiste konstrukciu GT DP:

Postup nadobidania zru¢nosti:

Pozorujte vyrobné linky na vyrobu GT DP!

1. Popiste technologické operacie pri vyrobe GT DP:
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2. Aké druhy textilnych materidlov sa pouzivaji na pripravu kostry GT DP? Uved'te

oznacenie materialov:

Sebahodnotenie ziaka:

Otazka NapiS alebo oznac svoju odpoved’
Poznam konfekciu pripravy GT Ano Ciasto¢ne Nie
DP?
Poznam vyuzitie GT DP v praxi? Ano Ciasto¢ne Nie
Co potrebujem este  vediet
0 vyrobe GT DP?

Hodnotenie MOV: /zndmKou / ........cccoovveviiiiinciiiiceee,
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53. Pracovny den

Nazov tematického celku: 4. Spajanie polotovarov — konfekcia 11dni
Nazov témy: 4.11 Konfekcia ocel'okordovych dopravnych pasov 11/11

Ciel’ vyudovacieho diia : Poznat’ konfekciu pripravy OCK DP
a) Poznat’ vyrobu OCK DP
b) Pouzite OCK DP v praxi
c) BOZP pri konfekcii OCK DP

g Teoretické vychodiska:

Vyrobu OCK DP ¢lenime na tieto vyrobné operacie:

priprava zmesi a gumovych vrstiev,
odvijanie OCK,

napinanie OCK,

konfekcia OCK DP,

lisovanie OCK DP,

vV V.V V V VY

dokoncovacie prace.

1. Popiste konstrukciu OCK DP:

iﬁ Postup nadobudania zrucnosti:

Pozorujte vyrobnu linku na vyrobu OCK DP!

1. Popiste technologické operacie pri vyrobe OCK DP:
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1

Sebahodnotenie ziaka:

Otazka Napi$ alebo oznac svoju odpoved’

Poznam konfekciu pripravy OCK Ano Ciasto¢ne Nie
DP?

Pozndm  vyuzite OCK DP Ano Ciasto¢ne Nie
Vv praxi?

Co potrebujem eSte vediet
0 vyrobe OCK DP?

Hodnotenie MOV /SIOVNE  cooovvveeiieeeeeee,
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54. Pracovny den

Nazov tematického celku: 5. Vulkaniz4cia a finalizécia vyrobkov 7dni

Nazov témy: 5.1 Vulkanizacia a lisovanie dopravnych pasov 1/7

Ciel’ vyucovacieho diia : Poznat’ proces vulkanizacie DP
a) Ovladat’ systém kontroly a technologické poziadavky vulkanizacie DP
b) Vediet pracovné postupy vulkanizacie GT DP a OCK DP

c) BOZP pri vulkanizacii a lisovani DP

g Teoretické vychodiska:

1. Charakterizujte vulkanizacny proces v prevadzkovych podmienkach DP:

Postup nadobidania zru¢nosti:

1. Vymenujte pracovné pomdcky pouzivané na tomto pracovisku:
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3. Vysvetlite sposob zabezpecenia predpétia DP pred a za vulkaniza¢nym lisom:

Sebahodnotenie Ziaka:

Otazka NapiS alebo oznac svoju odpoved’

Ovladam systém kontroly Ano Ciasto¢ne Nie
a technologické poziadavky pre
vulkanizaciu DP?

Poznam zasady BOZP pri Ano Ciasto¢ne Nie
vulkanizacii a lisovani DP?
Poznam proces vulkanizacie DP? Ano Ciasto¢ne Nie

Co potrebujem este vediet 0
vulkanizacii DP?

Hodnotenie MOV /SIOVNE  cooovvveeeieeeeee,
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55. Pracovny den
Nazov tematického celku: 5. Vulkanizacia a finalizécia vyrobkov 7dni
Nazov témy: 5.2 Tok plastov na finalizacii 217

Ciel’ vyucovacieho diia : Oboznamit’ sa s kontrolou plastov na finalizacii
a) Ovladat’ druhy kontroly PLT
b) Vyhodnotit' vyhovujlice a nevyhovujuce PLT
c) Poznat testovacie stroje

d) BOZP na finalizacii PLT

g Teoretické vychodiska:

Tok plastov na finalizacii zahfiia vystupnu kontrolu, zatriedenie do kvalitativnych tried

a postup ich odvadzania do skladu hotovych vyrobkov.

Druhy kontroly PLT na finalizdcii:

- Vizualna kontrola (katal6g chyb)- Nasledna kontrola
- TG -Test geometrie-  Audit vyrobku

- TU -Test uniformity - CTD - Kontrola rezov
- TB —Test vyvazenosti - Dynamické skasky
- RTG

Obr. 65 Pracoviska finalizacie
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1

1. Diskutujte o potrebe kontroly hotovych vyrobkov. Zavery napiste!

Postup nadobtidania zruénosti:

Pracovné pomécky a naradie:

Dopravnikovy systém, manipula¢né voziky, palety, PC - monitorovacie zariadenie /

skener /. Obr. 66 Tok plastov na finalizacii
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™
X

Pracovny postup

1. Sledujte automaticky tok a odvadzanie vyrobkov do skladu!

Vyhovujuce plaste po vystupnej kontrole a zatriedeni do kvalitativnych tried, su
dopravnikovym systémom prepravované do skladu hotovych vyrobkov, kde su podla

jednotlivych rozmerov ukladané do prislusnych paliet.

Nevyhovujice plaste po vystupnej kontrole a zatriedeni do kvalitativnych tried, s
dopravnikovym systémom prepravované na pracovisko triedicov chybnej produkcie,
ktori im prostrednictvom IS GRADING priradia findlnu chybu a triedu kvality,

pripadne ich odo$lu na opravu, alebo opakované pretestovanie (retest - TG, TU, DV).

2. Vymenujte najcastejsie vyskytujice sa chyby na PLT:

Sebahodnotenie ziaka:

Otazka Oznac svoju odpoved’
Ovladam druhy kontroly PLT? Ano Ciastocne Nie
Viem vyhodnotit’ vyhovujice ) 5
a nevyhovujace PLT? Ano Ciasto¢ne Nie
Poznam testovacie stroje? Ano Ciastocne Nie

Chcel by si na tomto pracovisku ) _ _
Vv budtcnosti pracovat™? Ano Neviem Nie

Hodnotenie MOV /SIOVNE / .coooeveeeeeee
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56. Pracovny den
Nazov tematického celku: 5. Vulkanizicia a finalizécia vyrobkov 7dni
Nazov témy: 5.3 Evidencia plastov na Sortout-e 37

Ciel’ vyucovacieho diia : Nadobudnut’ pracovné zru¢nosti a navyky pri evidencii
plastov

a) Zistit' pri¢inu vyradenia plasta

b) Ovladat’ postup zadavania dat do PC

c) BOZP pri evidencii plastov na finalizacii

g Teoretické vychodiska:

1. Charakterizujte vyznam evidencie plastov:

Postup nadobudania zrucnosti:

Precvicujte pracovny postup evidencie PLT podla predlohy, pokial’ nenadobudnete

potrebné pracovné zrucnosti s PC programom!
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GRADING - postup zadavania dat neevidovaného plasta:

Uvedeny postup evidencie je mozné uplatnit’ iba pre plaste s peciatkou vizudlneho
kontrolora, ktord sa nachddza vo vnutri plasta. PecCiatka musi byt uplna a jasne
Citatelna. Ak je plast’ bez peciatky, vratte ho na vizualnu kontrolu! Ak st v plasti

peciatky dve, takyto neevidujte, ale vyradte GRADOROM!
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Pri plastoch, ktoré su vyrabané ako Replacement (nahradna potreba) sa automaticky

nastavi v kolonke CI — index zdkaznika Cislo 00 - ReplacementO.

Sebahodnotenie ziaka:

Otazka NapiS alebo oznac svoju odpoved’
Ovladam postupy evidencie PLT? Ano Ciasto¢ne Nie
Viem pracovat’ s datami v PC? Ano Ciasto¢ne Nie

Co potrebujem precvicit’ pri evidencii

PLT na Sort out-e?

Hodnotenie MOV: / znamkou /
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57. Pracovny den
Nazov tematického celku: 5. Vulkanizicia a finalizécia vyrobkov 7dni
Nazov témy: 5.4 Orezavanie a vizualna kontrola plastov 47

Ciel’ vyudovacieho diia : Nadobudnut pracovné zrucnosti a ndvyky pri orezdvani,
vizualnej a hmatovej kontrole PLT

a) Ovladat’ kontrolu plastov podla katalogu chyb

b) Vediet pracovat’ na rotaénom zariadeni (Inspectomat)

c) BOZP pri orezavani pretokov a vizualnej kontrole PLT

g Teoretické vychodiska:

Katalog chyb tvoria tieto Casti:

a) oblasti — zony klasifikacie jednotlivych chyb s ¢lenenim:

0-vSeobecné chyby

1-chyby v oblasti behtina

2- chyby v oblasti naraznika

3-chyby v oblasti ramena

4-chyby v oblasti bo¢nice

5- chyby v oblasti patky

6-chyby na vnlitornej gume

7-chyby spdsobené mechanickym poskodenim
b) ciselnik-nomenklatira jednotlivych chyb podl'a zon
c) Kklasifikacné kritéria pre jednotlivé chyby
1. Definujte vyznam orezavania PLT:
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2. Vymenujte druhy testov PLT na finalizécii:

Postup nadobudania zru¢nosti:
Pracujte na orezavacej linke Inspectomat. Vykonajte vizudlnu a hmatovt kontrolu

plastov! Strojné zariadenie moze obsluhovat’ len osoba starsia ako 18 rokov!

Vizuilna kontrola - musi byt 100% na vSetkych plaStoch bez vynimky. VSetky
Casti plasta: obe bocnice, behun a vnutorna cast’ su kontrolované 100% vizudlne.
Vizualna kontrola na Inspectomate musi byt minimalne v troch kontrolnych cykloch
(min. 3.otacky). Pocas automatického cyklu kontroly je dovolené orezavanie
ramennych obvodovych pretokov. Kontrolné cykly s troma otackami na Inspectomate
musia byt’ nastavené nasledovne :

a ) vizualna kontrola bocnice a pétky na jednej strane, vratane orezania pétky,a
oznacenie nalezov - Inspectomat sa netoci,

b ) vizualna kontrola protil'ahlej vnutornej strany (roztahovanie patky musipracovat),
hmatova kontrola pitky - Inspectomat sa otdca a nemdze byt preruSeny (cyklus 1),

¢) vizudlna kontrola boc¢nice a pitky na druhej strane, vratane orezania pitky,a
oznacenie nalezov - Inspectomat sa netoci,

d ) vizualna kontrola protil'ahlej vnutornej strany (roztahovanie péatky musi
pracovat’), hmatova kontrola pétky - Inspectomat sa ota¢a a nemoze byt’ preruseny (
cyklus 2),

e ) vizualna kontrola behuna v zrkadle alebo pohl'adom z boku, hmatova kontrola
behtina, oznacenie nalezov, znac¢enie/peciatka (v pripade potreby), pridelenie kvality
plasta cez terminal Inspectomatu (v pripade potreby), - Inspectomat sa otaca a moze
byt preruseny (cyklus 3),

) rychlost’ otaCania pre cyklus 1 a 2 musi byt’ nastaveny rovnako pre vSetky

Inspectomaty s rovnakym rozsahom velkosti plastov.
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Hmatova kontrola

Na vsetkych plastoch musi byt 100% hmatova kontrola pitky a behuna. Ak su pri
hmatovej kontrole pouzivané rukavice, musia byt vhodné pre citlivii pracu. Tvrdé
ochranné rukavice s kozou alebo iné tvrdé povrchy nie st povolené. Pre hmatovi
kontrolu su povolené¢ iba mékké textilné rukavice. Pre spravnu hmatovu kontrolu

musi mat’ operator vzdy vol'né ruky.

Obr. 67 Hmatova kontrola patky a behtina
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Sebahodnotenie ziaka:
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s
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Narodny projekt: Rozvoj stredného odborného vzdelavania
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Wl

-~
VZDELAVANIE i

Otazka Oznac svoju odpoved’

Ovladam vizualnu a hmatovi Ano Ciasto¢ne Nie
kontrolu PLT?

Viem spravne Ano Ciasto¢ne Nie
rotaCnom zariadeni?

Ovladam zasady BOZP pri orezavani Ano Ciasto¢ne Nie

PLT?

Hodnotenie MOV: /slovne/
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58. Pracovny den

Nazov tematického celku: 5. Vulkanizicia a finalizécia vyrobkov 7dni

Nazov témy: 5.5 Kontrola hmotnosti zvulkanizovanych plastov 5/7

Ciel’ vyucovacieho dia : Ovladat’ kontrolu dopravnych vah Mettler Toledo
a) Vediet skontrolovat hmotnost PLT
b) Overit sposobilost’ dopravnych vah

c) BOZP pri dopravnikoch na pracovisku finalizacie

g Teoretické vychodiska:

1. Vysvetlite potrebu kontroly hmotnosti PLT:

Postup nadobtudania zruénosti:
Kontrolujte hmotnost’ zvulkanizovanych plastov!

Pracovné pomocky a ndaradie

Pracovné rukavice, orezavaci n6z , mastna krieda

Pracovny postup

Zoberte etalénovy plast urceny pre overenie spdsobilosti dopravnikovych vah zo
stojana. Polozte plast rucne na idaci dopravnik pred dopravnikové vahy Mettler
Toledo. Po prejdeni etalonu na dopravnikovi véhu od¢itajte na displeji odvazenu
hmotnost’ etalénového plasta. Nasledne, ako plast odide z dopravnikovej vahy, ruc¢ne
ho odoberte z dopravnika za vahou. Opidtovne polozte plast’ na dopravnik pred vahami
a vykonajte opdtovné vazenie etalonového plasta. Vazenie etalonoveého plasta opakujte
3 X po sebe a z nameranych hmotnosti plasta vypocitajte aritmeticky priemer
a hodnotu zapiste do VKK. Po ukonceni vazenia odoberte plast z dopravnika za

vahami a ulozte ho do stojana pre etalon. V pripade nevyhovujicich vysledkov, resp.
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prekroceni regulaénych hranic informujte zmenového majstra, ktory zabezpeci
vykonanie napravnych opatreni. Toleranény a akény limit pre etalon stanovi QM
proces.

Obr. 68 Dopravnik

—

LR T !i"

Sebahodnotenie Ziaka:

Dotaznik pre Ziaka

Otazka Oznac svoju odpoved’

Vedel som skontrolovat’ hmotnost’ ’ )

PLT? Ano Ciasto¢ne Nie
Ovladam kontrolu

dopravnikovych vah? Ano Ciastotne Nie
Chcel by si na tomto pracovisku

Vv budicnosti pracovat’? Ano Neviem Nie
Dodrzal som BOZP pri praci? Ano Ciastoéne Nie

Hodnotenie MOV: /znamKou/ ......oveeeveeeiiieeeecieeeeeee,
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59. Pracovny den
Nazov tematického celku: 5. Vulkanizicia a finalizacia vyrobkov 7dni
Nazov témy: 5.6 Test geometrie (Seichter) 6/7

Ciel’ vyucovacieho diia :Oboznamit’ sa S testovanim na zariadeni Seichter
a) Poznat’ geometrické a silové nerovnomernosti PLT
b) Poznat prejavy konicity a nevyvazenosti AP

c) BOZP pri testovani geometrie PLT

g Teoretické vychodiska:

Obr.69 Meranie geometrickych nerovnosti: hadzavost’, kolisanie sil, nevyvazenost’

F1>F2
Slabé stony Struna spravacho napéti Slabé napnuté struny
TR
Rower urod Rotace po \ \ /
smiéru oo, smEra hod
Tudisek /_\ saliiek \ &J
1 [
5 —~— }\_/‘\
—— .. = T e ——
Seuér sladens oik ] = Smer athacend od \_)
bocr sdv soZm sily at \\ \
/ \ A
1 X L NG ¥z ]/
(e )N
/

Slaté stary

1. Preukézte vyznam testovania geometrie plastov:
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E% Postup nadobudania zruénosti:

1. Pozorujte testovanie geometrie AP na linke Seichter! Popiste pracovny postup
testovania geometrie PLT:

2. Popiste strojné zariadenie Seichter:

Obr. 70 Testovacie zariadenie Seichter
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5. Zhodnotte zavady zistené pocas praxe na OVY:
Sebahodnotenie Ziaka:
Otazka Ozna¢ svoju odpoved’
Poznam geometrické a silové ) 5
nerovnomernosti PLT? Ano Ciastocne Nie
Poznam prejavy konicity ) 5
anevyvazenosti PLT? Ano Ciasto¢ne Nie
Vedel som analyzovat chyby ) 5
geometrie PLT? Ano Ciasto¢ne Nie
Chcel by si na tomto pracovisku ,
pracovat’? Ano Neviem Nie
Dodrzal som zasady BOZP? Ano Ciastocne Nie
Hodnotenie MOV: /SIOVNe [ .....ccovviveiiieiiececc e
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60. Pracovny den

Nazov tematického celku: 5. Vulkanizacia a finalizécia vyrobkov 7dni

Nazov témy: 5.7 Réntgenova kontrola plastov 717

Ciel’ vyucovacieho diia : Oboznamit’ sa s RTG kontrolou PLT na rontgene Y XLON
International

a) Poznat hlavné ulohy RTG kontroly PLT

b) Vediet ¢itat’ RTG snimky

c) BOZP pri RTG kontrole PLT

g Teoretické vychodiska:

1. Objasnite vyznam RTG kontroly PLT:

I %‘:
Postup nadobudania zrucnosti:

Na RTG pracovisku méZu pracovat’ len Specialne §koleni pracovnici.

1. Pozorujte RTG kontrolu PLT na pracovisku Réntgen — YXLON (obr.71)!
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2. Napiste pracovny postup pri RTG kontrole PLT:

3. V spolupraci s pracovnikom RTG kontroly alebo instruktorom posudzujte snimky

a analyzujte vyrobné zavady plastov:

Obr.72 RTG snimok plasta

Sebahodnotenie ziaka:

Otazka Napis alebo ozna¢ svoju odpoved’

Akej chyby som sa dopustil pri

praci?

Poznam postup RTG kontroly Ano Ciastocne Nie

PLT?

Viem analyzovat’ chyby PLT? Ano Ciasto¢ne Nie

Dodrzal som BOZP na RGT ) 5

pracovisku? Ano Ciastocne Nie
Hodnotenie MOV: /zndmkou / ........cccooovveiiiiiiieiiice,
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6. Celkové hodnotenie Ziaka za rocnik
V ramci odborného vycviku sa vedomosti, zrucnosti a schopnosti ziakov overuju
formou plnenia praktickych tloh. Pri celkovom hodnoteni sa pri urovani stupia
prospechu v predmete OVY hodnoti kvalita vedomosti, zru¢nosti a navykov, ktort ziak
dosiahol na konci hodnotiaceho obdobia, pricom sa prihliada na systematickost’ prace
a usilie ziaka pocas celého obdobia. Stupen prospechu sa neurcuje na zaklade priemeru
Klasifikacie za prislusné obdobie. Podklady na hodnotenie vychovno-vzdelavacich
vysledkov a spravania ziaka ziskava majster:

a) stistavnym diagnostickym pozorovanim ziaka,
b)sledovanim stupiia rozvoja individudlnych osobnostnych predpokladov a talentu,

c) sustavnym sledovanim vykonov Zziaka a jeho pripravenosti na OVY,
d) roznymi druhmi praktickych, pisomnych, ustnych skasok,

e) analyzou vysledkov réznych ¢innosti ziaka s osobitnym zameranim na manualnu
zrucnost’ a na celkovu vyspelost’,

f) konzultdciami s inStruktormi, podla potreby s odbornymi zamestnancami.
V priebehu Skolského roka majster zaznamenava vysledky Ziaka a jeho prejavy najma
preto, aby mohol Ziakovi poskytovat’ spitnu vézbu a usmernovat’ vychovno-vzdelavaci
proces Ziaka v zmysle jeho moznosti rozvoja. Majster pri hodnoteni zohl'adiuje:

a) kvalitu vykonanej préce,

b) samostatnost’ vykonavania prace,
¢) dodrziavanie pracovného postupu,

d) pouzitie spravneho naradia, nastrojov a pomocok,

e) dodrziavanie bezpecnosti prace, hygieny prace a protipoZiarnu ochranu, oblecenie

a ustrojenie.

Ziakovi oznami vysledok kazdého hodnotenia a klasifikicie so zdovodnenim. Prihliada
na systematickost’ v praci Ziaka, na jeho prejavované osobné a socidlne kompetencie
ako je zodpovednost’, snaha, iniciativa, ochota a schopnost’ spolupracovat’.

Vychovno-vzdelavacie vysledky v odbornom vycviku v primeranom rozsahu pre

prislusny roc¢nik Stadia sa klasifikuju podl'a tejto stupnice:
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Tab. Hodnotenie a klasifikécia praktickych vykonov na odbornom vycviku

Hodnotenie praktickych vykonov Uspesnost’ v %
Zvladnutie tlohy v pozadovanej kvalite 70
DodrZiavanie technologického postupu 5
Vyber a sposob pouzitia vhodného naradia 5
Dodrziavanie bezpecnosti prace 5)
DodrZanie ¢asového limitu 5
Samostatnost’ pri vykone ¢innosti 5
UdrZiavanie poriadku na pracovisku 5)

Vysledna znamka | Celkové hodnotenie | UspeSnost’ v %
1 vyborny 91 -100
2 chvalitebny 81 -90
3 dobry 65 - 80
4 dostato¢ny 51-64
5 nedostatocny 0-50
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Zaver

Tento zoSit vznikol vramci realizacie narodného projektu Rozvoj stredného
odborného vzdelavania / Moderné vzdelavanie pre vedomostnt spolo¢nost’ /Projekt je

spolufinancovany zo zdrojov EU.

Operacny program Vzdelavanie podporuje zvySenie adaptability pracovnej sily
prostrednictvom zvysenia kvality a pristupu k celozivotnému vzdeldvaniu. Konkrétne
opatrenia sa zameriavaju na posilnenie l'udského kapitdlu, najmad prostrednictvom
podpory vzdelavania v jednotlivych segmentoch vzdeldvacieho systému: regionalne
Skolstvo, vysoké Skolstvo a dalSie vzdelavanie. Globalnym cielom operacného
programu Vzdelavanie je zabezpecCenie dlhodobej konkurencieschopnosti SR
prostrednictvom  prisposobenia vzdelavacieho systému potrebdm vedomostnej
spolo¢nosti. Strategickym cielom narodného projektu RSOV je zvySenie kvality
odborného vzdelavania a pripravy (OVP) na strednych odbornych $kolach (SOS) vo
vybranych skupindch odborov atiez celkové zvySenie kvality OVP vo vSetkych
skupinach odborov, ktoré st v kompetencii SIOV-u. Hlavnym cielom je uskuto&nit

obsahovu prestavbu vzdeldvania na SOS s vyuZitim inovovanych foriem a metod

vyucby.
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Informécie o projekte:
Priradenie projektu k programovej Struktire
OperaCny program: OP vzdelavanie
Prijimatel”: Statny institit odborného vzdeldvania
Opatrenie: Opatrenie 1.1 Premena tradi¢nej Skoly na
modernt
Nézov projektu: Rozvoj stredného odborného vzdelavania
ciel Konvergencia

Kod ITMS projektu: 26110130548

Vsetky informadcie najdete aj na:

WWW.Siov.sk

WWW.rsov.sk
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Vysvetlenie pojmov — zoznam skratiek a symbolov
Adhézia Prilnavost’
Bombirovanie Tvarovanie
Dostava Pocet osnovnych priadzi na sirku 1 000 mm
Extrader Zariadenie pre tepelné a mechanické spracovanie, vytlatovaci stroj
Homogénny Rovnomerny v celom objeme
Utok Tenka, najcastejSie bavinena priadza
Vulkanizacia Chemicky proces pri lisovani
Zoznam skratiek
AL Akeéné limity
BOZP Bezpecnost’ a ochrana zdravia pri praci
CMR Continental Matador Rubber
DP Dopravné pasy
ELND Eviden¢ny list nevyhovujucej davky
ELNP Eviden¢ny list nevyhovujiceho polotovaru
ESZM aNS Evidencia spracovania zmesi, materialov a nastavenia stroja
FIFO First In, First Out (prvy vyrobeny, prvy spracovany)
GT DP Gumotextilny dopravny pas
IPOC Technologicky nevyhovujuce polotovary vznik. pri zmene zmesi
ISL Identifikacny sprievodny listok
KP Kontrolny plan
LCNRP Lahké nakladné radialne plaste
ML MiesSacia linka
NP, NRP Nékladné pléste, nakladné radidlne pléste
OCK Ocel'okord
OOP Osobné ochranné pomdcky
ORA, ORP Osobné radialne autoplaste (plaste)
PAD Polyamid (textilny vystuzny material)

232



Moderné vzdelavanie pre vedomostnu spoloénost/Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU

Eurdpska unia

Eur6psky socidlny fond

PLT
PHP

PI

PO

POK

R-H
SCRAP
SLNCH
STZ

VG

\V7aY,

VS

4VPGL
WORK OFF

KXy
% @
r <
Y |
Operaén program sl
! Y
l\r_V\ZDELAVAM‘E _,i
W e
-r

ététny institut odborného vzdelavania, Bellova 54/A, 837 63 Bratislava

Narodny projekt: Rozvoj stredného odborného vzdelavania
Kaéd ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

Osobn¢ a I'ahké nakladné plaste
Prenosny hasiaci pristroj

Pracovna inStrukcia

Poziarna ochrana

Pogumovany ocel'okord

Roller head

Nevyhovujice nevratné polotovary
Sprievodny list navazenej chemikalie
Strojno-technologické zariadenie
Vnutorna guma (plynotesna folia kauc¢ukovej zmesi)
Vysokozdvizny vozik

Vytla¢ovaci stroj (extruder)
4-valcova pogumovacia linka

Technologicky nevyhovujtce vratné polotovary
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