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ABSTRAKT

HAMSIK, Miroslav, Ing. a CRKON, Cyril, Bc.: Pracovny zosit, Odborny vycvik pre 2.
ro¢nik, Studijny odbor: 2859 K operator gumarskej a plastikarskej vyroby.
RSOV / Rozvoj stredného odborného vzdelavania, rok 2014

Pracovny zosit pre 2.ro¢nik odboru operator gumarskej a plastikarskej vyroby je urceny
ziakom na vyucovanie predmetu odborny vycvik. Ucebné texty obsahuju zakladné
ucivo stanovené Tematickym vychovno-vzdelavacim planom predmetu odborny vycvik
2.ro¢nik. Obsahuje ucivo pripravy kaucukovej zmesi, spracovania kaucukovej zmesi,
spajania polotovarov a vulkanizécie s finalizdciou vyrobkov.

Cielom tejto publikicie je zamerat sa na Specifikd gumarskej vyroby, ulahcit’

a skvalitnit’ proces vzdelavania a pripravu kvalifikovaného odbornika.
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Identifika¢né udaje projektu

OperaCny program:

OP vzdelavanie

Programové obdobie:

2007 - 2013

Prijimatel”:

Statny institat odborného vzdelavania

Néazov projektu:

Rozvoj stredného odborného vzdeladvania

ciel Konvergencia

Kod ITMS projektu:

26110130548
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Uvod

Dne$nou prioritou stredného odborného Skolstva je nutnost’ prepojenia odborného
vzdelavania so zamestndvatel'mi v regione.

Duélne vzdeldvanie ako spojenie praktického vyucCovania u zamestnavatela
s teoretickym vzdeldvanim v odbornej Skoly je vyznamnym néstrojom pre znizovanie
nezamestnanosti mladych l'udi, ktorej hlavnou pric¢inou je nesulad medzi zru¢nostami
absolventov §kol a potrebami zamestnavatel’'ov.

Odborné vzdelavanie a priprava na povolanie priamo u zamestnavatel'a zohrava dolezita
ulohu pri znizovani nezamestnanosti a zvySovani kvality vzdelavania.

V stlasnosti sa vzdeldvanie pre gumarsky priemysel riadi Statnym vzdelavacim
programom pre skupinu odborov 28. Stitny vzdelavaci program je zavdzny Statny
dokument, ktory stanovuje vSeobecné ciele vzdelavania a kIiCové kompetencie,
ku ktorym ma vzdelavanie smerovat. Ciele vzdelavania st postavené tak, aby sa
zabezpeCil vyvazeny rozvoj osobnosti ziakov. V odbornom vzdeldvani je tvorba
Statneho vzdelavacieho programu ovplyvnena su¢asnym stavom na trhu prace. Je
vychodiskom pre tvorbu skolského vzdelavacieho programu, v ktorom sa zohl'adiiuju aj
Specifické podmienky a potreby regionu.

V procese vzdelavania by sme mali klast” doraz na zasady, ktoré su urcené nie len pre
ucitela ale aj pre ziaka:

a) zvySovanie vlastnej motivacie ziaka v procese vzdelavania,

b) zohl'adnenie aktualnej situacie na trhu prace,

€) zohladnenie aktualnych noviniek,

d) samostatna alebo skupinova praca ziaka na vyucovani,

e) zapajanie firiem ako socialnych partnerov do spoluprace ,

f) hladanie stuvislosti medzi r6znymi poznatkami z praxe a odbornymi predmetmi.
Ciel'om tejto publikécie — pracovného zoSita pre 2.rocnik je zamerat’ sa na Specifika
gumarskej vyroby, ulahéit’ a skvalitnit’ proces vzdeldvania a pripravu kvalifikovaného
odbornika.

V publikécii st spracované jednotlivé témy predmetu odborny vycvik, 2.ro¢nik.
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BEZPECNOST A OCHRANA ZDRAVIA PRI PRACI A POZIARNA
OCHRANA



Moderné vzdelavanie pre vedomostnu spoloénost/Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU

* X x -r -r
* Y [ ]
~ <
*
K —— y
> AU UL 4 Operaény program sl
i A
. _— \’\‘_VIDELAVANIE‘A
Europska tnia YO e

Eurdpsky socidlny fond ~

ététny institut odborného vzdelavania, Bellova 54/A, 837 63 Bratislava
Narodny projekt: Rozvoj stredného odborného vzdelavania
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

Pracovny den ¢.1

Nazov tematického celku: 1. Bezpecnost’ a ochrana zdravia pri praci a poziarna
ochrana 1 den

Nazov témy: 1.1 Bezpecnost pri praci a poziarna ochrana 1/1

Ciel’ vyué. dia: DodrZiavat’ zasady bezpecnosti pri praci a poziarna ochrana:

a) Poskytnut’ prvii pomoc pri popaleni

b) Poskytnat’ prvii pomoc pri Giraze

Teoretické vychodiska:

Zasady bezpecCnosti pri praci a ochrany zdravia Ziakov pocas vyucovania odborné¢ho
vycviku su stanovené Skolou a firmou Continental Matador Rubber,s.r.0. Pichov, kde

odborny vycvik prebieha.

Dolezité telefonne cisla:

Integrovany zachranny systém 112

Rychla lekarska pomoc (zachranka) 155
Zavodny hasi¢sky utvar 2222 (042 461 2222)
Policia 158

Dalsie zdkladné informdcie pre zabezpecenie bezpecnosti a ochrany zdravia:

a) Do priestorov odborného vycviku, ktory sa nachadza v areali Continental
Matador Rubber, s.r.o. Puchov (dalej len CMR) je zakdzané nosit’ a pouzivat
alkohol, omamné latky, psychotropné latky a vstup pod ich vplyvom, nosit
strelné, bodné zbrane a vybusniny.

b) Na celom tizemi firmy CMR je Ziakom zakazané fajcit’.
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C) Ziaci su povinni reSpektovat’ pokyny kontrolnych pracovnikov, riadit’ sa
predpismi pre bezpecny pohyb, manipulaciu s materialmi, odpadmi a riadia sa
traumatologickym planom.

d) Ziak sa moze pohybovat’ len po vyhradenych priestoroch a na pracoviskach kde
je mu vymedzené vyucovanie — praca.

e) Ziak je povinny nosit’ predpisané osobné ochranné pracovné prostriedky.

f) Ziak je povinny pri poskodeni zariadenia, pricu okamzite prerusit a poruchu
nahlésit’ inStruktorovi alebo vyucujucemu.

g) V pripade nehody alebo urazu musi ziak okamzite vzniknuti skuto¢nost’ hlasit’
inStruktorovi a vyucujicemu.

h) Postup pri poskytnuti prvej pomoci pri zasiahnutim elektrickym pridom:

Dalsie bezpetnostné zasady st predmetom pravidelnych skoleni.
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Kratke preskusanie:

1.Napiste telefonne Cislo hasiCov

2.Popiste postup pri zisteni poruchy na strojnom zariadeni? .............ccocvevrivviinienieeicinennn,

Postup nadobudania zrucnosti:
Prakticky nacvik poskytnutia prvej pomoci.

1. Vymenuj telefonne ¢isla prvej pomoci a policie:

Hodnotenie MOV: znamkou/ slovne

10
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2. PRIPRAVA KAUCUKOVEJ ZMESI

11
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Pracovny der ¢.2
Nazov tematického celku: 2. Priprava kaucukovej zmesi 5 dni
Nazov témy: 2.1 Spracovavané materialy a suroviny, ich priprava 1/5

Ciel’ vyud. diia: Zhodnotit' vyznam jednotlivych materialov a surovin na pripravu

polotovarov:

a) Vymenovat jednotlivé materialy a suroviny na pripravu polotovarov

b) Prakticka ¢innost’ ziaka na linke na pripravu materialu.

Teoretické vychodiska:

4 Materialy a suroviny rozhodujicim spdésobom ovplyviiuji funkéné vlastnosti

pneumatiky, predovsetkym bezpecnost’ a pohodlnost’ jazdy a maju vyznamny
vplyv na Zivotnost' pneumatiky. Na materidly sa kladu r6zne konStrukéné

poziadavky v zavislosti od ich pouzitia.

Vystuzné materialy rozdelujeme na:

1. Textilné materialy (kordy, ségle, molina)

2. Ocelové materialy ( ocelové kordy, pneu-droty)
Textilné materialy s vyrobené z polyamidu, polyesteru, viskozy, baviny.
Ocel'ové materialy, teda ocel'ové vlakna st vyrobené z legovanej ocele.

Hlavnd oblast pouZitia materialov pri konstrukcii autoplastov:

- pétkové lano,
- kostra,
- naraznik,

- vystuze.

12
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Suroviny mozno nazvat gumarskymi chemikaliami, ktoré tvoria kaucukovll zmes a
ovplyviiuju jej vlastnosti. Pre skladbu gumarskych zmesi st vel'mi dolezité suroviny,

ktoré mézu byt’ prirodné alebo syntetické.

Suroviny, ktoré tvoria kauCukoviu zmes: kaucuk, regenerat, plniva, aktivatory,
zmikcovadla, antidegradanty, Specidlne prisady, vulkaniza¢né c¢inidla, urychlovace

vulkanizacie, inhibitory vulkanizacie.

Rozdelenie surovin z pohladu procesu miesania:

a) kaucuky, predzmesi
b) sypké prisady
c) kvapalné prisady

d) prisady pre Il. stupet mieSania

Kratke preskusanie:

1.Definujte, do ktorej kategérie materidlov patri MOLINO? Zaskrtnite spravnu

odpoved'.

I Ocel’ové materialy I Textilné materialy

2. Charakterizujte KaUCUK: ........coiiiiiiiiiicic e

13
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Postup nadobuidania zrucnosti:

Zadanie praktickej ulohy pre Ziaka:

1. Praca na linke na pripravu materialu.

Cinnosti fiaka:

a) poucenie BOZP pred pracou

b) pripravit’ si potrebné OOPP

C) oboznamenie sa s pracovnym dennym planom

d) samotna ¢innost’ na linke

e) kontrola kvality prace

f) sebahodnotenie.
Sebahodnotenie Ziaka:

Dotaznik pre Ziaka ako spitna vizba
Otazka Oznacte svoju odpoved’

Viem pracovat na linke na Ano Ciasto¢ne Nie
pripravu materialov?
Pochopil som obsah témy? Ano Ciastocne Nie

Hodnotenie MOV : /ZnAmMKOU [ ....coooooeeeeeeeeeeeeeeeee e,

14
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Pracovny dern ¢.3

Nazov tematického celku: 2. Priprava kauc¢ukovej zmesi 5 dni
Nazov témy: 2.2 Déavkovanie surovin 2/5

Ciel’ vyud. dita: Obsluhovat’ zariadenie na davkovanie suroviny:
a) Popisat’ vyznam davkovania surovin

b) Rozlisit’ davkovanie surovin podl'a druhu suroviny

Teoretické vychodiska:
P

Kvalitu zmesi ovplyviiuje davkovanie jednotlivych prisad. Hmotnostné
parametre, ktoré stanovuju presnost’ davkovania si: £ 0,4 % a za vynimocné
davkovanie sa povazuje £ 1%.

Sposoby davkovania ovplyviiuje:

1.sposob miesania zmesi
2. strojné vybavenie.
Dévkovacie zariadenia st sucast’ou automatickych navazovacich liniek, su konstrukéne

prisposobené skupine suroviny a skladaju sa z ¢iastkovych zariadeni.

<t
P Krdtke preskusanie:

1. Uved'te, aké hmotnostné parametre stanovuju presnost’ ddvkovania (uvedte
V PETCENTACK). 1ottt
2. Zdovodnite, ¢o ovplyviiuje sposob davkovania suroviny.

15
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Postup nadobudania zrucnosti:

Dodrziavanie BOZP:

- pouzivat OOPP
- dodrziavat stanovené predpisy pri dopiiiani surovin do zasobnikov

- pohybovat sa len v stanovenych miestach.

Davkovacie zariadenie sa sklada:

- hlavny zasobnik suroviny,

- dopravnik,

- medzizasobnik suroviny,

- podavac suroviny,

- automaticka vaha s nadobou,

- PC prepojené s automatickou véhou,

- Kontrola navézenej suroviny,

- Dopravnik navazenej suroviny (potrubie).

Ukazka davkovania surovin:

Obrazok I Davkovanie surovin

16
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1.Zaucasti MOV a inStruktora prakticky predved’te postup davkovania suroviny.
2.Vymenujte rozdiely v davkovani praskovej suroviny(sadza) a tekutej suroviny(olej),

tak ako ste to zistili Na PreVAAZKE..........c.oevieuieeiieiieieeeeee e

Sebahodnotenie Ziaka:

Dotaznik pre ziaka

Otazka Oznacte svoju odpoved’
Pochopil som princip Ano Ciasto¢ne Nie
spravneho davkovania surovin?

Pri tomto stroji ste pracoval v time| Hodnotenie

so spoluziakom. vlastného 1 2 3 4 5

Ako by ste hodnotil svoj vykon vykonu

a vykon spoluziaka? Hodnotenie

(zakruzkujte svoju odpoved) vykonu 1 2 3 4 5
spoluZiaka

Hodnotenie MOV: / zndmKou / .........cccoeeivciviiinniniiiiii
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Statny institit odborného vzdelavania, Bellova 54/A, 837 63 Bratislava
Narodny projekt: Rozvoj stredného odborného vzdelavania
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia
Pracovny den ¢.4
Nazov tematického celku: 2. Priprava kaucukovej zmesi 5 dni
Nazov témy: 2.3 Stroje a zariadenia na mie$anie zmesi 3/5

Ciel’ vyud. dia: Reprodukovat’ pracu na strojoch a zariadeniach pri miesani

kaucukovych zmesi:
a) Popisat’ strojné zariadenia na mieSanie kaucukovej zmesi
b) Uviest’ vyhody a nevyhody strojnych zariadeni na mieSanie kau¢ukovych zmesi

Teoretické vychodiska:

pl
Vyznam mieSania spo¢iva v zapracovani surovin do kaucukovej zmesi.

Miesanie kaucukovej zmesi je zakladny proces v gumarskej vyrobe.

Miesanie kaucukovej zmesi sa vykonava na mixéry alebo na dvojvalci.
MieSanie moZe byt rozdelené na 3 Casti:

1. Preprava surovin a ich prisad

2. Miesaci proces

3. Spracovanie pripravenej zmesi.

Ukéazka ¢innosti mixéra a dvojvalca:

Obrazok 2 Hlavna cast mixéra -rotory

18



Moderné vzdelavanie pre vedomostnu spolo&nost/Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU

i}
e wd
£ iF

@

A _V ol

’i Operainy program sl
] [y

)8 VZDELAVANIE K

Europska unia Qe o,
Eurépgy sociélny fond < —,’— =

ététny institut odborného vzdelavania, Bellova 54/A, 837 63 Bratislava
Narodny projekt: Rozvoj stredného odborného vzdelavania
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

A-zadny valec, B- suroviny kaucukovej zmesi, C- miesto mieSania,
D - opasana zamie$ana zmes, E- predny valec, F- temperovanie valcov(voda).

Obrazok 3 Dvojvalec

Kratke preskusanie:

1.Uved’te vyznam mieSania zmesi

Postup nadobudania zrucnosti:

Dodrziavanie BOZP:

- pouzivat’ OOPP,

- dodrziavat’ stanovené predpisy pri praci na strojoch a zariadeniach na mieSanie
zmesi,

- vykonavat’ pracovné tkony v stuvislosti s technologickym predpisom,

- dodrziavat poriadok a ¢istotu na pracovisku.
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Eurdpsky socialny fond —'.r
ététny institut odborného vzdelavania, Bellova 54/A, 837 63 Bratislava
Narodny projekt: Rozvoj stredného odborného vzdelavania
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia
Porovnanie vyhod a nevyhod jednotlivych strojov na mieSanie zmesi.

VYHODY MIXERA VYHODY DVOJVALCA
MoZeme ho zaradit’ do vyrobnych Vhodny typ mieSania pre laboratorne
miesacich liniek podmienky a Specialne ucely
Zautomatizovanie cyklu mieSania
kaucukovej zmesi
ZvySuju bezpecnost’ a hygienu prace
Zvysuju produktivitu prace
Minimalizuji negativny vplyv na
zivotné prostredie
Vysoka kvalita zmesi

NEVYHODY MIXERA NEVYHODY DVOJVALCA
Finan¢na naro¢nost’ na zabezpectenie Nizka produktivita prace
zariadenia
Energetickd naro¢nost’ Zdlhavy proces miesania
Vyzaduje si vysSiu kvalifikaciu Vicsie riziko vzniku pracovného urazu
Zamestnanca
Viacstupiiové miesanie z dovodu Vicsie znec€istovanie Zivotného
vysSich teplot prostredia

Tazsia fyzicka praca

3. Zaucasti MOV a instruktora vykonajte uréené pracovné operacie na mixéry/

dvojvalci.
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Statny institat odborného vzdelavania, Bellova 54/A, 837 63 Bratislava
Narodny projekt: Rozvoj stredného odborného vzdelavania
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia
Sebahodnotenie Ziaka:
Dotaznik pre Ziaka

Otazka Oznacte svoju odpoved’

Pacila sa Vam praca na mixéry? Ano \ Ciasto¢ne Nie

Chceli by ste v buducnosti Ano Nie
pracovat na tomto strojnom

zariadeni?
Pri tomto stroji ste pracoval v time | Hodnotenie
so spoluziakom. viastného 1 2 3 4
Ako by ste hodnotil svoj vykon vykonu
a vykon spoluziaka? Hodnotenie
(zakruzkujte svoju odpoved) vykonu 1 2 3 4

spoluZiaka

Hodnotenie MOV :/ znamkou /
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ététny institut odborného vzdelavania, Bellova 54/A, 837 63 Bratislava
Narodny projekt: Rozvoj stredného odborného vzdelavania
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia
Pracovny dei ¢.5
Nazov tematického celku: 2. Priprava kauc¢ukovej zmesi 5 dni
Nazov témy: 2.4 Miesanie gumarskych zmesi I. stupen 4/5

Ciel vyud. dina: Pripravit’ I. stupeit zmesi:
a) V spolupraci s inStruktorom nahrajte recept do PC
b) V spolupraci s inStruktorom pripravte 1. stupeit zmesi

Teoretické vychodiska:

2 Y . . . . . g ;. Y o v .
|. stupen mieSania zmesi sa pripravuje v mixéry, ktory je sucastou miesacej

linky. Pri . stupni v zavislosti od typu zmesi a vyrobného predpisu sa
pohybuju teploty v rozmedzi 120-168 °C. Meranie teploty sa tak stalo
dolezitym kritériom pre posudzovanie mieSacieho procesu, podobne ako aj ¢as

mieSania, ktory sa pohybuje v rozmedzi 2,5 aZ 4 minuty.

Pri I. stupni sa mieSa zaklad zmesi, to znamena, Ze si zamieSané vSetky zakladné

suroviny okrem vulkaniza¢nych ¢inidiel a urychl'ovacov vulkanizacie.

-
=iie
JERT

1. Popiste 1. Stupenl MIeSania ZIMEST ....c.ueeeruvreerreeeiieerieeerreeeireeesereessbeesssreeesnreessineeseeee s

e Kratke preskusanie:
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Statny institat odborného vzdelavania, Bellova 54/A, 837 63 Bratislava
Narodny projekt: Rozvoj stredného odborného vzdelavania
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

Postup nadobuidania zrucnosti:

Pracovné pomécky a BOZP:

- pracovné oblecenie a ochranné rukavice, chranice sluchu, néz, pero, krieda,
respirator, gumené kladivo, zmetak, lopatka, metla, papierové a PE vrecia,
vysokozdvizny vozik.

Postup prace na miesani . stupnia zmesi je znadzorneny na obrazku ¢.4.

A-pasova vaha, B-kaucuk, C-plniaci dopravnik, D-davkovace surovin, E-mixér,
F-vytlacovaci stroj, G-macacia vana so separa¢nou suspeziou, H-chladicka zmesi,

I-skladanie zmesi na paletu

Obrazok 4 Miesacia linka na miesanie 1. stupia
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ététny institut odborného vzdelavania, Bellova 54/A, 837 63 Bratislava
Narodny projekt: Rozvoj stredného odborného vzdelavania
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia
Zadanie ulohy pre Ziaka:
1. Na mixéry navazte podl'a receptiry potrebné komponenty.
2. Pripravte zdklad zmesi.
Cinnosti ¥iaka:
a) poucenie BOZP pred pracou
b) v spolupraci s instruktorom pripravit’ receptiuru podl'a denného planu
C) pripravte si potrebné komponenty
d) v spolupraci s inStruktorom nahrat’ recept do PC
€) navazit komponenty podl'a receptu - pracovna ¢innost’
f) zamiesat’ zaklad zmesi
Sebahodnotenie Ziaka:
Dotaznik pre Ziaka
Otazka Oznacte svoju odpoved’
Bola tato praca pre Vas Ano Ciasto¢ne Nie
zaujimava?
Chcel by ste na tomto pracovisku Ano Ciasto¢ne Nie
V budicnosti pracovat’?
Pri tomto stroji ste pracoval v time | Hodnotenie
so spoluziakom. viastného 1 2 4 5
Ako by ste hodnotil svoj vykon vykonu
a vykon spoluziaka? Hodnotenie
(zakruzkujte svoju odpoved) vykonu 1 2 4 5
spoluZiaka

Hodnotenie MOV :/ znamkou /
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ététny institut odborného vzdelavania, Bellova 54/A, 837 63 Bratislava
Narodny projekt: Rozvoj stredného odborného vzdelavania
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia
Pracovny dei ¢.6
Nazov tematického celku: 2. Priprava kauc¢ukovej zmesi 5 dni
Nazov témy: 2.5 Miesanie gumarskych zmesi II. stupen 5/5

Ciel’ vyud. dia: Pripravit’ II. stupent zmesi:
a) V spolupraci s inStruktorom nahrajte recept do PC
b) V spolupraci s inStruktorom pripravte II. stupen zmesi

Teoretické vychodiska:

? . . . ., e e C .
: [l. stupenn zmesi sa pripravuje na mixéry, ktory je sucastou miesacej linky.

Pri 1l. stupni v zavislosti od typu zmesi a vyrobného predpisu sa pohybuju
teploty v rozmedzi 95-115 °C. Meranie teploty sa tak stalo dolezitym kritériom
pre posudzovanie mieSacieho procesu, podobne ako aj ¢as mieSania, ktory sa

pohybuje do 3 minut.

Pri Il. stupni sa k zékladu zmesi primieSa vulkaniza¢né c¢inidlo a urychl'ovace

vulkanizacie.

-
=iie
JERT

1. Strucne popiste II. Stupen MIeSANIA ZMEST ....eervveeerevereriieeiiieeniee e

e Kratke preskusanie:

2. Uvedte, aka je teplota mieSania pre I1. STUPENT? .....ceeevvvviieiieeniiieiee e
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Statny institit odborného vzdelavania, Bellova 54/A, 837 63 Bratislava
Narodny projekt: Rozvoj stredného odborného vzdelavania
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

Postup nadobuidania zrucnosti:

Pracovné pomocky a BOZP: pracovné oblecenie a ochranné rukavice, Chranice sluchu,

noz, pero, krieda, respirator, gumené kladivo, zmetak, lopatka, metla, papierové a PE
vrecia, vysokozdvizny vozik.

Postup prace na mieSani 1. stupiia zmesi je znazorneny na obrazku ¢.5.

A-paletaso zakladom zmesi, B- paleta so zmesou vratného odpadu, C- podavace,
D-pasova vaha, E-mixér, F- homogenizaény dvojvalec, G- zasobovaci dvojvalec,
H- macacia vana so separa¢nou suspenziou, I-chladi¢ka zmesi, J —odber vzoriek,

K- skladanie zmesi na paletu.

Obrazok 5 Miesacia linka na miesanie Il. stupna
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ététny institut odborného vzdelavania, Bellova 54/A, 837 63 Bratislava

Narodny projekt: Rozvoj stredného odborného vzdelavania
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

Pracovny postup v mixéry:

1. Pripravit vSetky potrebné komponenty podla vyrobného predpisu a poctu
davok, vratane zmesi z |. stupnia

Kontrola pripravenych komponentov

Zadefinovat’ receptiru zmesi a nahrat’ do PC

Proces mieSania

Manipulacia, doprava, skladovanie zmesi

o g H» w D

Odobratie vzorky zmesi pre potreby kontroly.

Zadanie ulohy pre ziaka:

1. Na mieSacej linke navaZzte podla receptiry potrebné komponenty.

2. Pripravte Il. stupen zmesi.

Cinnosti iaka:
a) poucenie BOZP pred pracou
b) v spolupraci s in§truktorom pripravit’ recepturu podl’a denného planu
¢) pripravte si potrebné komponenty
d) v spolupraci s inStruktorom nahrat’ recept do PC
e) navazit komponenty podla receptu - pracovna ¢innost’

f) zamiesat’ I1. stupeni zmesi.

Sebahodnotenie ziaka:

Dotaznik pre Ziaka

Otazka Napiste svoju odpoved’

Napi§ v ¢om je rozdiel medzi

miesanim zmesi na I. a Il. stupni.

Hodnotenie MOV ://ZnaAmKou/ .....oooooeioeieee e
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ététny institut odborného vzdelavania, Bellova 54/A, 837 63 Bratislava
Narodny projekt: Rozvoj stredného odborného vzdelavania
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

TEST
1. Kaucukovu zmes tvoria suroviny(zakrizkujte svoju odpoved):.
a) kaucuk, plniva, Specialne prisady, vulkanizac¢né Cinidla
b) kaucuk, plniva, $pecialne prisady, ocel'ové droty
) kaucuk, plniva, Specialne prisady, textilné kordy

d) kaucuk, plniva, $pecialne prisady, bavina

2. Vymenujte 4 hlavné materialy pouzité pri konstrukcii autoplasta:

3. Presnost’ davkovania jednotlivych prisad, ktora ovplyviuje kvalitu zmesi
(zakruzkujte svoju odpoved):.
a) +0,2%
b) +£0,4 %
c) +£0,9%
d) £0,55 %

je

4. Pomenujte hlavné Casti mixéra — rotora (ndazvy jednotlivych casti vpiste do uvedenych

okienok):
-
o
] (
\

28




Moderné vzdelavanie pre vedomostnu spoloénost/Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU

\
RN
* X % , -+ : ':JL .
* N
~ <
* \ ,
* * \;i —_—
* x Kk Operainy program al
I »
. — l\‘_VIDELA\MNlE‘A
Europska tnia 96w S

Eurdpsky socidiny fond .
éta’tny institut odborného vzdelavania, Bellova 54/A, 837 63 Bratislava
Narodny projekt: Rozvoj stredného odborného vzdelavania
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia
5. Maximalna teplota mieSania zmesi na l. stupni je: (zakruzkujte svoju odpoved)
a) 100 °C
b) 110°C
) 90°C
d) 150 °C
6. Maximadlna teplota mieSania zmesi na Il. stupni je: (zakruzkujte svoju odpoved)
a) 100 °C
b) 130°C
c) 80°C
d) 168 °C
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ététny institut odborného vzdelavania, Bellova 54/A, 837 63 Bratislava
Narodny projekt: Rozvoj stredného odborného vzdelavania
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

3.  SPRACOVANIE KAUCUKOVEJ ZMESI
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Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia
Pracovny den ¢.7
Nazov tematického celku: 3. Spracovanie kauc¢ukovej zmesi 14 dni
Nazov témy: 3.1Stroje a zariadenia na valcovanie zmesi 1/14

Ciel’ vyué. diia: Obsluhovat’ stroje a zariadenia pouzivané na valcovanie zmesi:

a) Vymenovat, na akych strojoch sa valcuju zmesi
b) Vymenovat’ Casti stroja

¢) Obsluhovat stroj na valcovanie zmesi.

Teoretické vychodiska:

? Valcovanie je technologicky postup, pri ktorom zmes priechodom medzi dva

valce, otacajiice sa oproti sebe vytvara pas o hribke danej medzerou medzi
valcami. Valcovanim sa vyraba vnltorna guma, prelepovacie pasky a vypliové

pasky.

Valcovacie stroje sa delia podla poctu valcov:

a) dvojvalce — pouzivaju sa k ohrievaniu, rozpracovaniu alebo mieSaniu zmesi.
Casto sluzia ako ohrievacie a zasobovacie dvojvalce pre viacvalce.
b) viacvalce — pouzivaju sa k vyrobe folii, pasov, profilov a pogumovania. St to

vicsinou 3-valce, 4-valce, 5-valce.

X3 24

DOLEZITE !Ak chceme dosiahnut’ tenSiu a kvalitnej§iu féliu, musime mat vaesi

pocet valcov V zariadeni.

e
=0
S| L3y

1.Definujte pojem ,,valCOVANIE™..........cccuiiiiiiiie i

Kratke preskusanie:
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ététny institut odborného vzdelavania, Bellova 54/A, 837 63 Bratislava
Narodny projekt: Rozvoj stredného odborného vzdelavania
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

2. Vymenujte pocet valcov VO vIacvalCOCh. .......c.uviiiiiiiiiiiiiciceeeee e

Postup nadobudania zrucnosti:

Valcové stroje podl'a poctu valcov:

Obrazok 6 Dvojvalce (oznacenie dvojvalca:2V)

C)
@
©

Obrdazok 7 Trojvalce (oznacenie trojvalca:3V)

2 B %
Q0 O

Obrazok 8 Stvorvalce (oznacenie Stvorvalca:4V). Usporiadanie valcov v tvare pismena

I,.LZ
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ététny institut odborného vzdelavania, Bellova 54/A, 837 63 Bratislava
Narodny projekt: Rozvoj stredného odborného vzdelavania
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

X
G
e

Obrdazok 9 Pitvalce (oznacenie pdtvalca:5V).Usporiadanie valcov
V tvare pismena C.

1. Podl'a po¢tu valcov na obrazku urcite typ valcovacicho zariadenia (oznacte spravnu

odpoved):

2V 3V 4V oV

Obrazok 10 Strojné zariadenie na valcovanie zmesi
Sebahodnotenie Ziaka:

Dotaznik pre Ziaka

Otazka Oznacte svoju odpoved’

Viem rozlisit’ typy valcov? Ano Ciasto¢ne Nie
Pochopil som vyznam valcovania | Ano Ciastocne Nie
zmesi?

HOdNOENIE MOV SIOVNE [ .o
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Pracovny den ¢.8
Nazov tematického celku: 3. Spracovanie kauc¢ukovej zmesi 14 dni
Nazov témy: 3.2Tahanie vnutornej gumy a kauc¢ukovych folii 2/14

Ciel’ vyué. diia: : Popisat’ tahanie vnitornej gumy a kaucukovych folii:

a) Vysvetlit' vyznam vnutornej gumy v autoplasti

b) Popisat’ ¢asti linky
Teoretické vychodiska:

Pojem ,vnutorna guma“ (d’alej len VG) je plynotesna folia kaucukovej

zmesi. Je to polotovar, ktory u bezdusovych autoplastov nahradza autodusu.

Vnutorna guma sa vyraba na valcovacich linkach Roller—head.

Linku tvori: vytlaCovaci stoj, dvojvalec, dopravnik pre vratny odpad, zariadenie na

meranie hribky, chladiaci systém, navadzaci systém folie, navijacie zariadenie.

V sucasnosti vyroba VG znamenad vys$§i pokrok v technologii teplého valcovania.
Vyhodou tohto systému je priprava polotovarov (VG akaucukovych folii)
S minimalnym zapracovanim vzduchu v zmesi. Vnltornd guma sa vyraba na baze

chlorbutylovych alebo brombutylovych zmesi
Kaucukové folie sa vyrabaji na valcovacich linkach podobnych ako vnutorna guma.

Stanovenie hrubky a Sirky VG a kaucukovej fdlie: zmes prechadza vytlaCovacim

strojom, ktory zédsobuje kaucukovou zmesou Strbinu dvojvalca. Nastavend medzera
medzi valcami vytvara hribku kaucukovej folie. Sirku folie stanovime orezdvacimi

nozmi.
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Kratke preskusanie:

1.Vymenujte ¢asti linky na valcovanie VG........cccccocvviiiiiiiiiieiniie e

Postup nadobudania zrucnosti:

Potrebné pracovné pomdcky a naradie pre pracu na linke Roller- head:

- dvojmeter,

- hrabkomer,

- $pachtla,

- imbusové kl'i¢e — sada,
- kuchynsky noz,

- vyhrievaci noz,

- gumené kladivo,

- vysokozdvizny vozik,

- krieda.
Pracovny postup:
1. Skontrolovat’ nastavenie linky(nastavenie temperacnych stanic).
2. Zavedenie zmesi z paliet do vytlaCovacieho stroja.
3. Samotny proces vytlacovania.
4. Samotny proces valcovania a orezavania okrajov (stanovenie Sirky folie alebo

VG).

Kontrola rozmerovych a kvalitativnych parametrov.

o

6. Navijanie vyhovujiceho polotovaru v navijacom zariadeni do PE folie.

7. Oznacenie polotovaru sprievodnym listkom a uloZenie na uréené miesto.
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DOLEZITE ! Po procese valcovania sa vnitornd guma chladi na ocelovom

dopravniku, ktory je ochladzovany vodou.

Pracovnda cinnost Ziaka pocas vyucovacieho dna:

1. Za tcasti instruktora a majstra OV vykonajte pracovné operacie na linke.
Sebahodnotenie Ziaka:

Dotaznik pre Ziaka

Otazka Oznacte svoju odpoved’

Viem popisat’ pracovny postup na Ano Ciastocne Nie
linke?

Pochopil som systém tahania Ano Ciastocne Nie
vnutornej gumy  a kaucukovej

folie?

Pri tomto stroji ste pracoval v time | Hodnotenie

so spoluziakom. viastného 1 2 3 4 5

Ako by ste hodnotil svoj vykon vykonu

a vykon spoluziaka? Hodnotenie

(zakruzkujte svoju odpoved) vykonu 1 2 3 4 5
spoluZiaka

Hodnotenie MOV [ZNAMKOU/ ....ooooeeeeeeeeeeeeee s
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Pracovny den ¢.9
Nazov tematického celku: 3. Spracovanie kauc¢ukovej zmesi 14 dni
Nazov témy: 3.3 Technologicky postup valcovania na valcovacich

strojoch 3/14
Ciel’ vyud. dia: : Stanovit’ technologicky postup valcovania na valcovacich strojoch:

a) Zostavit' technologicky postup valcovania

Teoretické vychodiska:

?

Technologicky postup valcovania na 2-valci (linka Roller- head):

1. Pred zacatim vyroby skontrolovat’ zakladné nastavenie linky -nastavenie
temperacnych stanic.

2. Po vytemperovani vytlacovacieho stroja zaviest zmes z paliet do vytlatovacieho
stroja.

3. Samotny proces vytlacovania — zac¢inat’ minimalnymi otackami a rychlost’'ou linky
maximalne 7 m/minutu.

4. Samotny proces valcovania folie.

5. Zaciatok valcovanej folie zo spodného kalandra navedieme na odtahovy
dopravnik a cez meracie zariadenie na chladiaci dopravnik.

6. Orezat’ foliu na potrebnu Sirku aorezané okraje zaviest spat do nasypky
vytlacovacieho stroja.

7. Kontrolovat' rozmerové a kvalitativne parametre — kontrolu vykonat vizualne
a meradlami.

8. Foliu s vyhovujicimi rozmerovymi a kvalitativnymi parametrami automaticky
naviest’ do kazety s PE foliou.

9. Oznacit foliu sprievodnym listkom a uloZzit’ na uréené miesto.
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Kratke preskusanie:

1.Vymenujte operacie technologického postupu valcovania

na

\’i ﬂperain)‘_prngram
| A
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‘/\5;1\/(

~

linke

o

Roller-

Postup nadobudania zrucnosti:

Pracovné pomocky a BOZP:

- pracovné oblecenie a ochranné rukavice,

- chranice sluchu,

- ndz, pero, krieda, dvojmeter, gumené kladivo, metla,
- hrubkomer,

- Spachtla,

- imbusové kl'ice,

- PE f6lia na balenie,

- vysokozdvizny vozik,

- pohyb po pracovisku pri linke je mozny len po vyznacenych miestach.

Neziaduce chyby pri valcovani folie:

NEZIADUCE CHYBY

Zmesi z |1. stupia Kaucukovej félie
navulkanizovana nespravna hrubka
znelistena nespravna Sirka
nedostatocne prerezana derava

mokré od separa¢ného roztoku znelisteny povrch
polepend navulkanizovana

zl4 homogenizécia
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Pracovnda cinnost Ziaka pocas vyucovacieho dna:

1. Za ucasti inStruktora a jeho usmernenia vykonajte pracovné operacie na linke

na vyrobu VG.
Sebahodnotenie Ziaka:

Dotaznik pre Ziaka

Otazka Oznacte svoju odpoved’

Ovladam jednotlivé operacie na|Ano Ciasto¢ne Nie
linke?

Pochopil som technologiu | Ano Ciasto¢ne Nie
valcovania kaucukovej folie?

HodNotenie MOV [SIOVNES ..o,
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Pracovny den ¢.10
Nazov tematického celku: 3. Spracovanie kauc¢ukovej zmesi 14 dni
Nazov témy: 3.4 Stroje a zariadenia na vytlaCovanie polotovarov 4/14

Ciel’ vyud. dita: Obsluhovat Cast’ vytlacovacej linky:
a) Opisat’ jednotlivé Casti vytlatovacej linky

b) Obsluhovat’ zariadenie navijacieho hniezda
Teoretické vychodiska:

? Vytlacovacie stroje sa pouzivaju na vyrobu polotovarov.
Delia sa na:
1. diskové
2. piestové
3. zavitovkové
Najrozsirenej$im typom zariadenia pouZivanym na vytlaCovanie gumarskych zmesi st
zavitovkove vytlaCovacie stroje (Extudéry), kde hlavnym ¢innym prvkom je zavitovka.
Historia zavitovkového vytlaCovania siaha az do roku 1880. Postupne sa technoldgia
zdokonal'ovala a s pouZitim novych prvkov v konStrukcii dochadzalo k postupnym
inovanym zmendm. V tejto stvislosti bol popri vytlacovacich strojoch pre teplé
vytlaCovanie zhotoveny vytlacovaci stroj na principe studené¢ho vytlaCovania.
Vytlaovacie zavitovkové stroje su komplexné zariadenia, ktoré sa skladaju z hnacej
jednotky, prevodovky, vytlacovacej jednotky, temperacnej jednotky, hydraulického
a pneumatického okruhu.
Hlavné Casti vytlacovacej jednotky su:
- zavitovka,
- pracovny valec,
- plast’ zavitovky,

- vyhrievacie telesa,
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- chladiace kanaly,

- plniaci otvor - nasypka,

- temperacné kanaly,

- vytlacovacia hlava,

- Sabldna,

- tfi ( pri dutych profiloch),

- uzamykaci mechanizmus vytlacovacej hlavy.

Obraz o teplotnom rezime vytlaovacieho procesu udavaju termoclanky, ktoré st

zabudované v plasti zavitovky a v hlave vytlacovacieho stroja.

J E= Y
s

&

Kratke preskusanie:

1.Popiste, hlavny prvok zavitovkového vytlaCovacieho Stroja. .......cccccevverviiveresiienieennnns
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Postup nadobudania zrucnosti:

Vytlacovaciu linku tvori:

VvtlaCovaci stro

[«B)

e | 2 3 R
5} =

e = o5 3% CU_EE ° 'g
> ] - — =

< = S o = 2 S = = S

S5 |28 S £ = 28 |
o [ e o N S =

o o i
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Specidlne varianty vytladovacich strojov:
1. EXTRUDER: sluzi k predhriatiu zmesi
2. PASIROVACI STROJ: &isti zmes od neistot
3. ROLLER HEAD: vytlacovaci stroj s dvojvalcom

Obrazok 11 Vytlacovaci stroj
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ététny institut odborného vzdelavania, Bellova 54/A, 837 63 Bratislava
Narodny projekt: Rozvoj stredného odborného vzdelavania
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

Praktické ulohy pre Ziaka:

1. Pracujte na vytlacovacej linke TRIPLEX 2 — vytlacovanie polotovaru behui.

2. Obsluhujte navijacie zariadenie (hniezdo) vytlacovaného polotovaru.

3. Zaevidujte vytlaceny polotovar z odkladacieho miesta na prislusné miesto.

POZOR: Pri praci dodrziavajte BOZP!

Sebahodnotenie ziaka:

Dotaznik pre ziaka ako spétna vizba:

Otazka

NapiSte alebo oznacte svoju odpoved’

Odhadol som svoje schopnosti?

Viem vymenovat jednotlivé Casti Ano Ciasto¢ne Nie
vytlaéovacej linky?

Viem zaevidovat’ vytlaceny Ano Ciasto¢ne Nie
polotovar?

Co potrebujem este v praktickej

¢innosti zlepsit'™?
Pri tomto stroji ste pracoval v time | Hodnotenie

so spoluziakom. viastného 1 2 3 4 5
Ako by ste hodnotil svoj vykon vykonu
a vykon spoluziaka? Hodnotenie

(zakruzkujte svoju odpoved) vykonu 1 2 3 4 5

spoluZiaka
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Pracovny den ¢.11

Nazov tematického celku: 3. Spracovanie kauc¢ukovej zmesi 14 dni

Nazov témy: 3.5 Vytlacovanie polotovarov 5/14

Ciel’ vyué. diia: Obsluhovat’ vytlacovaci stroj (jednotka) v gumarskej dielni :
a) Pripravit’ material na vytlacovanie

b) Vytlac¢it ur¢eny polotovar hranatého profilu

Teoretické vychodiska:

2 Co je vytladovaci proces?
Odpoved’: Reprezentuje vyrobnl operaciu, v ktorej sa material tvaruje
prechodom cez vytla¢ovaciu hlavu a §ablonu do vol'ného
priestoru.
Vytlaovaci proces sa uplatituje hlavne v tychto oblastiach vyroby:

1. Dokoncenie dispergacie (zmieSania) prisad po zamieSani gumovej zmesi
v hnetacom stroji ajej spracovania vhodného tvaru pre d’alSiu operaciu
(wig-wag pas)

2. Vytlacovanie v kombinacii s dvojvalcom (Roller-head)

w

Pasirovanie zmesi (Cistenie) od necistot prechodom cez sitd umiestnené
v hlave VS.

4. Priprava surovych néloZi pre lisovanie

5. Pogumovanie kovovych materialov (ocelovy drot)

6. VytlaCovanie profilov

7. Zahrievanie zmesi pre d’alSie technologické zariadenia (Stvorvalec)

Dal$im dolezitym pojmom v procese vytlaCovania je ,narastanie materialu®.

Narastanie materidlu- vytlaceny profil vplyvom elastického podielu kaucuku je vzdy

vacsi ako otvor Sablony.
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Ovplyviiyje ho:
a) Teplota VS a sablony
b) Rozpracovanost’ kau¢ukovej zmesi
€) Zlozenie kaucukovej zmesi

d) Ukos na $ablone(uhol otvoru $ablony).

Kratke preskusanie:

1.Vymenujte v akych oblastiach vyroby sa uplatiiuje proces vytlatovania.

Postup nadobudania zrucnosti:
Prakticka iloha pre Ziaka:

1. Na gumarskej dielni za pritomnosti majstra OV vytlacte na VS hranaty profil

k lisovaniu gumového privesku na kl'uce.

Cinnosti:
a) poucenie BOZP pred pracou
b) pripravit naradie na pracu
C) pripravit kau¢ukovi zmes
d) vizualne skontrolovat’ technicky stav VS
e) samotné vytlaCovanie so zdsobovanim materialu
f) odkladanie vytlaceného profilu
g) kontrola kvality vykonanej prace

45



Moderné vzdelavanie pre vedomostnu spoloénost/Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU

!
e W wd
* * % + 7oA
* ! A
* PNy . Y
o O 5=
* x * t}perain)"prngram
- VIDELAVANIE ¢
Eurépska unia 9 3
Emo’pgy socidlny fond ~ ;\,"_ =~
ététny institut odborného vzdelavania, Bellova 54/A, 837 63 Bratislava
Narodny projekt: Rozvoj stredného odborného vzdelavania
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia
Sebahodnotenie Ziaka:
Dotaznik pre Ziaka ako spitna vizba:
Otazka Oznacte svoju odpoved’
Viem obsluhovat VS pre vyrobu | Ano Ciasto¢ne Nie
malych vyrobkov?
Som spokojny s kvalitou svojej| Ano Ciasto¢ne Nie
prace?
Hodnotenie MOV: /ZNAMKOU / .....ooviivieiieiieiieiieieieee e
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Pracovny dei ¢.12
Nazov tematického celku: 3. Spracovanie kauc¢ukovej zmesi 14 dni
Nazov témy: 3.6 Kontrola kvality vytlacovanych polotovarov 6/14
Ciel vyué. dina: Vysvetlit' vyznam kontroly v medzistupni vyroby:
a) Dodrzat’ technologicky predpis vytlacovania
b) Analyzovat’ vznik chyb v procese vytlatovania
Teoretické vychodiska:
? Potrebnu kvalitu vytlacanych vyrobkov mozno dosiahnut’ dodrziavanim

predpisanych spracovatel'skych podmienok a technologického predpisu.
Prisun materidlu do VS musi byt pravidelny. Nepravidelnost’ prisunu
materidlu zapriCifluje nerovnomernost’ tlaku vo vytlacovacej hlave a tym aj
nejednotnost’ rozmeru profilu.
Kvalita vytlaCovaného profilu zavisi od viacerych podmienok:
1. od teploty VS a $ablony
2. rychlosti vytlatovania
3. rychlosti odt'ahovania vyrobku.
Pre udrZanie Standardnych podmienok je nutné zabezpecit’ rovnomernost’ vo viskozite
zmesi pri teplote miestnosti a rovnomernu teplotu zavitovky pred hlavou VS (60 °C —
70 °C).
Teplota vytlacovacej hlavy so Sablonou je 70°C — 100°C. Konstantna teplota sa
udrzuje temperovanim chladiacou vodou. Kvalita vytlacovanych polotovarov sa
priebezne kontroluje vaZzenim tsekovou vahou profilu, meranim jeho teploty a meranim
Sirky a hrabky vo vybranych miestach. V pripade nevyhovujacich parametrov je
potrebné nevyhovujice polotovary vyradit' a v procese vytlaCovania nastavit’ spravne

tolerancie.
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Krdtke preskusanie:
1.Vymenujte ¢o ovplyviuje kvalitu vytlaGovanych profilov..........cccccevviieiiieneiiieinennn,
2. Uved'te, ktord ¢ast’ VS ma najvySSiu teplOtU: .......ocoviiiiiiiiiiiicei e
Postup nadobudania zrucnosti:
Najcastejsie chyby pri vytlaovani gumovych profilov:
Chyba Priciny
Drsné miesta (flaky, mapy) Nizka teplota vytlacovacej hlavy so

Sablonou
Pluzgieriky na povrchu (navulkanizovand | Vysoka teplota vytlacovacej hlavy so
zmes) Sabloénou
714 hmotnost’ Vysoka rychlost’ vytlatovania
Nespravny rozmer Vysoké odtahova rychlost’
Mokry polotovar Nedostato¢ne osuseny profil z chladiacej
vane

Sebahodnotenie Ziaka:

Dotaznik pre Ziaka ako spétna vizba:

Otazka NapiSte svoju odpoved’

Strucne uved'te rozdiel medzi
kvalitativnym a kvantitativnym
hl'adiskom kvality.

Hodnotenie MOV : [ZNAMKOU / ..o
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Pracovny den ¢.13
Nazov tematického celku: 3. Spracovanie kauc¢ukovej zmesi 14 dni
Nazov témy: 3.7 Stroje a zariadenia na pogumovanie 7/14
Ciel vyué. dina: Vysvetlit’ vyznam pogumovania podlozky:
a) Vymenovat technologické operacie pri pogumovani podlozky
b) Obsluhovat navijacie zariadenie
Teoretické vychodiska:
? Pogumovanie textilného a ocel'ového kordu patri k délezitym pracovnym

operaciam pri vyrobe autoplastov. Vystuzny material v plasti je nutné
pokryt’ vrstvou kaucukovej zmesi, ktord ma tento vyznam:
a) izolacia jednotlivych textilnych niti a ocel'okordu (vzajomné trenie)
b) moznosti konfekcie plasta (lepivost’ polotovarov)
C) elasticita kostry plasta (tuhost’ kostry).
Z kvantitativneho hl'adiska sa na vyrobu obojstranne pogumovanej textilnej podlozky
(kord, ségel, molino) alebo ocelokordu pouzivajii automatizované linky, ktorych
hlavnym ¢lankom byva 4-valcovy stroj obvykle typu ,, Z* alebo ,,["*“.
Ugelom obojstranného pogumovania podlozky je vytvorit stvislu vrstvu kaudukovej
zmesi po obidvoch strandch podlozky. Podlozka (textil, ocel'okord) musi byt pred

samotnym pogumovanim povrchovo upravend — naimpregnovana.

Nanésanie kaucukovej zmesi na 4-valci tvaru ,,Z* je zndzornené na obrazku ¢.11.
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Obrazok 12 Nandsanie kaucukovej zmesi na Stvorvalci

A —podlozka — kord, B — kauc¢ukova zmes, C — podlozka s obojstrannym nanosom

Na dosiahnutie pozadovanej kvality ndnosu na 4-valcoch je potrebné nastavenie

medzier a teplot valcov. Nastavenie medzier valcov zavisi od hrubky podlozky. Pre

zmes z prirodného kaucuku sa teplota pohybuje v rozmedzi 90-100 °C. Pre synteticky

kaucuk je teplota 50-80 °C. Valce, ktoré sa zasobuju kaucukovou zmesou maju sklz

a naopak bez sklzu st valce medzi ktorymi dochadza k pogumovaniu podlozky.

/A

J B\
)
4

&

Kratke preskusanie:

1.Vymenujte najpouzivanejsie typy 4-valcov na pogumovanie podlozky:
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3. Vysvetlite rozdiel medzi prirodnym a syntetickym kaucukom. ..........ccccceevvrivnrivnnnnnn,

Postup nadobudania zrucnosti:

Bezpecnost’ pri praci:

- pouzivat’ OOPP,

- dodrziavat’ stanovené predpisy pri praci na 4-valcovej linke,
- vykonévat’ pracovné ukony v suvislosti s technologickym predpisom,

- dodrziavat’ poriadok a Cistotu na pracovisku.
Prakticka tloha pre Ziaka:

1. Za

na 4-valcovej linke.

pritomnosti  inStruktora opakovane vykonajte jednotlivé operacie

Chyby pri pogumovani na 4-valci

Pri¢iny vzniku chyb

Slab4 adhézia medzi podlozkou
a kaucukovou zmesou

Nedostato¢na impregnacia, nedostato¢né
vysusenie

Vysoko lepivy povrch Vysoka teplota valcov alebo nedostatocné
chladenie
Slabo lepivy povrch Dlh4a doba na chladicke

Nerovnomernd hrubka pogumovane;j
podlozky

Nepresné nastavenie medzier medzi
valcami

Nepogumované miesta na podlozke

Nedostatok kaucukovej zmesi
V medzerach medzi valcami
zasobovanymi kau¢ukovou zmesou
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Sebahodnotenie Ziaka:
Dotaznik pre ziaka ako spétna vizba:
Otazka Oznacte svoju odpoved’
Poznam technoldgiu pogumovania Ano Ciastocne nie
podlozky?
Bola préaca na 4-valci pre Vas Ano Ciastocne nie
zaujimava?

Hodnotenie MOV : [ZNAMKOU / oo
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Pracovny den ¢.14

Nazov tematického celku: 3. Spracovanie kauc¢ukovej zmesi 14 dni
Nazov témy: 3.8 Pogumovanie textilu 8/14

Ciel’ vyué. dia: Vysvetlit' vyznam pogumovania textilu:

a) Vymenovat’ technologické operacie pri pogumovani textilného kordu

b) Obsluhovat’ Cast’ linky na pogumovanie textilu
Teoretické vychodiska:

2 Technoldgia obojstranného pogumovania sa vykonava na 4-valci. Uéelom
tohto spdsobu nanaSania na podlozku je vytvorit’ po oboch stranach textilne;
tkaniny suvislt vrstvu kau¢ukovej zmesi. Zmes nanasame na textil upraveny
impregnaciou a mozno ju nanaSat’ na r6zne druhy textilu:

- kord,

- ségel,

- molino.
Pre dosiahnutie pozadovanej kvality nanosu st dolezité nastavenia 4-valca, ich teplota
a teplota kaucukovej zmesi. Valce 4-valca mézu byt umiestnené do tvaru pismen ,,I%,
o a ,,Z¢ Valce su bombirované atiez aj mierne krizené. Vyhodou 4-valcov je
mozZnost’ ich zaradit’ do vyrobnych liniek s nepretrzitou prevadzkou.

Préaca na 4-valcovej linke je znazornena na nasledujucom obrazku:
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Obrazok 13 Linka pre obojstranné pogumovanie textilného kordu

A-— ohrievaci extruder,

B —ohrievaci a zasobovaci dvojvalec,
C- odvijacie zariadenie,

D- spojovaci lis,

E- tazné valce,

F- zasobnik nepogumovaného kordu,

I- strediace zariadenie kordu,

J- Stvorvalec,

K- pokladanie odvzdusnovacich nit,
L- chladicka,

M- zasobnik pogumovaného kordu,
N- navijacie zariadenie.

G- susicka,
H- napinacie zariadenie,

SN Kyrdtke preskusanie:

1.Popiste vyznam pogumovania textilu:
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3. VYMENUJEE tVArY 4-VAICOV: .....oiiiiiiiiiiiiieieceeee e

Postup nadobudania zrucnosti:

Prakticky postup pogumovania textilu:

- NaloZenie naimpregnovaného textilu do odvijacej stanice,

- Spéjanie textilu v spojovacom lise (zaciatok a koniec textilu) pomocou
urychlenej kaucukovej zmesi,

- Postupovanie textilnej tkaniny do zasobnika nepogumovaného textilu —
zabezpecuje zasobu tkaniny pre nepretrzity chod linky pocas spéjania,

- SuSenie textilu na viac-valcovom zariadeni, ktoré je vyhrievané parou. DostiSa
sa na vlhkost’ textilu maximalne 2 %.

- Pogumovanie textilu na 4-valci, ktory je zasobeny predhriatou kaucukovou
zmesou. Nepogumovany textil postupuje do medzery medzi strednymi valcami,
kde sa nanasaju vrstvy kaucukovej zmesi vyvalcovanej medzi hornou a dolnou
dvojicou valcov.

- Meranie hriabky nanosu bezdotykovym radioaktivnym meradlom umiestnenym
nad 4-valcom.

- Chladenie pogumovaného textilu na chladicke, ktora pozostava zo ststavy
dutych valcov chladenych vodou.

- Postupovanie pogumovaného textilu do zdsobnika pogumovaného textilu, ktory
sa zapliiia, ked’ menime balik pogumovaného textilu v navijacej stanici.

- Navijanie pogumovaného textilu v navijacej stanici so zabalovou vlozkou na
valec.

- Oznacenie balika pogumovaného textilu sprievodkou.
Prakticka iloha pre Ziaka:

1. Za pritomnosti inStruktora opakovane vykonajte jednotlivé operacie

na 4-valcovej linke pogumovania textilu.
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Sebahodnotenie Ziaka:
Dotaznik pre ziaka ako spétna vizba:
Otazka Oznacte svoju odpoved’
Poznam technologické operacie Ano Ciasto¢ne Nie
pogumovania podlozky?
Viem obsluhovat’ navijaciu Ano Ciastocne Nie
stanicu 4-valca?
Viem obsluhovat’ odvijaciu Ano Ciastocne Nie
stanicu 4-valca?
Na tejto linke ste pracoval v time| Hodnotenie
so spoluziakom. viastného 1 2 3 4 5
Ako by ste hodnotil svoj vykon vykonu
a vykon spoluziaka? Hodnotenie
(zakruzkujte svoju odpoved) vykonu 1 2 3 4 5
spoluZiaka

HodNOteNie MOV i JTZNAMKOU / ..ottt e e e e e e e et eeeeaeeeaans
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Pracovny den ¢.15
Nazov tematického celku: 3. Spracovanie kauc¢ukovej zmesi 14 dni
Nazov témy: 3.9 Pogumovanie ocel'okordu 9/14
Ciel’ vyud. dia: Vysvetlit' vyznam pogumovania ocel'okordu:
a) Vymenovat technologické operacie pri pogumovani ocel’okordu
b) Obsluhovat’ ¢ast’ linky na pogumovanie ocel'okordu
Teoretické vychodiska:
? Technoldgia pogumovania ocel'okordu sa vykonava na 4-valci. U¢elom

tohto spdsobu nanasania na podlozku je vytvorit’ po oboch stranach
ocelokordu suvislu vrstvu kaucukovej zmesi. Zmes nanaSame na povrchovo
upraveny ocel'okord, z dovodu lepSej adhézie guma-kov.
Ocelové kordy neprichddzaju ako baliky tkaniny, ale su navinuté na jednotlivych
cievkach. Pogumovany ocelokord sa pouZiva na vystuZzovanie pneumatik. Uplatiuje sa
vSak aj v inych gumovych vyrobkoch. Pozname dva spdsoby pogumovania:
1. zatepla (najcastejSie pouZivané)
2. zastudena.
Pred samotnym pogumovanim sa musi ocelokord 24 hodin temperovat na teplotu

vyrobnej haly. Pogumovanie sa uskuto¢iuje na linke, kde 4-valec ma tvar ,,I*, ,,Z*, ,.["*.
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Obrdzok 14 Linka pre obojstranné pogumovanie ocelokordu

A — ohrievaci extruder, B —ohrievaci a zasobovaci dvojvalec,
C- cievocnica, D- 4-valec, E- pokladanie odvzdusnovacich niti,
F- chladicka, G- zdsobnik pogumovaného ocelokordu, H- navijacia stanica.

Kratke preskusanie:

1.Popiste vyznam pogumovania ocel'okordu:
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3. Vymenujte, aky kov sa najcastejSie pouziva na povrchovu tpravu ocel'okordu:

Postup nadobudania zrucnosti:

Prakticky postup pogumovania ocel’okordu:

naloZenie cievok ocel'okordu v cievocnici na odvijacie zariadenie,

navedenie ocel'okordu cez vodiace zariadenie (zberné oka, hreben, drazkovany
valec),

zoradenie ocel'okordu do osnovy v pozadovanej dostave,

pogumovanie ocelokordu na 4-valci, ktory je zasobeny predohriatou
kau¢ukovou zmesou. Zostava ocelokordu je zavedena do medzery medzi
strednymi valcami, kde sa nandsaju vrstvy kaucukovej zmesi vyvalcovanej
medzi hornou a dolnou dvojicou valcov,

narezanie pogumovaného ocel'okordu,

orezavanie ocel’'okordu na stanovenu Sirku,

chladenie pogumovaného ocelokordu na chladicke, ktora pozostava zo sustavy
dutych valcov chladenych vodou, vzdy sa chladi smerom od najteplejSicho
K najchladnejSiemu valcu,

zaplianie zasobnika pogumovaného ocelokordu (z dévodu zabezpedenia
nepretrzit¢ho chodu linky pocas vymeny balika),

navijanie pogumovaného ocelokordu Vv navijacej stanici so zabalovou vlozkou
na valec,

oznacenie balika pogumovaného ocel’okordu sprievodkou.

Prakticka iloha pre Ziaka:

1. Za pritomnosti inStruktora opakovane vykonajte jednotlivé operacie

na 4-valcovej linke pogumovania ocel’okordu.
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Sebahodnotenie Ziaka:
Dotaznik pre Ziaka ako spétna vizba:

Otazka Oznacte svoju odpoved’

Poznam technologické operacie | Ano Ciasto¢ne Nie
pogumovania podlozky?

Viem  obsluhovat  navijaciu|Ano Ciasto¢ne Nie
stanicu 4-valca?

Viem doplnit’ cievoénicu | Ano Ciasto¢ne Nie
cievkami?
Na tejto linke ste pracoval v time| Hodnotenie

so spoluziakom. vlastného 1 2 3 4 5
Ako by ste hodnotil svoj vykon vykonu

a vykon spoluziaka? Hodnotenie

(zakruzkujte svoju odpoved) vykonu 1 2 3 4 )

spoluZiaka

HodNOotenie MOV TZNAMKOU / ..ottt et e e e e e e e e eeeeaeeeaans

60




Moderné vzdelavanie pre vedomostnu spoloénost/Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU

\
3
e s
+* N
~ <
* *
* X —
* x X Operaény program sl
i A
. — l\‘_VIDELAVANIE‘A
Europska tnia YO e

Eurdpsky socidlny fond ~

ététny institut odborného vzdelavania, Bellova 54/A, 837 63 Bratislava
Narodny projekt: Rozvoj stredného odborného vzdelavania
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

Pracovny den ¢.16

Nazov tematického celku: 3. Spracovanie kauc¢ukovej zmesi 14 dni
Nazov témy: 3.10 Vyroba kostrovej vlozky 10/14
Ciel’ vyu¢. diia: Vyrobit kostrovu vlozku:

a) Vysvetlit' vyznam kostrovej vlozky v autoplasti

b) Popisat’ a obsluhovat jednotlivé ¢asti linky na vyrobu kostrovej vlozky
Teoretické vychodiska:

2 Pojem ,,kostrova vloZzka* — je to nosna ¢ast’ plasta. Je tvorena pogumovanou
Kordovou vlozkou (pogumovany textil), na ktorej su zdruzené vSetky ostatné
polotovary.

Pre konfekciu autoplastov je potrebné vykonat upravu pogumovanych vystuznych
materialov rezanim, strihanim alebo sekanim. Ugelom mechanického delenia je ziskat
presny rozmer auhol rezu. Kostrova vlozka sa vyrdba rezanim obojstranné
pogumovanej kordovej tkaniny na rezacej linke. Delenie textilného materidlu sa
vykonava rezacim kotaCovym noZom. Rezacia linka je nastavitelna pre delenie
materialu pod uhlom. Pre kostrova vlozku pre radialny autoplast’ je uhol rezu 88° — 92 °

a Sirka rezanej kostrovej vlozky sa riadi druhom a vel'kostou autoplasta.
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Obrazok 15 Linka pre rezanie textilnych materidalov

A — pogumovany textilny kord, B —posun materialu,
C- rezanie kordu, D- spdjanie kordu, E- navijanie kostrovej viozky.

P

1.Definujte vyznam kostrovej vlozky v autoplasti:

Kratke preskusanie:
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Postup nadobudania zrucnosti:

Prakticky postup vyroby kostrovej vlozky:

Nalozenie balika pogumovaného textilu do dvihacej stolice. Stolica byva
prevazne dvojndsobna z dovodu nepretrzitého procesu rezania.

Prisun pogumovaného textilu odtahovym dopravnikom k rezaciemu zariadeniu
podl'a technologickych parametrov, ktoré s: Sirka rezaného balika
pogumovaného textilu, Sirka dopravnika S rezacim zariadenim, Sirka rezan¢ho
polotovaru, uhol rezaného polotovaru.

Nastavenie rezacej linky na predpisany uhol rezania podla technologického
predpisu. Uhol nastavime natoenim podavacieho dopravnika v pozadovanom
uhle k rezaciemu zariadeniu.

Samotné rezanie pogumovaného textilu. Rezanie prebicha automaticky. Hlavnou
Cast'ou rezacieho zariadenia je kotucovy noz, upevneny na voziku a pohybuje sa
po urcitej dréhe.

Automatické spajanie narezaného materidlu na dopravniku vo vysledny
polotovar — kostrova vlozka. Material je podavany gumovymi prisavkami
Kontrola rozmerovych parametrov.

Kontrola spoja polotovaru (prelozeny spoj na povoleny pocet niti).

Kontrola kvality povrchu pogumovanej vlozky.

Navijanie kostrovej vlozky v navijacej stolici do uréenych zasobovacich kaziet
spolu so zédbalom.

Oznacenie kazety sprievodkou.

Prakticka tiloha pre Ziaka:

1. Za pritomnosti inStruktora opakovane vykonajte jednotlivé operécie

na rezacej linke.
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Sebahodnotenie Ziaka:
Dotaznik pre ziaka ako spétna vizba:
Otazka Oznacte svoju odpoved’
Poznam technologicky postup Ano Ciastocne Nie
rezania kostrovej vlozky?
Mate zaujem v budicnosti Skor ano Skor nie Neviem sa
pracovat’ v tejto oblasti vyroby c 3
AP? vyjadrit

HodNOtenie MOV JSIOVNE [ .ot
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Pracovny den ¢.17

Nazov tematického celku: 3. Spracovanie kauc¢ukovej zmesi 14 dni
Nazov témy: 3.11 Vyroba naraznikovej vlozky 11/14
Ciel’ vyué. dnia: Vyrobit’ naraznikovua vlozku:

a) Vysvetlit' vyznam naraznikovej vlozky v autoplasti

b) Popisat’ a obsluhovat’ jednotlivé ¢asti linky na vyrobu naraznikovej vlozky
Teoretické vychodiska:

? Pojem ,,naraznikova vlozka“ — je to polotovar, ktory je ulozeny medzi
kostrou a behuniom. Zaist'uje obvodovu pevnost’ plasta a odolnost’ proti
prerazeniu. Je zhotovena z pogumovaného ocelPokordu.

Néraznikova vlozka sa vyraba podobne ako kostrova vlozka, len s tym rozdielom, ze
deliaci systém je upraveny a namiesto rezania noZzom sa pouZziva strihanie(noZnicové
zariadenie).VSeobecne sa vyraba naraznikova vlozka ¢.1 a¢.2. Rozdiel je v Sirke
nastrihanej vlozky a v uhle strihania. Uhol strihu sa pohybuje od 18° - 30°. Nastavenie

strihacieho zariadenia urcuje technologicky predpis.

Obrazok 16 Linka pre strihanie naraznikovej viozky

A — pogumovany ocelokord, B —posun materidlu, C- strihanie ocelokordu,
D- spdjanie kordu, E- navijanie naraznikovej viozky, F—ukladanie lemovacieho
pasika .
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Kratke preskusanie:

1.Definujte vyznam néaraznikovej vlozky v autoplasti:

Postup nadobudania zrucnosti:

Prakticky postup vyroby naraznikovej vlozky:

- NalozZenie balika pogumovaného ocel'okordu do odvijacej stolice.

- Prisun pogumovaného ocelokordu odtahovym dopravnikom na strihaci stol.
Material je podavany k strihacim noZom magnetickymi a vakuovymi prisavkami
pomocou pevného ramena s pneumatickym alebo hydraulickym posuvom.

- Ruc¢né alebo automatické nastavenie strihacej linky na predpisany uhol strihu
(natocenie podavacieho dopravnika), nastavenie Sirky strihaného materidlu.

- Samotné strihanie pogumovaného ocel'okordu strihacimi noZnicami.

- Automatické spéjanie nastrihaného materidlu vo vysledny polotovar —
naraznikova vlozka.

- Lemovanie naraznikovej vlozky pasikom na lemovacom zariadeni (v pripade
naraznikovej vlozky €.1).

- Kontrola rozmerovych parametrov.

- Kontrola spoja vlozky (spoj je na tupo).

- Kontrola kvality povrchu vlozky.

- Navijanie naraznikovej vlozky v navijacej stolici do urCenych zasobovacich
kaziet spolu so zdbalom.

- Oznacenie kazety sprievodkou.
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Prakticka tloha pre Ziaka:

1.Za pritomnosti inStruktora opakovane vykonajte jednotlivé operacie
na strihacej linke.
Sebahodnotenie Ziaka:
Dotaznik pre Ziaka ako spitna vizba:
Otazka Oznacte svoju odpoved’
Poznam technologicky postup Ano Ciasto¢ne Nie

strihania naraznikovej vlozky?

Hodnotenie MOV: / slovne /
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Pracovny den ¢.18

Nazov tematického celku: 3. Spracovanie kauc¢ukovej zmesi 14 dni
Nazov témy: 3.12 Vyroba pitkovych lan 12/14

Ciel’ vyué. diia: Vyrobit patkové lano:

a) Vysvetlit’ vyznam pouzitia patkovych lan v autoplasti

b) Popisat’ konstrukény rozdiel medzi pneudrétom a ocel'okordom
Teoretické vychodiska:

? Pojem ,,pitkové lano“ — je dolezitou sucast'ou kazdého plasta. Zaist'uje

dokonalé usadenie plasta na rafik.

Pojem ,,pneudrot® — je drot vyrobeny z uhlikovej ocele tahanim, 0 ur¢itom
priemere. Je povrchovo upraveny ( pobronzovany, pomosadzovany, pomedeny) za
ucelom vytvorenia dostato¢nej adhézie guma-kov.

Pojem ,,ocePokord“ — je tvoreny konstrukciou povrchovo upravenych ocelovych
drotov, minimélne v pocte 2 kusy. Konstrukciu ocel'okordu urcuje priemer drotu, pocet
drdtov v prameni, pocet prameniov v korde a opletaci drot.

Pitkové lano je sucastou pdtky plasta. Je vyrobené z pneudrota. Vyraba sa na
Specializovanom Strojnom zariadeni (obrazok ¢. 17), ktory je plne automatizovany.
Pozname dva typy pitkovych lan:

a) striekané — drot je pogumovany kaucukovou zmesou. Takto vyrobené lano na
$pecidlnom kruhovom zariadeni ma $tvorcovy alebo obdiznikovy prierez,
ktorého rozmer uréuje pocet drotov vo vrstve a pocet vrstiev v lane. Konstrukcia
pétkovych lan je zvolena podl'a druhu a pouzitia plasta.

b) vinuté — su vyrobené z ocel'ového drotu, ktory ale nie je pogumovany. Je vinuty

na Specidlnom zariadeni. Lano ma kruhovy prierez.
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Detail navijania lana

Obrazok 17 Linka na vyrobu pdtkovy lan

A- cievky s pneudrétom, B- vytlacovaci stroj s priecnou hlavou, C- chladicka,
D- zdsobnik, E — navijaci bubon, F- odkladacie zariadenie, 1- nepogumovany

pneudrot, 2- pogumovany pneudrot.

P

1.Vysvetlite vyznam pétkového lana v autoplasti:

Kratke preskusanie:
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Postup nadobuidania zrucnosti:

Prakticky postup vyroby pitkového lana:

- NaloZenie potrebného poctu cievok s drotmi do cievocnice.

- Nastavenie brzdenia cievok pre kontinualne odvijanie.

- Prevlecenie pneudrdtov cez navadzaci hreben.
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- Pogumovanie (oplastovania) drotov v hubici vytlaCovacieho stroja s prie¢nou

hlavou.

- Chladenie pogumovanych drotov.

- Zhotovenie samotného pitkového lana. Pogumované dréty sa navijaju na

kruhovom zariadeni do predpisaného poctu vrstiev. Kruhové zariadenie je

nastavené na urcity priemer v anglickych palcoch podla konstrukcie autopléasta.

- Odseknutie navinutej vrstvy drotu a jej zaistenie tlakom.

- Vizualna kontrola péatkovych lan.

- Odkladanie hotovych pétkovych lan do urcenych stojanov.

- Oznacenie stojanov sprievodkou.

Prakticka iloha pre Ziaka:

1. Za pritomnosti inStruktora opakovane vykonajte jednotlivé operacie

na linke na vyrobu patkového lana.

Sebahodnotenie ziaka:

Dotaznik pre Ziaka ako spétna vizba:

Otazka

Oznacte svoju odpoved’

Poznam technologicky postup
vyroby pitkového lana?

7

Ano

Ciastocne

Nie

Hodnotenie MOV [ SIOVNE [ .
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Pracovny den ¢.19
Nazov tematického celku: 3. Spracovanie kauc¢ukovej zmesi 14 dni
Nazov témy: 3.13 Chyby pri priprave polotovarov, ich pri€iny a

odstrafiovanie 13/14
Ciel’ vyué. diia: Popisat’ pri¢iny vzniku chyb pri priprave polotovarov na vyrobu
autoplastov:
a) Analyzovat pri¢iny vzniku chyb
Teoretické vychodiska:

? Vyroba autoplasta zahriiuje suvisly rad operacii. Jednou z nich je aj priprava
polotovarov, z ktorych je nasledne zhotoveny surovy autoplast’.

Zoznam polotovarov:

- vnuatorna guma
- kostrova vlozka
- ramenna a patkova vypli
- ojadrované péitkové lano
- bocnica
- vystuzné pasiky
- naraznikova vloZka
- prekryvaci ndraznik
- behun
Nasledkom nedodrziavania technologického predpisu zlyhanim I'udského faktora, alebo
zlyhanim technologicko-strojného zariadenia sa stdva, Ze pri vyrobe polotovarov
dochadza k ich chybam. Najc¢astejSimi veli¢inami, ktoré sposobuju chyby su:
1. teplota
2. cas

3. rychlost’
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Kvalita polotovarov zna¢nou mierou ovplyviuje vyslednu kvalitu vyrabanych plastov.

Kratke preskusanie:

1.Vymenujte vSetky polotovary na vyrobu autoplasta:

Postup nadobudania zrucnosti:

V teoretickej Casti sme rozpisali jednotlivé polotovary. Z praktického hladiska je
potrebné chyby nielen zistit’ ale aj odstranit. Za kvalitu vyrabanych polotovarov
zodpovedd obsluha strojného zariadenia a vyrobnych liniek. Ti st zodpovedni za
dodrziavanie technologického predpisu, nastavenia parametrov, ich overovania a
odoberanie vzoriek.

Zistené hodnoty nameranej kvality sa zaznamenavaji do vyrobno-kontrolnych kariet.
V pripade zistenych odchyliek achyb je potrebné vykonat ich odstranenie.
Nevyhovujice vyrobky sa kontrolou vyradia pripadne pretriedia, opravia alebo sa
pouziju ako rework (spdtné vratenie polotovaru do procesu pripravy).

Okrem obsluhy strojov aliniek vykonavaji kontrolu aj pracovnici medziopera¢nej
kontroly.

Sposoby zistovania chyb:

1. vizualne

2. pomdckami: metre, vahy, hrabkomery, tvrdomery.
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Medzi najcastejSie sa vyskytujuce chyby patria:

P.c. Chyby polotovarov
1. Navulkanizovana kaucukova zmes
2. Podvulkanizovana kaucukova zmes
3. Nizka lepivost’
4, Znecisteny povrch polotovaru
5. Faldy
6. Nepogumované miesta
7. Nespravna Sirka
8. Nespravna dizka
9. Nespravny uhol delenia
10. Zdeformovanie polotovaru
11. Zriedena zostava kordov
12. Zle navinuty polotovar v kazete a v cievke
13. Natiahnutie
14. Nespravne oznacenie
15. Nedodrzanie technologického odstatia polotovaru
16. Chybajuce odvzdusiovacie nite
17. Potrhané okraje behuna
18. Potrhané okraje bo¢nic

DOLEZITE !KaZdy vyrobeny aspracovany polotovar musi byt opatreny

sprievodnym listkom s prisluSnymi idajmi.
Sebahodnotenie Ziaka:

Dotaznik pre Ziaka ako spétna vézba:

Otazka Oznacte svoju odpoved’
Viem popisat’ pri¢iny vzniku chyb Ano Ciastotne Nie
polotovarov?

Hodnotenie MOV : [ SIOVNE [ e
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Pracovny den ¢.20
Nazov tematického celku: 3. Spracovanie kaucukovej zmesi 14 dni
Nazov témy: 3.14 Opakovanie uc¢iva TC — suborna praca 14/14

Ciel’ vyué. dia: Praca na zadani
Teoretické vychodiska:

Zadanie subornej prdce

Ciel prace: Na zaklade zadania vykonat’ ¢innosti na strojnom zariadeni

Zdovodnenie subornej prdace:

Suborna praca je zamerana na zhrnutie a overenie ziskanych vedomosti a zru¢nosti
v oblasti spracovania kaucukovej zmesi. Zmyslom subornej prace je, aby si ziak
overil ziskané zakladné vedomosti a zru¢nosti v oblasti spracovania zmesi.
Specificka $truktira stibornej prace umozituje Ziakovi V spolupraci s indtruktorom
riadit’ svoje ucenie tak, aby bol v priebehu aj na konci uéenia uspesny. Ocakava sa,
Ze pocas prace na tvorbe suibornej praci sa Ziak bude aktivne udit’ a rozvijat’ svoje
odborné,  komunika¢né a personalne kompetencie, tvorivo akriticky rieSit’
problémy:

Konkrétne odborné kompetencie Ziaka:

Ziak dokaze:

- aplikovat ziskané vedomosti z odbornych predmetov pri praktickej ¢innosti

- aplikovat ziskané praktické zru¢nosti z odborného vycviku pri obsluhe strojné¢ho
zariadenia

- pracovat’ s textom

- vykonat jednotlivé operacie plyntce z vyrobného predpisu

Sposoby realizacie subornej prace:

Skupinova praca:
[J  opakovanie BOZP
[1  zadanie ulohy majstrom a inStruktorom

[J  priprava pomocok a zariadeni na realizaciu zadanej tlohy
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Samostatna prdca :

(1 vykonanie jednotlivych operacii na strojnom zariadeni

Postup nadobudania zrucnosti:

A: Ulohy a Cinnosti , ktoré bude Ziak realizovat’:

1. dloha: za pritomnosti inStruktora opakovane vykona jednotlivé operacie na
strojnom zariadeni
Cinnosti:

a) dodrziavanie BOZP

b) obsluha strojného zariadenia

c) kontrola kvality prace (sebakontrola)

B: Indikatory kvality splnenia uloh — zvladnutia éinnosti:

Indikatory splnenia 1. ulohy
© dodrziavanie BOZP a kvalita prace
C: Kritéria hodnotenia prace

- dodrzanie BOZP,

- kvalita prace,
- splnenie jednotlivych uloh,

- pristup k préci,

Sebahodnotenie ziaka:

Dotaznik pre Ziaka

Otazka Oznacte svoju odpoved’
Som spokojny so svojou pracou? Ano Ciasto¢ne Nie
Naucil som sa nie¢o noveé? Ano Ciasto¢ne Nie
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Na tychto strojoch ste pracoval v| Hodnotenie
time so spoluziakom. vlastného 3 4
Ako by ste hodnotil svoj vykon vykonu
a vykon spoluziaka? Hodnotenie
(zakruzkujte svoju odpoved) vykonu 3 4

spoluZiaka

Hodnotenie MOV: /znamka /
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ététny institut odborného vzdelavania, Bellova 54/A, 837 63 Bratislava
Narodny projekt: Rozvoj stredného odborného vzdelavania
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

4. SPAJANIE POLOTOVAROV
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Pracovny den ¢.21
Nazov tematického celku: 4.Spajanie polotovarov 9 dni
Nazov témy: 4.1 Konfekéné zasady 1/9
Ciel’ vyud. diia: Obsluhovat’ ¢asti konfekéného stroja:
a) Dodrzat’ zasady obsluhy konfekéného stroja
Teoretické vychodiska:
? Konfekcia autoplast’a - je vyrobny proces, pri ktorom sa ukladaju

jednotlivé polotovary podl'a poradia (konfekény zorad’ovaci predpis) na
konfek¢ny stroj za pritomnosti médii, zaskolenej a zapracovanej obsluhy.
Vyslednym produktom je zhotoveny surovy autoplast’.
Konfekcia patri k najnaro€nej$Sim pracovnym operacidm pri vyrobe plastov, preto su
kladené¢ vysoké naroky na zruCnost a zodpovednost’ pracovnika vykonavajuceho
konfekciu plastov.
Kvalitu vyrobkov na konfekcii ovplyviiuji najviac tieto faktory:
a) vyrobné zariadenie
b) operator
c) kvalita polotovarov

d) pracovné prostredie.

Kratke preskusanie:

1.Vysvetlite pojem ,,konfekcia autoplasta“:
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2. Vymenujte faktory, ktoré ovplyviiuju kvalitu konfekcie:

Postup nadobudania zrucnosti:

Pri spravnom nastaveni strojného zariadenia ovplyvni operator kvalitu vyrabanych
plastov predovsetkym dodrzanim konfekénych zasad, ktorymi su:
1. kontrola nastavenia stroja
vizualna kontrola polotovarov
centrické uloZenie kordovych vloziek a naraznikov
prevedenie spojov polotvarov a ich rovnomerné rozloZenie po obvode
odstranenie vzduchovych bublin
dosledna vizuélna kontrola celého priebehu konfekcie
Cisté a nezamastené dlane obsluhy

dodrZanie predpisaného technologického odstatia polotovarov

© ©o N o g bk~ D

dodrZiavanie systému postupného spracovavania polotovaru.

Sebahodnotenie ziaka:

Dotaznik pre Ziaka ako spétna véizba:

Otazka Oznacte svoju odpoved’

Viem popisat’ zasady konfekcie? Ano Ciastotne Nie
Je naro¢na obsluha konfekéného Ano Ciasto¢ne Nie
stroja?

Hodnotenie MOV [ SIOVNE [ e
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Statny institat odborného vzdelavania, Bellova 54/A, 837 63 Bratislava
Narodny projekt: Rozvoj stredného odborného vzdelavania
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

Pracovny dei ¢.22

Nazov tematického celku: 4. Spajanie polotovarov 9 dni

Nazov témy: 4.2 Typy konfekénych strojov autoplastov 2/9
Ciel’ vyud. diia: Obsluhovat’ jednotlivé Casti konfekéného stroja:

a) Vymenovat typy konfekénych strojov

b) Popisat’ hlavné Casti konfekéného stroja
Teoretické vychodiska:

? Konfekcia osobnych radialnych autoplast'ov sa vykonava 1,5 alebo
2- stupiiovym spdsobom.
Pri 2-stupnovom spdsobe vyroby je konfekény stroj rozdeleny na dve strojné
zariadenia.

NajpouZivanejsie typy konfekénych strojov:

- KM-PU (2-stupniovy sposob)

- OKL (1,5- stupnovy sposob).

)

Obrazok 18 Konfekcna linka KM-PU
A- Transfering, B - Pomocné konfekcné bubny,

C- Kostrovy konfekcny bubon, D- Kompletizacny konfekcny bubon
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Statny institat odborného vzdelavania, Bellova 54/A, 837 63 Bratislava
Narodny projekt: Rozvoj stredného odborného vzdelavania
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

Obrazok 19 Konfekcna linka OKL
A -Pomocny konfekcny bubon, B -Transfering

C- Kostrovo-kompletizacny konfekcny bubon

Kratke preskusanie:

1.Vymenujte sposoby konfekcie autoplasta:
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Narodny projekt: Rozvoj stredného odborného vzdelavania
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

Postup nadobudania zrucnosti:

A
’i Operainy program

o

| i N
)8 VZDELAVANIE K

\
¢ s
e

\
g

Pri nastaveni parametrov konfek¢ného stroja je dolezité dbat’ na symetrické nastavenie

navadzania jednotlivych polotvarov na konfek¢ny bubon vzhl'adom na jeho stred.

ZlozZenie konfekcného stroja:

Réam stroja

Pohonné jednotky konfekénych bubnov a dopravnikov

Pomocny konfekény bubon

Kostrovy konfekény bubon

Transfering

Zasobniky polotvarov

Sustava elektrickych servopohonov

Pocitac

1
2
3
4
5. Kompletiza¢ny konfekény bubon
6
7
8
9

10. Odmeriavacie a rezacie zariadenie

11. Podévacie dopravniky

12. Laserové zariadenie

Prakticka iloha pre Ziaka:

1. Za pritomnosti inStruktora opakovane vykonajte jednotlivé operacie
na konfekénej linke.
Sebahodnotenie Ziaka:
Dotaznik pre Ziaka ako spétna vizba:
Otazka Oznacte svoju odpoved’
Viem obsluhovat’ konfekénu Ano Ciastotne Nie
linku?
Je praca na konfek¢nej linke Ano Ciasto¢ne Nie
namahava?

Hodnotenie MOV: /slovne /
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Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia
Pracovny den ¢.23
Nazov tematického celku: 4. Spajanie polotovarov 9 dni
Nazov témy: 4.3 Technologicky postup konfekcie autoplastov 3/9

Ciel’ vyué. dia: Popisat’ technologicky postup konfekcie AP:
a) Zhotovit’ kostru AP
b) Zhotovit’ naraznikovo - behtnovy pas

Teoretické vychodiska:

2

Rozdelenie autoplast'ov z roznych hladisk:
P Z hladiska konstrukcie pldastov mozZeme konfekciu rozdelit na:

a) diagonalnu

b) radialnu.
» Z hladiska druhu a pouzitia plasta pozname konfekciu pldstov pre:

a) osobné automobily

b) nakladné a Gzitkové automobily

C) Specialne vozidla

d) traktory

e) motocykle

f) bicykle a voziky.
Pre konfekciu vSetkych druhov plastov je vypracovany vyrobny predpis, ktory je
sucastou konfekénych strojov a obsluha je povinna ho dodrziavat’. Zhotovenie surového
osobného radidlneho AP pri 1,5-stupniove] konfekcii predstavuje postup tych istych
hlavnych operacii ako pri 2-stupniovej konfekeii, iba sa vykona na jednom konfekénom

stroji. Konfekcia AP sa méze vykonavat’ pri teplote minimalne 18 °C.
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ététny institut odborného vzdelavania, Bellova 54/A, 837 63 Bratislava
Narodny projekt: Rozvoj stredného odborného vzdelavania
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

Kratke preskusanie:

1.Vymenujte 2 typy konfekcie z hl'adiska konstrukcie AP:

Postup nadobudania zrucnosti:

Pracovny postup na konfekénom stroji KM-PU:

Lstupei:

1. ulozenie patkovych lan do nardZzacov

2. navinutie vnatornej gumy na kostrovy bubon (spoj vnutornej gumy sa vykonava
automaticky za pomoci radlovacieho valca)

3. navinutie kostrovej vlozky na kostrovy bubon (Navijanie sa vykonava automaticky za
pomoci radlovacieho valca. Spoj je tvoreny prelozenim koncov vlozky na predpisany
pocet niti. )

4. narazenie patkovych lan

5. prehrnutie okrajov kostrovej vlozky cez lana

6. uloZenie bo¢nic na kostrovy bubon (Spoj je realizovany na tupo. Na plasti moze byt
len jeden spoj kazdej boc¢nice)

7. celkové zavalanie polotovarov

8. stiahnutie kostry z kostrového bubna, nalepenie ¢iarového kodu a jej vizualna

kontrola
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ététny institut odborného vzdelavania, Bellova 54/A, 837 63 Bratislava
Narodny projekt: Rozvoj stredného odborného vzdelavania
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

I1. stupeii:
1. osadenie kostry do diskov kompletizaéného bubna
2. navinutie naraznikovej vlozky ¢.1 a ¢.2 na pomocny bubon (Spoj je prevedeny na

tupo. Je zakdzané ru¢ne davat’ naraznikovl vlozku na bubon!!!)

w

. navinutie prekryvacieho naraznika na pomocny bubon (naraznik je navinuty do tvaru
Spiraly)

4. poloZenie behuna na naraznikovy prstenec na pomocnom bubne (Spoj je tvoreny
presnym uloZenim rezov koncov na seba. Spoj musi byt’ zaradlovany radlom
a ryhovanym val¢ekom. Na plasti moze byt len jeden spoj behuna.)

5. prenesenie naraznikovo-behunového prstenca na predtvarovanu kostru (prenesenie
zabezpecuje zariadenie transfering)

6. dotvarovanie kostry a celkové zavalanie ( nabombirovanie kostry so vsetkymi

polotovarmi na sebe na kompletizatnom bubne pomocou stlatené¢ho vzduchu

v konfek¢énej membrane)

~

odobranie surového zhotoveného AP dopravnikom k vnutornému postreku

©

uskladnenie a zaevidovanie AP v manipula¢nom voziku.

Prakticka tloha pre Ziaka:

1. Za pritomnosti inStruktora opakovane vykonajte jednotlivé operacie

na konfekénej linke.
Sebahodnotenie Ziaka:

Dotaznik pre Ziaka ako spétna vézba:

Otazka Oznacte svoju odpoved’
Viem obsluhovat’ kostrovy bubon? Ano Ciastotne Nie
Je tato praca zaujimava? Ano Ciasto¢ne Nie

Hodnotenie MOV : [ SIOVNE [ e
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Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia
Pracovny den ¢.24
Nazov tematického celku: 4. Spajanie polotovarov 9 dni
Nazov témy: 4.4 Zasady spravnej konfekcie autoplastov 4/9

Ciel’ vyud. dia: Postupovat’ v sulade so zasadami spravnej konfekcie AP:
a) Dodrziavat’ zasady konfekcie

Teoretické vychodiska:

Konfekcia ma velky vplyv na vyslednu kvalitu plasta. Z tohto dovodu je
konfekcia presne popisana a riadend tymito predpismi a zadsadami:
a) Vyrobny predpis vyrobku
b) Konfekény a zorad’ovaci predpis
¢) Pracovna inStrukcia
d) Navod na obsluhu konfekéného stroja
e) Bezpecnostny predpis

Vsetky tieto predpisy a zasady musia byt’ presné, vystizné a zrozumitelné.

(5N Krdtke preskiSanie:

1. Popiste zésadu ,,konfekény a zorad’ovaci predpis*:
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ététny institut odborného vzdelavania, Bellova 54/A, 837 63 Bratislava
Narodny projekt: Rozvoj stredného odborného vzdelavania
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

Postup nadobudania zruénosti:

Pracovny postup:

Zakladnym predpokladom pre vyrobu kvalitnych surovych AP je dodrziavanie
nasledovnych zasad v praxi:

- presné nastavenie jednotlivych prvkov funkénych ¢asti konfekéného stroja,

- presné navadzanie a pokladanie polotovarov, kvalita vstupnych polotovarov,

- konstantna kvalita médii ovladacieho systému stroja,

- zapracovanost’, zru¢nost’ a doslednost’ obsluhy strojno-technologického zariadenia,

- korektné vyskladanie surového AP,

- scanovanie a nacitavanie spracovavanych polotovarov.

Dolezita zasada: Kazdy spracovavany polotovar na konfekcii musi byt opatreny

sprievodnym listkom!!!

Sebahodnotenie Ziaka:

Dotaznik pre Ziaka ako spétna véizba:

Otazka Oznacte svoju odpoved’

Viem popisat’ zasady konfekcie? Ano Ciasto¢ne Nie
Je naro¢na obsluha konfekéného Ano Ciasto¢ne Nie
stroja?

HodNotenie MOV : [ SIOVNE [ e,
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Pracovny den ¢.25

Nazov tematického celku: 4. Spéjanie polotovarov 9 dni

Nazov témy: 4.5 Konfekcia osobnych radialnych
autoplastov — KM-PU Al 5/9

Ciel’ vyud. dia: Pracovat’ na konfekénom stroji AP — KM-PU Al:

a) Ukladat polotovary na I. stupni
b) Ukladat polotovary na II. stupni

Teoretické vychodiska:

Radialna konsStrukcia AP sa pouziva u vicSiny druhov plastov, najmi pre
osobné andkladné automobily. Dévodom je dokonalejSie vyuzitie konstrukénych
materidlov vratane ocelovych kordov, dosiahnutie lepSich jazdnych vlastnosti, vyssej
bezpecnosti pneumatik a efektivnosti vyuzitia.

Podrla technologie vyroby moZeme konfekciu osobného radialneho AP rozdelit na:

1. dvojstupiiovl

2. jeden a pol stupiiovil
Konfekéna linka AP — KM-PU Al sa sklad4 z dvoch konfekénych strojov, to znamena,
ze technologia vyroby na tejto linke patri do dvojstupiiove] konfekcie. Z rozmerového

hl'adiska sa na linke najCastejSie vyrabaju 17 radidlne AP pre osobné automobily.

J E= Y
f=)

&

Kratke preskusanie:

1. Vymenujte vyhody radialnej konstrukcie AP:
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2. Popiste konfeként linku KM-PU Al:

Postup nadobudania zrucnosti:

Pracovny postup:

L. stupeii:
1. Zhotovenie kostry AP na kostrovom bubne (vnutorna guma, kostrova vlozka,
ojadrované pitkové lana, bocnice).

2. Nalepenie ¢iarového kodu a dokladna kontrola kostry.

ILstuperi:

1. UloZenie kostry AP do kompletiza¢ného bubna.

2. Zhotovenie naraznikovo- behtiového pasu na pomocnom konfekénom bubne, ktory
je dvojity pre nepretrzity chod linky.

Prenos naraznikovo- behtiiového pasu transferingom na kostru AP.

Bombirovanie AP, zapracovanie polotovarov, zaval'anie.

Vnutorny postrek AP na baze separacného roztoku.

o 0 > w

Uskladnenie a zaevidovanie surového AP v manipula¢nom voziku.

Pracovné pomocky a naradie:

vyhrievany konfekény noz,

- radlo s ryhovanym valéekom,
- rédlo s plochym val¢ekom,

- kuchynsky noz,

- etiketa s ciarovym kodom,

- zvinovaci kovovy meter,

- kovové pravitko,

- pomocny pripravok na vymenu konfekénych membran.
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ététny institut odborného vzdelavania, Bellova 54/A, 837 63 Bratislava
Narodny projekt: Rozvoj stredného odborného vzdelavania
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

Prakticka tloha pre Ziaka:

1. Za pritomnosti inStruktora opakovane vykonajte jednotlivé operacie
na linke KM-PU Al.

Sebahodnotenie Ziaka:

Dotaznik pre Ziaka ako spitna vizba:

Otazka Oznacte svoju odpoved’
Viem pracovat’ na konfekéne;j Ano Ciasto¢ne Nie
linke KM-PU A1?

Na tejto linke ste pracoval v time| Hodnotenie

so spoluziakom. vlastného 1 2 3 4 5

Ako by ste hodnotil svoj vykon vykonu

a vykon spoluziaka? Hodnotenie

(zakruzkujte svoju odpoved) vykonu 1 2 3 4 5
spoluZiaka

Hodnotenie MOV: /znamkou /
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ététny institut odborného vzdelavania, Bellova 54/A, 837 63 Bratislava
Narodny projekt: Rozvoj stredného odborného vzdelavania
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

Pracovny den ¢.26

Nazov tematického celku: 4. Spajanie polotovarov 9 dni

Nazov témy: 4.6 Konfekcia osobnych radidlnych
autoplastov — KM-PU A2 6/9

Ciel’ vyud. dita: Pracovat’ na konfekénom stroji AP — KM-PU A2:

a) Ukladat polotovary na I. stupni
b) Ukladat polotovary na II. stupni

Teoretické vychodiska:

Konfekéna linka KM-PU A2 sa sklada z dvoch konfekénych strojoch. Svojou
konstrukciou patri do dvojstupiiove] konfekcie. Dvojstupiiovou konfekciou sa vyrabaja
radidlne AP pre osobné, 'ahké ndkladné¢ a nédkladné automobily. Na tejto linke sa

najcastejSie vyrabaji osobné radidlne AP 17* rozmeru.

Vyroba surového AP na linke znamend vyuzitie réznych technickych prostriedkov.

Linka je vysoko vykonna a je riadena riadiacim systémom.

J E= Y
f=)

P

Kratke preskusanie:

1. Popiste konfekénu linku KM-PU A2:

91



Moderné vzdelavanie pre vedomostnu spoloénost/Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU

* X x -r -r
* N \
N @ X
*
i ¢ —
* X ﬂperain)‘_prngram sl
I N
. — H_VIDELAVANIE‘A
Eurépska unia X o K
Eurdpsky socialny fond -

ététny institut odborného vzdelavania, Bellova 54/A, 837 63 Bratislava
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Postup nadobuidania zrucnosti:

Pracovny postup:

L. stupen:
1. Zhotovenie kostry AP na kostrovom bubne (vnutorna guma, kostrova vlozka,
ojadrované pitkové land, bocnice).

2. Nalepenie ¢iarového kodu a dokladna kontrola kostry.

IL.stupeii:

1. UloZenie kostry AP do kompletizaéného bubna.

2. Zhotovenie naraznikovo- behtinového pasu na pomocnom konfekénom bubne, ktory
je dvojity pre nepretrzity chod linky.

Prenos naraznikovo- behtinového pasu transferingom na kostru AP.

Bombirovanie AP, zapracovanie polotovarov, zaval'anie.

Vnutorny postrek AP na baze separacného roztoku.

o 0ok~ w

Uskladnenie a zaevidovanie surového AP v manipulaénom voziku.

Pracovné pomocky a naradie:

vyhrievany konfekény noz,

radlo s ryhovanym val¢ekom,

- radlo s plochym val¢ekom,

- kuchynsky noz,

- etiketa s ¢iarovym kodom,

- zvinovaci kovovy meter,

- kovové pravitko,

- pomocny pripravok na vymenu konfekénych membran.

Prakticka tiloha pre Ziaka:

1. Za pritomnosti inStruktora opakovane vykonajte jednotlivé operacie

na linke KM-PU AZ2.
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Narodny projekt: Rozvoj stredného odborného vzdelavania
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Sebahodnotenie Ziaka:
Dotaznik pre ziaka ako spétna vizba:
Otazka Oznacte svoju odpoved’
Viem pracovat’ na konfekéne;j Ano Ciastocne Nie
linke KM-PU A2?
Je rozdiel medzi linkou KM-PU Ano Nie
Al a KM-PU A2?

HOoANOENIE MOV 2 [ ZNAMKOU [ ..ottt e e e e e e e e e e e e e e e nnnns
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Pracovny den ¢.27

Nazov tematického celku: 4. Spajanie polotovarov 9 dni

Nazov témy: 4.7 Chyby pri konfekcii autoplastov
a ich odstranovanie 7/9

Ciel’ vyud. diia: Eliminovat’ vznik chyb pri konfekcii AP:

a) Poznat’ a dodrziavat’ technologické predpisy

b) Poznat’ chyby pri konfekcii a vediet’ ich odstranit’

Teoretické vychodiska:

Konfekcia je po vulkanizéacii druhou najddlezitejSou operaciou z pohladu
kone¢nej kvality plastov. Plaste musia byt konfekéne zhotovené z predpisanych
polotovarov v povolenych toleranciach. Vsetky polotovary st chranené od akéhokol'vek
znecistenia a maju pozadovanu lepivost’ pre dokonalé spajanie.

Elementy vzniku chyb na konfekcii:

a) nastavenie parametrov konfekéného stroja — navadzanie jednotlivych
polotovarov na konfekény bubon vzhladom na jeho stred, nastavenie osovej
vzdialenosti pdtkovych lan, priemer pomocného konfekéného bubna, rychlost’
zaval'ovania tlakov.
b) Podiel l'udskej prace — l'udsky faktor.

Existuje vela druhov chyb. Vyskytuju sa jednotlivo alebo vo vzdjomnej kombindcii.

Odstranenie chyb:

Najviacsi vyznam pre ich odstranenie, ¢i zniZzenie vyskytu ma dodrziavanie predpisanej
technologie, dodrziavanie konfekénych zasad, overenie sprievodiek polotovarov,

prevencia a udrzba strojného zariadenia.
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%
A ESN Krdtke preskisanie:
1. Ktoré elementy sposobuji vznik chyb na konfekcii?
2. Navrhnite rieSenia, ktoré zamedzia vzniku chyb na konfekcii:
Postup nadobtidania zrucnosti:
CHYBA SPOSOB KONTROLY

Sirka, preloZenie a presadenie spoja VG Vizualne a meradlom
Sirka VG Vizualne a meradlom
Vystredenie VG Projektory
Sirka spoja kostrovej vlozky Vizualne a meradlom
Sirka kostrovej vlozky Vizualne a meradlom
Vystredenie kostrovej vlozky Projektory
Sirka spoja bo¢nice Vizualne a meradlom
Sirka boénice Vizualne a meradlom
Vnutornd vzdialenost’ bo¢nic Projektory
Sirka naraznika, $piraly Vizualne a meradlom
Vystredenie ndraznika, Spiraly Projektory
Utiahnuté $pirdla Vizualne a meradlom
Sirka behtifia Vizualne a meradlom
Vystredenie behtna Projektory
Poloha ¢iarového kodu Vizualne a meradlom
Rozlozenie spojov polotovarov Vizualne a meradlom
Vnutorny postrek Vizuélne
Spoj naraznika, behuna, bo¢nice, VG, Vizualne
kostrovej vlozky
Zvlnena kostrova vlozka Vizudlne
Presadenie kostrovej vlozky Vizuélne
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ététny institut odborného vzdelavania, Bellova 54/A, 837 63 Bratislava
Narodny projekt: Rozvoj stredného odborného vzdelavania
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

Eurépska unia

Eurdpsky socidlny fond

Prakticka tloha pre Ziaka:

1. Za pritomnosti instruktora vykonajte kontrolu spojov

polotovarov.
Sebahodnotenie Ziaka:

Dotaznik pre Ziaka ako spitna vizba:

\’i t}perain)"prngram
| A
l\l— VZDELAVANIE ‘/&

9 s

a

o

1
L
=

ukladania

Otazka Oznacte svoju odpoved’

7

Viem oznacit’ chyby na Ano Ciasto¢ne
polotovare?

Nie

Poznam technologicky predpis Ano Ciasto¢ne
zhotovenia spojov a ukladania
polotovarov?

Nie

HOANOTENIE MOV JSIOVNE [ oo
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ététny institut odborného vzdelavania, Bellova 54/A, 837 63 Bratislava
Narodny projekt: Rozvoj stredného odborného vzdelavania
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

Pracovny den ¢.28

Nazov tematického celku: 4. Spéjanie polotovarov 9 dni

Nazov témy: 4.8 Konfekcia dopravnych pasov 8/9
Ciel’ vyud. dita: obsluhovat’ linku na zhotovenie kostry DP:

a) Pripravit jednotlivé textilné vlozky na konfekciu DP

b) Poznat jednotlivé Casti linky na zhotovenie kostry DP

Teoretické vychodiska:

Dopravné pasy sa pouzivaju na dopravu kusovych, sypkych, zrnitych
a praSkovych materidlov. Z ekonomického hladiska je doprava dopravnymi pasmi

vyhodnejSia, ako napriklad automobilova doprava.

Vyhody dopravy DP:

- bezhluéna,
- umoziuje dopravu na kratke 1 dlhsie vzdialenosti,
- bezpecnejsia,

- umoziuje dopravu v oboch smeroch.

Dopravné pasy maju velké vyuzitie v banskom priemysle, v kamenolomoch a

Strkoviskach, vo vnutropodnikovej doprave, obchode,...

Pozname 2 typy dopravnych pdsov:

1. gumotextilné dopravné pasy GTDP (st zhotovené z textilnej kostrovej vlozky
— kord, ségel).
2. ocelolanové dopravné pasy OLDP (su zhotovené z kovovych ldn — maju pravy

a lavy zékrut).
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ététny institut odborného vzdelavania, Bellova 54/A, 837 63 Bratislava
Narodny projekt: Rozvoj stredného odborného vzdelavania
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

Konfekcia GTDP zahfna tieto operacie:
1. zhotovenie kostry DP (zliepanie pogumovanych textilnych vloziek)
2. dekovanie kostry DP (kladenie gumovych krycich vrstiev a bo¢nych pasikov na

kostru DP).

2%

it

JER=R
1. Vymenujte typy DP:

Kratke preskusanie:

Postup nadobtidania zru¢nosti:

Kostra GTDP je nositel'’kou pevnosti DP. Podl'a nej mozno DP zatazZit’ a zvolit’ rychlost’
dopravy. Kostra sa zhotovuje z pogumovanych kordovych alebo séglovych vloziek.
Vlozky mézu byt polyamidové (PAD) alebo polyesterové(PES). Sirka kostry uréuje
Sirku jednotlivych vloziek. Vyroba DP je zdkaznicka vyroba, Co znamena, ze zakaznik
si uréuje zlozenie dopravného pasu — $irku, dizku,... Podla Zelania uréi technolog-
konstruktér vyrobné zloZenie (pocet vloziek, druh textilu, ich kvalitu, druh krycich
vrstiev) podl'a tohto predpisu sa zhotovi kostra na konfekénej linke zliepanim

jednotlivych vloziek a orezanim na potrebnu Sirku.

Pracovny postup vyroby kostry DP:
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ététny institut odborného vzdelavania, Bellova 54/A, 837 63 Bratislava
Narodny projekt: Rozvoj stredného odborného vzdelavania
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

1. NaloZenie stanoveného poctu vloziek do ststavy zasobnikov odvijacieho

zariadenia.
2. Navedenie vloziek medzi pritlacné valce.
3. Zliepanie vloziek.
4. Orezéavanie kostry na predpisant $irku orezdvacimi nozmi kruhového priemeru

medzi pritlaénymi valcami.
5. Zaevidovanie vyrobnej karty s vpisovanim jednotlivych technologickych krokov

a udajov o vlozkach.

6. Navijanie kostry so zabalovou vlozkou na kovovy bubon.
Prakticka tloha pre Ziaka:
1. Za pritomnosti inStruktora pracujte na linke na zhotovenie kostry GTDP.
Sebahodnotenie Ziaka:

Dotaznik pre Ziaka ako spétnd vézba:

Otazka Oznacte svoju odpoved’

7

Poznam pracovny postup Ano Ciasto¢ne Nie
zhotovenia kostry DP?

Porovnajte pracovné prostredie
vyroby DP s vyrobou AP.

HodNotenie MOV [ SIOVNE [ o,

Pracovny den ¢.29
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Nazov tematického celku: 4. Spajanie polotovarov 9 dni
Nazov témy: 4.9 Technologicky postup konfekcie dopravnych

pasov 9/9
Ciel’ vyué. dina: obsluhovat’ linku na dekovanie DP (kombajn):

a) Pripravit’ hornu a dolnu kryciu vrstvu

b) Pripravit’ bo¢né pasiky
Teoretické vychodiska:

? Dekovanie DP — ukladanie a pritlacanie krycich vrstiev KZ a bo¢nych pasikov
na kostru DP.

Vyroba DP je spojena s evidenciou vyrobnej karty, v ktorej st zapisované
vSetky vyrobno-technologické kroky v procese vyroby DP. Z konfekéného hladiska
vyroba kostry GTDP zavisi od viacerych konStrukénych faktorov:

1. mnoZstvo dopravovaného materidlu za ¢asovu jednotku (t/hod)

2. od druhu dopravovaného materialu

3. od spdsobu dopravy (vodorovna, Sikma, hore, dole)

4. od rychlosti dopravnika

5. konstrukéné zloZenie dopravnikového systému (ram, motory, val¢eky)

Dopravné pasy sa vyrabaju pre rozne podmienky:

- vysoké teploty,

- nizke teploty,

- chemické prostredie,

- nehorlavost,

- zdravotna nezavadnost’,

- olejuvzdornost.
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Kratke preskusanie:

1. Vymenujte pre aké podmienky sa vyrabaja DP:

Postup nadobudania zrucnosti:

Pracovny postup dekovania kostry DP:

1. Priprava krycich vrstiev na dreveny valec so zabalom (valcovanim na 4-valci)
a) horna krycia vrstva — je hrubsia

b) dolna krycia vrstva — je tensia

Krycie vrstvy su zhotovené z kau¢ukovej zmesi, musia zodpovedat’
poziadavkam zakaznika, musia byt odoIné voci odieraniu a prelamovaniu.

Chrania kostru DP pred mechanickym poSkodenim a vonkaj$imi vplyvmi.

2. Priprava bo¢nych pasikov (vytlac¢aju sa na vytlatovacich strojoch). Nachadzaju
sa na boku, chrania kostru DP pred poskodenim v bo¢nych miestach. Su

z rovnakej kauCukovej zmesi ako krycie vrstvy.

Nalozenie spodnej krycej vrstvy do odvijacieho zariadenia.

Nalozenie hornej krycej vrstvy do odvijacieho zariadenia.

NaloZenie kostry DP do odvijacieho zariadenia.

Dekovanie kostry (pritlacanie krycich vrstiev ku kostre).

Ukladanie bo¢nych pasikov sucasne s dekovanim kostry.

Orezavanie odekovaného DP (orezavanie pre¢nievajucich ¢asti).

© © N o g ko

Priebezné zaznamenévanie idajov z dekovania do vyrobnej karty.

10. Navijanie surového DP na kovovy bubon so zabalovou vlozkou.
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Obrazok 20 Rez GTDP

A - 4-vlozkova kostra DP, B- spodna krycia vrstva,
C- horna krycia vrstva, D — bocny pdsik
Prakticka tloha pre Ziaka:
1. Za pritomnosti in§truktora pracujte na linke na dekovanie kostry GTDP.
Sebahodnotenie Ziaka:

Dotaznik pre Ziaka ako spétna vézba:

Otazka Oznacte svoju odpoved’

7

Poznam pracovny postup Ano Ciasto¢ne Nie
dekovania kostry DP?

HodNotenie MOV [ SIOVNE [ o,
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TEST

1. Urcite typ viacvalcového stroja, ktory je uvedeny na obrazku: (zakruzkujte svoju

odpoved)

a) 8 —valcovy stroj
b) 12 —valcovy stroj

c) 4 - valcovy stroj

2. Hlavnym ¢innym prvkom vytlacovacieho stroja je: (zakruzkujte svoju odpoved’)
a) plast valca
b) zavitovka
c) vytlaGovacia hlava

d) sablona

3. Kvalitu vytlacovanych profilov ovplyviuje: (zakriizkujte svoju odpoved)
a) teplota arychlost
b) teplota a tlak
c) rychlost a tlak
d) teplota, rychlost a tlak

4. Kostrova a naraznikova vlozka sa vyraba: (zakriuzkujte svoju odpoved)

a) vytlatovanim
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b) strihanim a rezanim

¢) valcovanim

5. Praca na KM-PU Al patri do konfekcie: (zakrizkujte svoju odpoved)
a) jednostupnova
b) jeden a pol stupniova
c) dvojstupnova

d) trojstupniova

6. Vymenujte jednotlivé Casti linky na vyrobu kostry GTDP:
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5.  VULKANIZACIA A FINALIZACIA VYROBKOV

Pracovny den ¢.30
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Nazov tematického celku: 5. Vulkanizacia a finalizacia vyrobkov 4 dni
Nazov témy: 5.1 Vulkanizacia autoplastov 1/4
Ciel’ vyud. diia: obsluhovat’ vulkanizac¢ny lis pre osobny AP:

a) Pripravit surové AP na vulkanizaciu

b) Opisat’ ¢asti vulkaniza¢ného lisu
Teoretické vychodiska:

Pojem ,,vulkanizacia* — fyzikalno-chemicky dej, pri ktorom sa kau¢uk meni zo
stavu plastického na elasticky za pritomnosti posobenia vulkaniza¢nych
¢inidiel, teploty, tlaku a Casu.

Pri vulkanizacii dochadza k tvorbe chemickych prie¢nych vézieb medzi kau¢ukovymi
retazcami. Priebeh vulkanizacie mozno sledovat’ na vulkaniza¢nej krivke. Vulkanizacia
je potrebnou technologickou operaciou pri vyrobe plasta a zabezpecuje jeho kone¢ny
tvar akvalitu. Pri vulkanizacii plastov sa vyuziva schopnost’ kovovych casti
vulkaniza¢ného lisu a formy preniest’ teplo z vulkaniza¢nych médii (para a horuica voda)
do plasta. Pre proces vulkanizacie AP sa pouZzivaju hydraulické vulkanizacné lisy, ktoré
vyvinu vysoké teploty (pri prirodnych kaucukoch do 150 °C, pri syntetickych
kauCukoch 180-220 °C) atlaky (0,2 MPa). Pri vulkanizécii je plast pritlacany
z vnutornej strany ku kovovej forme elastickou membranou. Forma je segmentova
(sklada sa z viacerych Casti). Cely proces vulkanizacie je plne automatizovany riadiacim

systémom vulkanizacného lisu. Vulkaniza¢né lisy st rieSen¢ ako dvojité zariadenia.
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Obrazok 21 Rez segmentovou formou pre osobné plaste
A- pracovny plast formy, B- segmentova forma, C- autoplast,

D- membrana, E- pracovny valec

Postup nadobtidania zru¢nosti:

Pri vulkanizacii AP nasleduju postupne za sebou tieto fazy:

1. Tok kaucukovej zmesi (zatecenie kauCukovej zmesi do vSetkych cCasti lisovacej
formy).
2. Siet'ovanie kaucukovej zmesi (menia sa fyzikalno-chemické vlastnosti).

3. Ukoncenie vulkanizacie.
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Osobné AP s radidlnou konstrukciou sa vulkanizuja v hydraulickych lisoch typu BAG-
O-MATIC. Vyznacuji sa tym, Ze membrana sa po ukonceni vulkanizacného cyklu
stiahne pod spodnu dosku lisu do $pecialneho valca. Vulkanizacia v takychto lisoch je

kontinualny proces bez opera¢nych zasahov mimo lisu (obrazok 22)

Obrazok 22 Vulkanizacny hydraulicky lis VHL

Pracovny postup vulkanizacie AP:

1. Vyhriatie lisu parou.

o

Vypustanie kondenzatu (vznikéd v désledku prestupu tepla z pary do kovovych
Casti lisu).

Vlozenie surového AP do formy pomocou zakladaca.

Tvarovanie vulkaniza¢nej membrany parou.

Uzavretie vulkaniza¢ného lisu blokovacim systémom.

o o > w

Samotny priebeh vulkanizacie (vpustenie vysokotlakovej pary, pripadne horucej
vody).
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7. Ukoncenie vulkanizacie (uzavretie privodu pary a jej vytlacovanie vytlacovacou
parou do voI'ného odpadu).

8. Otvorenie lisu.

9. Dopravenie zvulkanizovaného AP pomocou val¢ekového sklzu na zberny

dopravnik.
Prakticka tloha pre Ziaka:
1. Za pritomnosti inStruktora pracujte na hydraulickom vulkaniza¢nom lise.
Sebahodnotenie zZiaka:

Dotaznik pre ziaka ako spétna vizba:

Otazka Oznacte svoju odpoved’

7

Poznam pracovny postup Ano Ciasto¢ne Nie
vulkanizacie osobného AP?

7

Je bezpecnd praca na Ano Ciastoc¢ne Nie
vulkaniza¢nom lise?

Hodnotenie MOV: /znamkou /
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Pracovny den ¢.31

Nazov tematického celku: 5. Vulkanizacia a finalizacia vyrobkov 4 dni
Nazov témy: 5.2 Vulkanizacia dopravnych pasov 2/4
Ciel’ vyué. dina: obsluhovat’ vulkanizacny lis pre GTDP:

a) Naniest’ separa¢ny nastrek na surovy DP

b) Orezat’ pretoky DP
Teoretické vychodiska:

? Vulkanizacia DP je findlna operacia, ktorou zabezpecujeme presne rozmery
DP. Vulkanizaciou ziska DP pozadované fyzikalno-mechanické vlastnosti.
Vykonava sa na vulkanizac¢nej linke, ktoru tvori:

1. odvijacie zariadenie

napinacie ¢eluste

zariadenie na separacny postrek

hydraulicky lis

pracovny stdl na kontrolu a orezavanie pretokov

stabiliza¢né el'uste

N g s~ WD

navijacie zariadenie.

%

J E= Y
f=)

P

Kratke preskusanie:

1. Popiste vulkaniza¢nt linku pre GTDP:
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2. Vysvetlite vyznam etdzového lisovania DP:

Postup nadobudania zrucnosti:

Pracovny postup vulkanizacie GTDP:

1. NaloZenie surového GTDP pomocou kol'ajnicového Zeriava do odvijacieho
zariadenia.

Zavedenie zabalovej vlozky na dreveny valec.

Nanesenie separacného roztoku striekanim na povrch DP (silikonova emulzia).
Vystredenie surového DP v lise.

Vulkanizicia vo vulkanizacnom lise.

Vpisovanie vulkaniza¢nych udajov do vyrobnej karty DP.

Orezavanie zvySnych pretokov.

Vizuélna kontrola operatorom vulkaniza¢ného lisu.

© ©° N o g R~ DN

Stabilizacia (napnutie) vylisovaného DP — vykonava sa z dovodu nepredlzovania
Vv prevadzkovych podmienkach.

10. Meranie dizky vylisovaného DP.

11. Navijanie DP na kovovy bubon.

Prakticka tiloha pre Ziaka:

1. Za pritomnosti inStruktora pracujte na hydraulickom vulkaniza¢nom lise pre
GTDP.

Pracovné pomocky:

- textilna gurtna,
- kovovy zvinovaci meter,
- kuchynsky ndz,

- kosadkovy noz,
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- orezavaci noz,
- rukavice,
- krieda,
- pero,
- meracie zariadenie.
Sebahodnotenie Ziaka:
Dotaznik pre ziaka ako spétna vizba:
Otazka Oznacte svoju odpoved’
Poznam pracovny postup Ano Ciastocne Nie
vulkanizacie DP?

HOoANOTENIE MOV [ ZNAMKOU [ ..t e e e e e e e e e e nnns
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Pracovny den ¢.32

Nazov tematického celku: 5. Vulkanizacia a finalizacia vyrobkov 4 dni

Nazov témy: 5.3 Finalizacia vyrobkov 3/4

Ciel’ vyué. dia: upravit’ a skontrolovat’ vyrobok:

a) Pracovat’ na orezdvacom zariadeni

b) Obsluhovat’ kontrolny uzol

Teoretické vychodiska:

rad

Finalizacia vyrobkov a dokoncovacie operacie tvoria zavere¢nu fazu pri
vyrobe plastov. UZ nedochadza k zmene vlastnosti vyrobku, ale dochadza

K definitivnemu rozhodovaniu 0 vyslednej kvalite plastov. Plaste su

dopravnikmi dopravované na dokoncoviu, kde absolvuju tieto technologické operacie:
1.
2.

Orezanie pretokov.

Vizualna kontrola.

Kontrola uniformity plastov (meranie silovych, geometrickych a ploSnych
nerovnosti).

Kontrola statickej a dynamickej nevyvazenosti.

RTG kontrola.

Nésledna kontrola.

Triedenie do kvalitativnych tried.

Oprava chyb.

Odvoz do skladu plastov.

Kratke preskusanie:

1. Aké technologickeé operacie charakterizuju finalizaciu?



Moderné vzdelavanie pre vedomostnu spoloénost/Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU

* X x -r -r
* N \
N @ X
*
i ¢ —
* X ﬂperain)‘_prngram sl
I N
. — H_VIDELAVANIE‘A
Eurépska unia X o K
Eurdpsky socialny fond -

ététny institut odborného vzdelavania, Bellova 54/A, 837 63 Bratislava
Narodny projekt: Rozvoj stredného odborného vzdelavania
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

Postup nadobudania zrucnosti:

Pretoky na AP vznikaju z 2 dévodov:

1. Technologicky potrebné — odvzdusiovanie foriem kolikmi.

2. Chybné vulkaniza¢né formy — netesnosti medzi ¢astami formy.

Pracovny postup orezavania pretokov AP:

Manualne nalozenie AP na orezavaciu ploSinu (inSpektomat).
Orezanie pretokov pomocou $pecidlneho noza po oboch stranach AP.
Pripadné orezanie pretokov v pdtkovej a dezénovej Casti.

Vizualna kontrola orezania.

o B~ WD e

Uvolnenie AP na d’al$iu operéciu.
Prakticka iloha pre Ziaka:
1. Za pritomnosti inStruktora pracujte na inSpektomate.

Pracovné pomocky:

- orezavaci n6z, patkovy noz, krieda, pero.
Sebahodnotenie zZiaka:

Dotaznik pre Ziaka ako spétna vizba:

Otazka Oznacte svoju odpoved’

Poznam dosledky svojej Ano Ciastotne Nie
nekvalitnej prace na

inSpektomate?

HOANOTENIE MOV [ ZNAMKOU [ ..ottt et e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e nnnns
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Pracovny dei ¢.33

Nazov tematického celku: 5. Vulkanizacia a finalizacia vyrobkov 4 dni
Nazov témy: 5.4 Testovanie vyrobkov 4/4

Ciel’ vyu¢é. diia: poznat’ vyznam testovania AP pre kvalitu a bezpecnost’:
a) Obsluhovat’ dynamicku vyvazovacku

Teoretické vychodiska:

2 Testovanie, inak povedané uniformita, znamena kontrolu rovnomernosti
rozlozenia materialu v AP. Test uniformity je Specialny sposob kontroly
plastov, ktory sa podobd pouzitiu plastov na vozidle za konStantnych
podmienok (zat'azenie, hustenie a usadenie na rafik). Zist'uju sa silové nerovnomernosti.
Plaste musia mat minimalne vibracie, vypukliny, nerovnosti, nesmi sa rychlo
a nerovnomerne opotrebovavat’ a musia sposobovat’ pri prevadzke minimalny hluk.
Test uniformity zist'uje kvalitu plasta z hladiska:
- geometrickej nerovnomernosti boc¢nic,
- radialnej hadzavosti,

- radidlnych a bo¢nych (axidlnych) sil.

%

J E= Y
f=)

P

Kratke preskusanie:

1. Definujte pojem ,,uniformita®:
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Postup nadobuidania zrucnosti:
Testovanim AP zist'ujeme:

- Hadzavost’ (nerovnaky priemer a Sirka po obvode),

- Vypukliny a priehlbiny (nerovnomerna hibka po obvode),

- Nevyvazenost' (nerovnomerné rozlozenie materialu po obvode),

- Meranie geometrickej nerovnomernosti (meria sa povrch bocnic),

- RKS - kolisanie radidlnych sil (v kolmom smere pdsobi sila, nerovnomerné
napnutie kordovej tkaniny),

- LKS —kolisanie axialnych sil (bo¢na sila potrebna na deformaciu plasta),

- KE - konus efekt (kuzel'ovitost’ plasta).
Prakticka tiloha pre Ziaka:
1. Za pritomnosti inStruktora pracujte na dynamickej vyvazovacke.
Sebahodnotenie Ziaka:

Dotaznik pre Ziaka ako spétna véizba:

Otazka Oznacte svoju odpoved’

Chcel by ste v buducnosti Ano Ciastocne Nie
pracovat’ na dokoncovni

vyrobkov?

HOANOTENIE MOV [ ZNAMKOU [ ..ottt et e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e nnnns
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6. SPECIFICKE UCIVO
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Pracovny den ¢.34 -40

Nazov tematického celku: 6.Specifické ugivo 7 dni

Nazov témy: 6.1 Specifické uéivo — suborna praca
Ciel’ vyu¢é. diia: Zhotovit’ vyrobok podl'a zadania — siborna praca
Teoretické vychodiska:

Zadanie subornej prdce

Ciel' prace: Na zéklade zadania zhotovit’ vyrobok
Téma: Gumova rohoz

Zdovodnenie subornej prdace:

Stuborna praca je zamerana na zhrnutie a overenie ziskanych vedomosti a zru¢nosti
V oblasti priprava a spracovania kaucukovej zmesi, vulkanizacia a finaliz4cia.
Zmyslom subornej prace je, aby si ziak overil ziskané zakladné vedomosti a
zrucnosti v preberanych témach.

Specificka $truktira subornej prace umoziuje Ziakovi riadit’ si svoje uéenie tak, aby
bol v priebehu aj na konci ucenia uspesny. Ocakava sa, ze pocas prace na tvorbe
stibornej praci sa ziak bude aktivne ucit’ arozvijat’ svoje odborné, komunikacné
a personalne kompetencie, tvorivo a kriticky riesit’ problémy:

Konkrétne odborné kompetencie Ziaka:

Ziak dokaze:

- aplikovat ziskané vedomosti z odbornych predmetov pri praktickej ¢innosti

- aplikovat’ ziskané praktické zrucnosti z odborného vycviku pri praktickom
zhotovovani konkrétneho vyrobku- gumova rohoz

- pracovat’ s textom

- zhotovit’ konkrétny vyrobok - gumova rohoz
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Sposoby realizdcie subornej prace:

Skupinova praca:

[J  opakovanie BOZP,

[1  zadanie tlohy majstrom,

[J  priprava pomocok a zariadeni na realizaciu zadanej ulohy.
Samostatna prdca :

(1 zhotovenie vyrobku.

Postup nadobudania zrucnosti:

A: Ulohy a innosti , ktoré bude Ziak realizovat’ v subornej prdci:

1. uloha: pripravte si zmes
Cinnosti:
a) pripravte zmes z Il. stupiia uréeného na pripravu polotovaru bo¢nica
2. uloha: prepracujte zmes v gumarskej dielni
Cinnosti:
d) na dvojvalci za asistencie majstra OVY pripravte kauc¢ukovu foliu v stanovenej
hrabke
3. uloha: pripravte surovii naloZ podl’a formy vyrobku
Cinnosti:
a) pomocou noza vyrezte surovu naloz
4. uloha: zhotovte vyrobok
Cinnosti:
a) pripravte formy vyrobku
b) nalozte naloze do formy
¢) vulkanizujte
d) opracujte vyrobok
e) skontrolujte kvalitu zhotoveného vyrobku.

Poznamka: dodrziavajte BOZP v gumarskej dielni
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Obrazok 23 Gumova rohoz

B: Indikatory kvality splnenia uloh — zvladnutia innosti:

Indikatory splnenia 1. ulohy
© pripravena zmes
Indikatory splnenia 2. ulohy
© pripravena kaucukova folia v stanovenej hrabke
Indikatory splnenia 3. ulohy
©) vyrezana naloz
Indikatory splnenia 4. ulohy

© zhotovena gumova rohoz
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C: Kriteria hodnotenia prdce
- dodrzanie BOZP,
- kuvalita prace,
- splnenie jednotlivych uloh,
- pristup k praci,
- dodrzanie ¢asového limitu.
Sebahodnotenie Ziaka:
Dotaznik pre Ziaka
Otazka Oznacte svoju odpoved’
Som spokojny so svojou pracou? Ano Ciastocne Nie
Naucil som sa nieCo nové? Ano Ciasto¢ne Nie
Pocas realizacie subornej prace ste| Hodnotenie
pracoval v time so spoluziakom. vlastného 1 2 3 4 5
Ako by ste hodnotil svoj vykon vykonu
a vykon spoluziaka? Hodnotenie
(zakruzkujte svoju odpoved) vykonu 1 2 3 4 5
spoluZiaka

121




Moderné vzdelavanie pre vedomostnu spoloénost/Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU

* X x -r -r
. Yl @
~ <
* *
: H = _ y
* x X Operaény program sl
i A
. _— \’\‘_VIDELAVANIE‘A
Europska tnia DGRV e

Eurdpsky socidlny fond ~

ététny institut odborného vzdelavania, Bellova 54/A, 837 63 Bratislava
Narodny projekt: Rozvoj stredného odborného vzdelavania
Kod ITMS projektu: 26110130548, Ciel: Konvergencia

7. CELKOVE HODNOTENIE ZIAKA ZA ROCNIK
Hodnotenie ziaka na vyucovani predmetu odborného vycviku zohladiuje tieto
funkcie:
» diagnosticku (uréuje mieru vedomosti, zruénosti, postojov ziaka a jeho
nedostatkov),
» prognosticku (identifikuje zodpovedajuce predpoklady, moznosti a potreby

d’alsieho vyvoja ziaka),

» motivacnu ( ovplyvitujicu pozitivnu motivaciu ziaka),

» vychovnu (formujucu pozitivne vlastnosti a postoje ziaka),

» informacnu (dokumentuje vysledky vzdelavania OVY),

» rozvijajucu (ovplyviiuje sebakontrolu a sebahodnotenie Ziaka),

» spitnovdzbovu (vplyva na revidovanie procesu vyucby).

V rémci vychovno-vzdeldvacieho procesu predmetu OVY sa odporica akceptovat’
tieto funkcie a na zéklade nizSie uvedenych kritérii vyuZzivat' nasledovné formy
hodnotenia OVY:

1) podla vvkonu Ziaka

a) vykonové hodnotenie, v ktorom sa vykon Ziaka porovnava s vykonom inych
ziakov,

b) hodnotenie absolutneho vykonu, kde sa vykon Ziaka meria na zéklade
stanoveného kritéria (norma, Standard),

¢) individualne hodnotenie, pri ktorom sa porovnava aktualny vykon ziaka z jeho
predchadzajucim vykonom.

2) podla ciela vzdelavania

a) sumativne hodnotenie na zéklade definovanych kritérii,

b) formativne hodnotenie zabezpecfuje spitna viazbu medzi ziakom a uéitel’'om.
pecuyje sp

3) podla casu

a) priebezné hodnotenie, kde sa Ziak hodnoti v priebehu celého vyucovacieho
dna - obdobia,

b) zaverecné hodnotenie, pri ktorom sa ziak hodnoti jednorazovo na konci
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vyucovacieho obdobia (polro¢né, koncorocné).

4) podla informovanosti

a) formalne hodnotenie, kedy je ziak dopredu informovany o hodnoteni a moze sa
nan pripravit’,

b) neformalne hodnotenie, pri ktorom sa pozoruje bezné ¢innost’ ziaka vo
vyucovacom procese.

5) podla cinnosti

a) hodnotenie priebehu ¢innosti, napr. roznych cviceni, uloh a pod. ,
b) hodnotenie vysledku ¢innosti, napr. vyrobok, siiborna praca a pod.

6) podla prostredia

a) interné hodnotenie — hodnotenie majstrom OV,

b) externé hodnotenie - hodnotenie in§pektorom z firmy a pod.

PriebeZne hodnotenie OVY- hodnotenie vyucovacieho dia:

Slovné hodnotenie je zamerané na podporu a motivaciu ziaka v procese ucenia sa

Vv priebehu vyuc€ovacieho dila a nemé vplyv na vysledné hodnotenie Ziaka.

Hodnotenie znamkou. kritéria hodnotenia prace Ziaka:

1. dodrzanie BOZP ,

2. kvalita prace ,

3. splnenie jednotlivych uloh,

4. pristup K praci,

5. dodrzanie casového limitu.

Klasifikacia OVY bude vysledkom priebezného hodnotenia vedomosti, zrucnosti
anavykov ziaka. Zékladom na pridelenie st zndmky, ktoré urcuju vysledny vykon
ziaka na vyucovani OVY. Klasifikécia ziaka sa opiera o kritérid hodnotenia, ktoré su

vopred stanovené.
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Stupne prospechu za OVY:

Prospech Ziaka je klasifikovany tymito stupfiami:

1 — vyborny

2 — chvalitebny

3 — dobry

4 — dostatocny

5 — nedostato¢ny

Pozndamka: Ak nemozno ziaka vyskusat' a klasifikovat’ v riadnom termine v prvom
polroku, ziak sa za prvy polrok neklasifikuje; riaditel’ Skoly urci na jeho vyskuSanie
a klasifikovanie ndhradny termin, a to je spravidla tak, aby sa klasifikdcia mohla
uskutocnit’ najneskor do dvoch mesiacov po ukonceni prvého polroka. Ak nemozno
ziaka vyskusat’ a klasifikovat’ v riadnom termine v druhom polroku, ziak je skasany
a klasifikovany za toto obdobie spravidla v poslednom tyZdni augusta a Vv diioch

uréenych riaditel'om.

Opravné skusky urcuje riaditel’ Skoly v sulade s pravnym predpisom.

ZAVER
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Tento zo$it vznikol v ramci realizacie narodného projektu

Rozvoj stredného odborného vzdelavania / Moderné vzdelavanie pre vedomostnu

spolo¢nost’ / Projekt je spolufinancovany zo zdrojov EU.

Operaény program Vzdeldvanie podporuje zvySenie adaptability pracovnej sily
prostrednictvom zvySenia kvality a pristupu k celoZivotnému vzdelavaniu. Konkrétne
opatrenia sa zameriavaju na posilnenie I'udského kapitdlu, najméd prostrednictvom
podpory vzdeldvania v jednotlivych segmentoch vzdelavacieho systému: regionéalne
Skolstvo, vysoké skolstvo a dalSie vzdelavanie. Globdlnym cielom opera¢ného
programu Vzdelavanie je zabezpecenie dlhodobej konkurencieschopnosti SR
prostrednictvom prispdsobenia vzdelavacieho systému potrebdm vedomostnej
spolocnosti. Strategickym cielom narodného projektu RSOV je zvySenie kvality
odborného vzdelavania a pripravy (OVP) na strednych odbornych $kolach (SOS) vo
vybranych skupinach odborov atiez celkové zvySenie kvality OVP vo vSetkych
skupinach odborov, ktoré sii v kompetencii SIOV-u. Hlavnym cielom je uskutoénit

obsahovu prestavbu vzdeldvania na SOS s vyuZitim inovovanych foriem a metdd

vyucby.

Informaécie o projekte:
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Priradenie projektu k programovej Struktire

Operaény program: OP vzdelavanie
Prijimatel”: Statny institat odborného vzdelavania
Opatrenie: Opatrenie 1.1 Premena tradi¢nej Skoly na

modernu

Nézov projektu:

Rozvoj stredného odborného vzdelavania

ciel’ Konvergencia

Kod ITMS projektu:

26110130548

Vsetky informadcie najdete aj na:

WWW.Siov.sk

WWW.rsov.sk
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VYSVETLENIE POJMOV - ZOZNAM SKRATIEK A SYMBOLOV
PE- polyetylén
PAD - polyamid
PES — polyester
KZ — kaucukova zmes
PC — pocitac
VG — vnatornd guma
VS — vytlacovaci stroj
OV — odborny vycvik
MOV — majster odbornej vychovy
KM-PU obchodny ndzov linky
OKL - obchodny nézov linky
AP — autoplast’
GTDP — gumo-textilny dopravny pas
OLDP — ocel'o-lanovy dopravny pas
DP — dopravny pas
Tzv.- takzvany
CMR - Continental Matador Rubber, s.r.o. Puchov
OOPP — osobné ochranné pracovné pomocky
BOZP — bezpecnost’ a ochrana zdravia pri praci
RKS - radialne kolisanie sil
LKS — axialne kolisanie sil

KE — konus efekt

% Symbol ucenia sa ziaka(priblizenie pojmu)

Symbol skusania ziaka
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