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ABSTRAKT 

 

Ing. Oľga Beháňová, Bc. Ján Eiben : Pracovný zošit, Ručné spracovanie kovov pre 

študijný odbor a odbornú prax: 2262 K - Hutník operátor  I. ročník 

 

RSOV / Rozvoj stredného odborného vzdelávania, rok 2014 

 

Cieľom spracovania a zavedenia pracovného zošitu je zosúladiť tematickú a časovú 

nadväznosť výučby odborných predmetov teoretického vyučovania a odborného 

výcviku, zjednotenie výukových a výchovných cieľov, obsahu a rozsahu inštruktáží 

v študijnom odbore 2262 K - hutník operátor. Pracovný zošit je zostavený tak, aby 

zabezpečil tematickú a časovú nadväznosť výučby odborných predmetov teoretického 

vyučovania a odborného výcviku, resp. odbornej praxe v teoretickej príprave na škole 

a praktického vyučovania na Strediskách praktického vyučovania, Pracoviskách 

praktického vyučovania u zamestnávateľov a zmluvných pracoviskách škôl po zavedení 

duálneho spôsobu vzdelávania. Pracovný zošit dáva možnosť priamej kontroly 

precvičovania manuálnych zručností jednotlivých tematických celkov predmetu 

odborný výcvik, resp. odborná prax. Práca je rozdelená do dvoch kapitol. Obsahuje 61 

obrázkov, 7 tabuliek a 33 príloh. Prvá kapitola vysvetľuje zásady bezpečnosti práce 

a hygienu pracovného prostredia. Druhá kapitola je súhrnom technológií ručného 

spracovania kovov. Jednotlivé témy obsahujú názov témy, cieľ vyučovacieho dňa, 

teoretické východiská, postup nadobúdania zručnosti, sebahodnotenie žiaka 

a hodnotenie žiaka majstrom odborného výcviku. 

 

Kľúčové slová: odborný výcvik, nástroj, náradie, stroj, ručné spracovanie kovov, 

teoretické východiská, postup nadobúdania zručnosti 
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Úvod 

 

Pracovný zošit, ktorý teraz beriete do rúk sa líši od doteraz používaných učebných 

zdrojov. Obsah zošita je rozpracovaný na vyučovacie dni odborného výcviku. Obsahom 

jednotlivých dní je stanovenie cieľov, teoretické východiská, postup nadobúdania 

zručnosti, sebahodnotenie žiaka a hodnotenie majstrom odborného výcviku.  

Cieľom spracovania a zavedenia pracovného zošitu je zosúladiť tematickú a časovú 

nadväznosť výučby odborných predmetov teoretického vyučovania a odborného 

výcviku, zjednotenie výukových a výchovných cieľov, obsahu a rozsahu inštruktáží 

v študijnom odbore 2262 K Hutník operátor. Jednotlivé dni sú spracované v súlade so 

štátnym vzdelávacím programom študijného odboru – hutník operátor. Obsah 

pracovného zošita tvoria dva tematické celky, a to  bezpečnosť a ochrana zdravia pri 

práci a technológie ručného spracovania kovov. 

Pracovný zošit je zostavený tak, aby bol didaktickou pomôckou pre pedagóga aj žiaka.  

Teoretické východiská obsahujú úlohy na overenie teoretických poznatkov vo vzťahu 

k preberanej téme. Súčasťou postupu nadobúdania zručnosti sú formulované úlohy a  vo 

väčšine tém technický výkres výrobku pre nácvik zručnosti, ktorý sa nachádza 

v prílohách pracovného zošita.  

Pracovné zošity by sa mali stať dobrou pomôckou pre majstrov odborného výcviku, ale 

aj pre žiakov, pre správne pochopenie a zvládnutie potrebných zručností v príprave na 

budúce povolanie.  

                                                                                                   

                                                                                                       Autori 
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Názov tematického celku: 1. Bezpečnosť a ochrana zdravia pri práci 2 dni 

Názov témy: 1.1 Základné zásady právnych noriem o bezpečnosti a ochrane zdravia 

pri práci 1/2 

Cieľ vyučovacieho dňa: Osvojiť si základné zásady právnych noriem o bezpečnosti 

a ochrane zdravia pri práci: 

a) Význam BOZP – právne predpisy 

b) Vymenovať najčastejšie príčiny vzniku úrazov 

c) Definovať pracovný úraz 

d) Uviesť funkciu zápisníka BOZP   

e) Osvojiť si správne ustrojenie a nosenie pracovného oblečenia 

f) Používanie ochranných pomôcok pri práci   

 

Obrázok 1 - Ustrojenie žiaka na OV  

                                                                 

          Teoretické východiská: 

 

1. Uveďte čo znamená skratka BOZP:  

................................................................................................................................... 

2. Uveďte ktoré predpisy riešia problematiku bezpečnosti práce: 

...................................................................................................................................... 
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3. Definujte úraz a uveďte príklady: 

................................................................................................................................... 

  

      Postup nadobúdania zručnosti : 

 

1. Vysvetlite dôvod preventívnej prehliadky žiaka na začiatku školského roku: 

...................................................................................................................................... 

2. Uveďte údaje obsiahnuté v zápisníku BOZP: 

.................................................................................................................................. 

3. Opíšte základné ustrojenie žiaka na odbornom výcviku a zdôvodnite nutnosť 

jednotlivých súčastí pracovného oblečenia: 

................................................................................................................................... 

4. Uveďte ochranné pomôcky, ktoré budete používať na odbornom výcviku a načo 

slúžia: 

................................................................................................................................... 

   

        Sebahodnotenie žiaka : 

 

1. Pochopil som význam a dôležitosť ovládať problematiku bezpečnosti práce pre 

moju prípravu na povolanie: 

            Áno   Čiastočne   Nie potrebujem zopakovať   (Podčiarkni možnosť) 

 

Hodnotenie MOV: /slovne, známkou/  

................................................................................................................................... 
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Názov tematického celku:  1. Bezpečnosť a ochrana zdravia pri práci 2 dni 

Názov témy: 1.2 Organizácia pracoviska odborného výcviku a hygiena práce  2/2  

Cieľ vyučovacieho dňa: 

a) Organizácia práce a bezpečnostné predpisy príslušného pracoviska 

b) Hygiena práce a starostlivosť o zdravie 

 

 

 

1. Vysvetlite, čo rozumieme pod pojmom hygiena práce:  

................................................................................................................................. 

2. Uveďte, ktoré základné parametre musí spĺňať pracovisko: 

................................................................................................................................. 

3. Vymenujte priestory, ktoré sú súčasťou hygienického zariadenia pracoviska OV: 

................................................................................................................................. 

4. Uveďte aká podmienka musí byť splnená medzi pracoviskom a hygienickým 

zariadením: 

................................................................................................................................. 

  

 

1. Vysvetlite ako súvisí problematika bezpečnosti práce s pracovným poriadkom: 

................................................................................................................................. 

2. Uveďte načo slúži regulatív osobných ochranných pracovných prostriedkov: 

................................................................................................................................. 

3. Sumarizujte povinnosti pracovníka pred začatím, v priebehu a po ukončení práce 

na určenom pracovisku: 

................................................................................................................................. 

 

 

Teoretické východiská: 

 

Postup nadobúdania zručnosti : 

 



Moderné vzdelávanie pre vedomostnú spoločnosť / Projekt je spolufinancovaný zo zdrojov EÚ 

 

 
 

 

 
Štátny inštitút odborného vzdelávania, Bellova 54/A, 837 63 Bratislava 

Národný projekt: Rozvoj stredného odborného vzdelávania 
Kód ITMS projektu: 26110130548, Cieľ: Konvergencia 

10 

 

 

 

4. Doplňte: Bezpečnostné predpisy sú nedeliteľnou súčasťou 

................................................................................................................................. 

5. Doplňte: Príchod na pracovisko a pohyb po pracovisku je .................................... 

......................................................... 

6. Uveďte povinnosti postihnutého pri úraze na pracovisku: 

.................................................................................................................................   

         

 

1. Ovládam organizáciu pracoviska odborného výcviku a hygienu práce:   

Áno       Čiastočne       Nie potrebujem zopakovať          (Podčiarkni možnosť) 

Hodnotenie MOV: /slovne, známkou/  

................................................................................................................................... 

 

Názov tematického celku: 2. Základy ručného spracovania kovov  38 dní 

Názov témy:2.1 Meranie 1/38 

Cieľ vyučovacieho dňa: Osvojiť si podstatu merania vybranými pracovnými 

meradlami:  

a) Meranie dĺžkových rozmerov, priemerov  a uhlov  

b) Výber meradla pre meranie rozmerov konkrétnych súčiastok  

c) Nácvik merania posuvným meradlom, mikrometrom a uhlomermi 

 

       Obrázok 2 - Základné meradlá 

Sebahodnotenie žiaka :                              
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Obrázok 3-Presné meradlá  

 

 

1. Uveďte, v akých jednotkách sú uvedené rozmery strojových súčiastok ? 

.............................................................................................................................. 

2. Vysvetlite rozdiel medzi meraním skutočných hodnôt a meraním porovnávaním: 

.............................................................................................................................. 

3. Vymenujte meradlá pre jednotlivé spôsoby merania: 

................................................................................................................................. 

4. Uveďte  jednotlivé druhy meradiel, ktorými môžeme merať s presnosťou 0,1mm 

a 0,01mm: 

.................................................................................................................................  

5. Pomenujte časti posuvného meradla a mikrometra na obrázkoch č.4 a 5. 

 

 

 

    

Obrázok 4-Časti posuvného meradla  

Teoretické východiská: 
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http://www.homola.sk/posuvne-meradlo-p1179 

 

 

 

Obrázok 5-Časti strmeňového mikrometra  

http://vlm.sjf.stuba.sk/JP.htm 

 

 

 

 

1.  Odčítajte hodnotu rozmeru nameranú posuvným meradlom 1/20 na obrázku 6: 

................ 

 

                            

 Obrázok 6-Hodnota nameraná 

mikrometrom 

http://vlm.sjf.stuba.sk/JP.htm 

2. Zmerajte súčiastku posuvným 

meradlom a následne 

 mikrometrom a porovnajte 

namerané rozmery. Namerané 

rozmery doplňte do obrázku 

súčiastky.       Obrázok 7 

Postup nadobúdania zručnosti: 

1 - …………………….......... 

2 - ........................................... 

3 - …………………………… 

4 - …………………………… 

5 - …………………………… 

6 - …………………………… 

7 - ……………………….….. 

8 - …………………………... 
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3. Vymenujte zásady ošetrovania a ukladanie meradiel v priebehu práce a po jej 

ukončení. 

...................................................................................................................................... 

4. Opíšte postup merania mikrometrom: 

.............................................................................................................................................

............................................................................................................................................. 

 

      Sebahodnotenie žiaka : 

   

1. Ovládam meranie jednotlivými meradlami? 

Áno       Čiastočne       Nie potrebujem zopakovať          (Podčiarkni možnosť) 

 

2. Aké chyby v pracovnej činnosti som urobil počas pracovného dňa? 

................................................................................................................................. 

Hodnotenie MOV: /slovne, známkou/  

............................................................................................................................................. 

 

Názov tematického celku: 2. Základy ručného spracovania kovov  38 dní 

Názov témy:                        2.2 Orysovanie 2/38 

Cieľ vyučovacieho dňa: Vedieť pracovný postup pri plošnom a priestorovom 

orysovaní: 

a) Príprava materiálu na orysovanie 

b) Práca s rysovacou ihlou  

c) Postup pri rovinnom a priestorovom orysovaní 

d) Príčiny nepodarkov  

e) Zásady bezpečnosti a hygieny práce pri orysovaní   
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            Obrázok 8-Pomôcky na orysovanie 

  

 

 Obrázok 9 - Priestorové orysovanie   

 

 

 

1. Vymenujte druhy orysovania: 

..................................................................................................................................... 

2. Vymenujte nástroje používané pri orysovaní: 

...................................................................................................................................... 

3. Napíšte postup práce pri rovinnom orysovaní výrobku na výkrese: 

...................................................................................................................................... 

4. Aké zásady bezpečnosti práce poznáte, ktoré je potrebné dodržať pri orysovaní: 

...................................................................................................................................... 

Teoretické východiská: 
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5. Uveďte  príčiny nepodarkov pri orysovaní: 

...............................................................................................................................  

 

      Postup nadobúdania zručnosti : 

 

1. Vysvetlite prakticky význam orysovania: 

................................................................................................................................ 

2. Vymenujte  náradie pre orysovanie súčiastky zobrazenej na výkrese SOŠ 2053 

v prílohe A: 

....................................................................................................................................... 

3. Napíšte hlavné body postupu orysovania súčiastky zobrazenej na výkrese SOŠ 2053 

v prílohe A: 

....................................................................................................................................... 

....................................................................................................................................... 

4. Uveďte, akým spôsobom upravíte povrch pre zvýraznenie obrysov: 

....................................................................................................................................... 

5. Opíšte postup priestorového orysovania: 

....................................................................................................................................... 

 

     Sebahodnotenie žiaka : 

 

1. Ovládam pracovný postup plošného a priestorového orysovania? 

              Áno       Čiastočne       Nie potrebujem zopakovať        (Podčiarkni možnosť) 

 

2. Aké chyby v pracovnej činnosti som urobil počas vyučovacieho dňa?  

....................................................................................................................................... 

Hodnotenie MOV: /slovne, známkou/  

............................................................................................................................................. 
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Názov tematického celku: 2. Základy ručného spracovania kovov  38 dní 

Názov témy:                        2.3 Rezanie ručnou rámovou pílkou  3/38 

Cieľ vyučovacieho dňa: Vedieť pracovný postup rezania ručnou rámovou pílkou: 

a) Upínanie materiálu do zveráku 

b) Upínanie pílového listu 

c) Nácvik rezania priamych a šikmých rezov podľa orysovania na rôznych 

materiáloch 

d) Osvojenie si správneho postoja a držania pílky pri rezaní 

e) Bezpečnosť pri práci 

 

 

Obrázok 10-Náradie na rezanie kovov  

 

  

Obrázok 11-Sklon ručnej pílky pri rezaní  

http://oulipova.cz/vyuka/strojari/Rucni_zpracovani_kovu.pdf 
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1. Definujte rezanie materiálu:  

.................................................................................................................................... 

2. Uveďte názov nástroja pri rezaní: 

...................................................................................................................................... 

3. Vysvetlite pojem „hustota ozubenia“: 

.................................................................................................................................... 

4. Pomenujte podľa obrázku časti ručnej rámovej pílky: 

 

 

 

Obrázok 12-Časti ručnej rámovej pílky 

http://www.materialy.wbs.cz/Kovy.html  

5. Uveďte základné zásady upínania obrobkov pri rezaní: 

.................................................................................................................................  

 

 

 

1. Zvoľte pílový list, poskladajte ručnú rámovú pílku a zdôvodnite smer zubov 

pílového listu: 

....................................................................................................................................... 

 

Postup nadobúdania zručnosti: 

d 

Teoretické východiská: 

a - ............................. 

 b - ............................. 

 c - ............................. 

 d - ............................. 

 e - ............................. 
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2. Upnite polotovar do zveráka podľa zásad upínania a zdôvodnite svoj spôsob upnutia 

....................................................................................................................................... 

3. Opíšte pracovný postup pri rezaní materiálu podľa výkresu SOŠ 4- v prílohe B1. 

....................................................................................................................................... 

....................................................................................................................................... 

4. Opíšte pracovný postup pri rezaní tenkostennej rúrky: 

....................................................................................................................................... 

5. Uveďte hlavné zásady BOZP pri rezaní ručnou rámovou pílkou: 

      ....................................................................................................................................... 

 

 

1. Ovládam pracovný postup rezania ručnou rámovou pílkou? 

              Áno       Čiastočne       Nie potrebujem zopakovať        (Podčiarkni možnosť) 

2. Aké chyby v pracovnej činnosti som urobil počas vyučovacieho dňa?  

....................................................................................................................................... 

Hodnotenie MOV: /slovne, známkou/  

 ............................................................................................................................................ 

 

Názov tematického celku: 2. Základy ručného spracovania kovov  38 dní 

Názov témy:                        2.4 Rezanie na strojových pílach  4/38 

Cieľ vyučovacieho dňa: Vedieť pracovný postup rezania na strojových pílach: 

a) Konštrukcia rámovej a kotúčovej píly 

b) Praktické využitie strojového rezania 

c) Obsluha strojových píl 

d) Bezpečnosť pri práci  

                                                                   

Sebahodnotenie žiaka: 
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            a)                                                         b)                                               c) 

Obrázok 13-Strojové píly         

ttp://dumy.cz/stahnout/80236 

 

 

 

1. Pomenujte strojové píly na obrázku 13:   

Obrázok a - ................................................. 

Obrázok b - ................................................. 

Obrázok c - ................................................. 

2. Ku jednotlivým pílam priraďte použitie:  

a - .................................................. 

b - .................................................. 

c - .................................................... 

3. Pomenujte časti strojových píl v obrázku 13.  

 

 

 

 

 

 

 

Teoretické východiská: 
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1. Po prevedení exkurzie popíšte pracovisko pre prípravu materiálu rezaním na 

strojových pílach. 

................................................................................................................................ 

2. Aký je rozdiel medzi ručným a strojovým delením materiálu na strojových pílach: 

................................................................................................................................. 

3. Opíšte spôsob upínania materiálu pri strojovom rezaní: 

................................................................................................................................. 

4. Uveďte, kedy používame rezanie ručnou pílkou, a kedy režeme na strojovej píle: 

................................................................................................................................. 

5. Uveďte hlavné zásady BOZP pri rezaní rámovou a kotúčovou pílou: 

................................................................................................................................. 

 

 

1. Ovládam pracovný postup rezania na strojovej rámovej píle? 

            Áno       Čiastočne       Nie potrebujem zopakovať        (Podčiarkni možnosť) 

2. Aké chyby v pracovnej činnosti som urobil počas vyučovacieho dňa?              

................................................................................................................................. 

Hodnotenie MOV: /slovne, známkou/  

............................................................................................................................................. 

 

Názov tematického celku: 2. Základy ručného spracovania kovov  38 dní 

Názov témy:                        2.5 Súborná práca  5/38 

Cieľ vyučovacieho dňa: Vyrobiť súčiastku zobrazenú na obrázku doteraz prebratými 

technológiami: 

a) Zvoliť polotovar pre výrobu súčiastky 

b) Orysovanie súčiastky 

Postup nadobúdania zručnosti: 

Sebahodnotenie žiaka: 
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c) Správne upnutie polotovaru pri výrobe súčiastky 

d) Výroba znázornenej súčiastky 

e) Bezpečnosť pri práci 

 

 

1. Uveďte rozmery výrobku zobrazeného na výkrese SOŠ 0319 v prílohe B2:  

................................................................................................................................. 

2. Opíšte postup orysovania súčiastky:  

................................................................................................................................. 

3. Opíšte postup upínania materiálu pre výrobu súčiastky: 

................................................................................................................................. 

4. Vymenujte meradlá na kontrolu rozmerov vyrobenej súčiastky: 

................................................................................................................................. 

 

 

1. Zvoľte veľkosť polotovaru pre výrobu súčiastky zobrazenej na výkrese SOŠ 

0319 v prílohe B2. 

................................................................................................................................. 

2. Vyberte a napíšte náradie potrebné pre výrobu súčiastky. 

................................................................................................................................. 

3. Napíšte pracovný postup výroby súčiastky. 

................................................................................................................................. 

4. Vymenujte meradlá na merania rozmerov vyrobených súčiastok: 

................................................................................................................................. 

5. Uveďte, ktoré zásady BOZP musíte dodržať pri výrobe súčiastky znázornenej na 

výkrese. 

................................................................................................................................. 

 

 

Teoretické východiská: 

Postup nadobúdania zručnosti: 
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1. Zvládol som výrobu súčiastky znázornenej na obrázku? 

              Áno       Čiastočne       Nie potrebujem zopakovať        (Podčiarkni možnosť) 

2. Aké chyby v pracovnej činnosti som urobil počas vyučovacieho dňa?  

................................................................................................................................. 

Hodnotenie MOV: /slovne, známkou/  

..................................................................................................................................... 

 

Názov tematického celku: 2. Základy ručného spracovania kovov  38 dní 

Názov témy:                        2.6 Strihanie ručnými nožnicami  6/38 

Cieľ vyučovacieho dňa: Oboznámiť sa s jednotlivými druhmi nožníc, ich zoradením, 

spôsobmi používania a vedieť strihať ručnými nožnicami: 

a) Osvojenie si správneho držania nožníc a materiálu pri strihaní   

b) Príprava materiálu pred strihaním  

c) Nácvik priameho a tvarového strihania  

d) Zásady BOZP pri strihaní ručnými nožnicami 

 

 

 

 

 

Obrázok 14-Základné druhy ručných nožníc               

 

Sebahodnotenie žiaka: 

a b c d e 



Moderné vzdelávanie pre vedomostnú spoločnosť / Projekt je spolufinancovaný zo zdrojov EÚ 

 

 
 

 

 
Štátny inštitút odborného vzdelávania, Bellova 54/A, 837 63 Bratislava 

Národný projekt: Rozvoj stredného odborného vzdelávania 
Kód ITMS projektu: 26110130548, Cieľ: Konvergencia 

23 

 

 

 Obrázok 15-Geometria nožníc  

 http://www.kluknavsky.php5.sk/files/kniha/Blaskovan_21.docx   

 

                                                  

                                     Obrázok 16-Pákové nožnice  

 

                                      Obrázok 17-Tabuľové nožnice  

                                 http://wiki.lacko.me/rsk:strihanie 

 

 

 

http://wiki.lacko.me/rsk:strihanie
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1. Definujte strihanie kovov 

....................................................................................................................................... 

2. Od čoho závisí vôľa medzi nožmi nožníc: 

....................................................................................................................................... 

3. Pomenujte nožnice na obrázku 14: 

a ...................................... b - ........................................ c - ........................................ 

d - .................................... e - ............................................... 

 

4. Ku jednotlivým nožniciam na obrázku 14 priraďte použitie: 

a ...................................... b - ........................................ c - ........................................ 

d - .................................... e - ............................................... 

5. Uveďte, čo spôsobuje veľká vôľa medzi nožmi nožníc:  

....................................................................................................................................... 

 

 

1. Opíšte úpravu materiálu pred strihaním. 

................................................................................................................................. 

2. Vymenujte nástroje na zhotovenie súčiastky zobrazenej na výkrese 2063 

v prílohe C 1,1. 

................................................................................................................................. 

3. Zvoľte druh nožníc podľa materiálu a tvaru súčiastky. 

................................................................................................................................. 

4. Opíšte postup výroby súčiastky znázornenej na výkrese.  

................................................................................................................................. 

 

 

Teoretické východiská: 

Postup nadobúdania zručnosti: 
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5. Skontrolujte rozmery súčiastky meraním a porovnajte s rozmermi na výkrese, 

napíšte chybné rozmery a uveďte príčiny vzniku. 

................................................................................................................................ 

6. Uveďte zásady bezpečnej práce pri strihaní. 

................................................................................................................................. 

 

 

1. Ovládam pracovný postup strihania ručnými nožnicami? 

            Áno       Čiastočne       Nie potrebujem zopakovať        (Podčiarkni možnosť) 

2. Aké chyby v pracovnej činnosti som urobil počas vyučovacieho dňa?  

................................................................................................................................. 

Hodnotenie MOV: /slovne, známkou/  

............................................................................................................................. 

 

 

Názov tematického celku: 2. Základy ručného spracovania kovov  38 dní 

Názov témy:                        2.7 Strihanie na strojových nožniciach  7/38 

Cieľ vyučovacieho dňa: Osvojiť si pracovný postup strihania strojovými nožnicami: 

a) Druhy strojových nožníc a ich použitie 

b) Príprava materiálu pred strihaním  

c) Nácvik strihania na strojových nožniciach 

d) Zásady BOZP pri strihaní strojovými nožnicami 

 

Sebahodnotenie žiaka: 
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 Obrázok 18-Tabuľové nožnice  

http://www.wanes.sk/clanok-27-dalsi-strojovy-park 

 

 

 

1. Vymenujte druhy strojových nožníc.  

.................................................................................................................................... 

2. Porovnajte strihanie ručnými a strojovými nožnicami. 

............................................................................................................................... 

3. Uveďte od čoho závisí druh použitých strojových nožníc. 

.................................................................................................................................... 

4. Uveďte druh nožníc na strihanie tvarov a kotúčov z plechových tabúľ: 

.................................................................................................................................... 

 

 

1. Uveďte, kto môže obsluhovať strojové nožnice? 

................................................................................................................................. 

2. Vysvetlite spôsob upínania materiálu na strojových nožniciach. 

................................................................................................................................. 

3. Popíšte spôsob úpravy materiálu pred strihaním na strojových nožniciach. 

................................................................................................................................. 

 

Teoretické východiská: 

Postup nadobúdania zručnosti: 
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4. Opíšte pracovný postup výroby súčiastky zobrazenej na výkrese SOUH 2068 

v prílohe C2. 

................................................................................................................................. 

5. Uveďte zásady bezpečnej práce pri strihaní na strojových nožniciach: 

................................................................................................................................. 

 

 

1. Ovládam pracovný postup strihania strojovými nožnicami? 

           Áno       Čiastočne       Nie potrebujem zopakovať        (Podčiarkni možnosť) 

2. Aké chyby v pracovnej činnosti som urobil počas vyučovacieho dňa?  

................................................................................................................................. 

Hodnotenie MOV: /slovne, známkou/  

............................................................................................................................. 

 

Názov tematického celku: 2. Základy ručného spracovania kovov  38 dní 

Názov témy:                        2.8 Súborná práca  8/38  

Cieľ vyučovacieho dňa: Vyrobiť súčiastku zobrazenú na výkrese doteraz prebratými 

technológiami: 

a) Zvoliť polotovar pre výrobu súčiastky 

b) Orysovanie súčiastky 

c) Správne upnutie polotovaru pri výrobe súčiastky 

d) Výroba znázornenej súčiastky 

e) Bezpečnosť pri práci 

 

 

1. Opíšte tvar súčiastky zobrazenej na výkrese SOŠ 2001 v prílohe C3. 

................................................................................................................................. 

2. Vymenujte nástroje potrebné na zhotovenie súčiastky: 

................................................................................................................................ 

Sebahodnotenie žiaka: 

Teoretické východiská: 
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3. K jednotlivým nástrojom priraďte technologické operácie pre výrobu súčiastky: 

................................................................................................................................ 

 

 

 

1. Uveďte rozmery plechu pre výrobu súčiastky nakreslenej na výkrese SOŠ 2001 

v prílohe  C3.       

................................................................................................................................. 

2. Popíšte technologický postup výroby súčiastky zobrazenej na výkrese SOŠ 2001 

v prílohe  C3.       

.......................................................................................................................................

....................................................................................................................................... 

3. Vymenujte meradlá na kontrolu rozmerov súčiastky. 

....................................................................................................................................... 

4. Vymenujte zásady bezpečnej práce pri výrobe súčiastky. 

....................................................................................................................................... 

 

 

1. Zvládol som výrobu súčiastky znázornenej na obrázku? 

              Áno       Čiastočne       Nie potrebujem zopakovať        (Podčiarkni možnosť) 

2. Aké chyby v pracovnej činnosti som urobil počas vyučovacieho dňa?  

................................................................................................................................. 

Hodnotenie MOV: /slovne, známkou/  

................................................................................................................................ 

 

 

 

 

 

Postup nadobúdania zručnosti: 

Sebahodnotenie žiaka: 
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Názov tematického celku: 2. Základy ručného spracovania kovov  38 dní 

Názov témy:                        2.9 Pilovanie rovinných plôch  9/38 

Cieľ vyučovacieho dňa: Vedieť pracovný postup pilovania rovinných plôch: 

a) Osvojenie si správneho postoja pri pilovaní 

b) Voľba pilníka podľa druhu materiálu obrobku a charakteru práce 

c) Upínanie materiálu pri pilovaní 

d) Nácvik pracovného postupu pilovania rovinných plôch 

e) Bezpečnosť práce pri pilovaní 

 

 

     Obrázok 19-Druhy pilníkov  

 

    Obrázok 20-Postup pri pilovaní rovinných plôch         

   http://oulipova.cz/vyuka/strojari/   
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1. Ku odkazovým čiaram pripíšte čísla a pomenujte časti pilníka 

 

                                                             

..............................    .................................... 

                                                           ..............................    ...................................... 

Obrázok 21-Časti pilníka  

http://lavendergrove.blogspot.sk/2013/05/how-do-you-know-which-herbs-and.html 

 

2. Vymenujte druhy pilníkov podľa tvaru prierezu: 

..................................................................................................................................... 

3. Vymenujte druhy pilníkov podľa tvaru zubov: 

..................................................................................................................................... 

4. Uveďte akým spôsobom čistíme pilníky: 

...................................................................................................................................... 

5. Opíšte akým spôsobom upíname obrobky pri pilovaní: 

....................................................................................................................................... 

 

 

1. Popíšte organizáciu pracoviska pri pilovaní. 

.................................................................................................................................

................................................................................................................................. 

2. Opíšte postup upnutia materiálu podľa zásad upínania pre súčiastku zobrazenú na 

výkrese SOŠ 2052 v prílohe  D1. 

................................................................................................................................. 

Teoretické východiská: 

Postup nadobúdania zručnosti: 

http://lavendergrove.blogspot.sk/2013/05/how-do-you-know-which-herbs-and.html
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3. Vysvetlite postup pilovania súčiastky zobrazenej na výkrese. 

................................................................................................................................. 

4. Akým spôsobom skontrolujete rovinnosť pilovaných plôch? 

................................................................................................................................. 

5. Uveďte hlavné zásady BOZP pri výrobe súčiastky: 

................................................................................................................................. 

 

 

1. Ovládam pracovný postup pilovania rovinných plôch? 

              Áno       Čiastočne       Nie potrebujem zopakovať        (Podčiarkni možnosť) 

2. Aké chyby v pracovnej činnosti som urobil počas vyučovacieho dňa?  

................................................................................................................................. 

Hodnotenie MOV: /slovne, známkou/  

............................................................................................................................. 

 

Názov tematického celku: 2. Základy ručného spracovania kovov  38 dní 

Názov témy:   2.10 Pilovanie spojených plôch 10/38 

Cieľ vyučovacieho dňa: Vedieť pracovný postup pilovania spojených plôch 

s vonkajším a vnútorným uhlom: 

a) Voľba pilníka podľa druhu materiálu obrobku a charakteru práce 

b) Upínanie materiálu pri pilovaní 

c) Nácvik pracovného postupu pilovania spojených plôch s vonkajším a vnútorným 

uhlom 

d) Bezpečnosť práce pri pilovaní 

 

 

 

 

 

Sebahodnotenie žiaka: 
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Obrázok 22-Pilovanie plôch zvierajúcich uhol  

http://mechmes.websnadno.cz/dokumenty/pri-t1-03d_postupypripilovani.pdf 

 

 

1. Ktoré najbežnejšie pilovacie práce poznáte? 

....................................................................................................................................... 

2. Uveďte od čoho závisí tvar a usporiadanie zubov pilníka. 

....................................................................................................................................... 

3. Vysvetlite od čoho závisí dĺžka pilníka. 

............................................................................................................................... 

4. Čím môžeme kontrolovať dve plochy, ktoré zvierajú určitý uhol? 

.................................................................................................................................... 

 

 

1. Opíšte správny postoj pri pilovaní 

....................................................................................................................................... 

2. Vysvetlite ako sa nasadzuje rukoväť pilníka 

....................................................................................................................................... 

3. Popíšte základy rovinného pilovania priečnym, pozdĺžnym a krížovým spôsobom  

....................................................................................................................................... 

 

Teoretické východiská: 

Postup nadobúdania zručnosti: 
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4. Popíšte pracovný postup pri výrobe súčiastky zobrazenej na výkrese SOŠ 2010 

v prílohe  D2. 

....................................................................................................................................... 

5. Uveďte zásady bezpečnej práce pri pilovaní 

....................................................................................................................................... 

 

 

1. Ovládam pracovný postup pilovania spojených plôch s vonkajším a vnútorným 

uhlom? 

              Áno       Čiastočne       Nie potrebujem zopakovať        (Podčiarkni možnosť) 

2. Aké chyby v pracovnej činnosti som urobil počas vyučovacieho dňa?  

................................................................................................................................. 

Hodnotenie MOV: /slovne, známkou/  

............................................................................................................................. 

Názov tematického celku: 2. Základy ručného spracovania kovov  38 dní 

Názov témy:                        2.11 Pilovanie vypuklých plôch     11/38 

Cieľ vyučovacieho dňa: Vedieť pracovný postup pilovania vypuklých plôch: 

a) Upínanie obrobkov pre pilovanie vypuklých plôch 

b) Voľba pilníka pre pilovanie vypuklých plôch 

c) Nácvik pilovania vypuklých plôch 

d) Bezpečnosť práce pri pilovaní 

                 

 

Obrázok 23-Pilovanie úzkej vypuklej plochy  

http://mechmes.websnadno.cz/dokumenty/pri-t1-03d_postupypripilovani.pdf 

Sebahodnotenie žiaka: 

http://mechmes.websnadno.cz/dokumenty/pri-t1-03d_postupypripilovani.pdf
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Obrázok 24-Pilovanie úzkej vydutej plochy  

 

 

1. Vymenujte pilníky na pilovanie vypuklých a vydutých plôch 

.................................................................................................................................. 

2. Vymenujte technologické operácie pilovania vypuklej plochy na obrázku č.23: 

................................................................................................................................... 

3. Čím kontrolujeme priebežne pilovaný tvar súčiastky ? 

.................................................................................................................................... 

4. Opíšte postup upnutia a pilovania zrazenia a zaoblenia: 

..................................................................................................................................... 

5. Popíšte voľbu pilníka pre pilovanie vydutej a vypuklej plochy. 

...................................................................................................................................... 

 

 

 

1. Popíšte postup orysovania súčiastky znázornenej na výkrese SOŠ 2065 v prílohe 

D3. 

....................................................................................................................................... 

2. Vysvetlite upnutie materiálu do zveráku. 

....................................................................................................................................... 

Teoretické východiská: 

Postup nadobúdania zručnosti: 
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3.  Zvoľte nástroje pre výrobu súčiastky zobrazenej na výkrese 

....................................................................................................................................... 

4. Popíšte pracovný postup pilovania jednotlivých plôch zobrazenej súčiastky 

.......................................................................................................................................

....................................................................................................................................... 

5. Vymenujte hlavné zásady BOZP pri pilovaní. 

....................................................................................................................................... 

 

 

 

1. Ovládam pracovný postup pilovania vypuklých plôch? 

              Áno       Čiastočne       Nie potrebujem zopakovať        (Podčiarkni možnosť) 

 

2. Aké chyby v pracovnej činnosti som urobil počas vyučovacieho dňa?  

      ................................................................................................................................. 

Hodnotenie MOV: /slovne, známkou/      

........................................................................................................................................... 

 

Názov tematického celku: 2. Základy ručného spracovania kovov  38 dní 

Názov témy:                        2.12 Súborná práca  12/38 

Cieľ vyučovacieho dňa: Vyrobiť súčiastku zobrazenú na výkrese SOŠ 0225 v prílohe.. 

doteraz prebratými technológiami: 

a) Zvoliť polotovar pre výrobu súčiastky 

b) Orysovanie súčiastky 

c) Správne upnutie polotovaru pri výrobe súčiastky 

d) Výroba znázornenej súčiastky 

e) Bezpečnosť pri práci 

 

 

Sebahodnotenie žiaka: 
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1. Vymenujte a definujte technológie ručného spracovania kovov potrebné na výrobu 

súčiastky zobrazenej na výkrese SOŠ 2066 v prílohe D4. 

.......................................................................................................................................

....................................................................................................................................... 

2. K jednotlivým plochám na súčiastkach priraďte náradie a nástroje: 

....................................................................................................................................... 

3. Vymenujte meradlá na meranie rozmerov vyrobenej súčiastky 

....................................................................................................................................... 

4. Aké postupy pilovania použijete pri výrobe súčiastok 

....................................................................................................................................... 

 

 

 

 

 

1. Navrhnite rozmery polotovaru na výrobu súčiastok zobrazených na výkrese SOŠ 

2066 v prílohe  D 4. 

................................................................................................................................. 

2. Popíšte úpravu pracoviska pre výrobu súčiastky. 

................................................................................................................................. 

3. Popíšte pracovný postup výroby súčiastky zobrazenej na výkrese. 

.................................................................................................................................

................................................................................................................................. 

4. Aké zásady bezpečnosti pri práci je potrebné dodržať pri výrobe súčiastky? 

................................................................................................................................. 

 

Teoretické východiská: 

Postup nadobúdania zručnosti: 
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1. Zvládol som výrobu súčiastky znázornenej na obrázku? 

              Áno       Čiastočne       Nie potrebujem zopakovať        (Podčiarkni možnosť) 

 

2. Aké chyby v pracovnej činnosti som urobil počas vyučovacieho dňa?  

................................................................................................................................. 

Hodnotenie MOV: /slovne, známkou/  

................................................................................................................................ 

 

Názov tematického celku: 2. Základy ručného spracovania kovov  38 dní 

Názov témy:                        2.13  Vŕtanie ručnými vŕtačkami  13/38 

Cieľ vyučovacieho dňa: Vedieť pracovný postup pri vŕtaní ručnými vŕtačkami: 

a) Voľba vrtáka 

b) Upínanie vrtákov do vŕtačiek 

c) Upínanie súčiastok pri vŕtaní 

d) Nácvik pracovného postupu vŕtania ručnou a elektrickou vŕtačkou 

e) Bezpečnosť pri práci 

 

 

  Obrázok 25-Ručná a elektrická vŕtačka  

 

 

Sebahodnotenie žiaka: 
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Obrázok 26-Pohyby pri vŕtaní  

http://www.strojarskatechnologia.info/   

 

 

1. Doplňte v obrázku časti skrutkovitého vrtáka. 

 

Obrázok 27-Časti vrtáka  

www.kluknavsky.php5.sk/files/kniha/Blaskovan_22.docx 

 

2. Vymenujte druhy vrtákov. 

.................................................................................................................................... 

3. Akú úlohu má fazetka vrtáka ? 

............................................................................................................................... 

4. Vysvetlite upínanie vrtákov s valcovou a kužeľovou stopkou. 

.................................................................................................................................... 

5. Vymenujte a vysvetlite pohyby pri vŕtaní. 

.................................................................................................................................... 

Teoretické východiská: 
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6. Vymenujte spôsoby upínania obrobkov pri vŕtaní. 

.................................................................................................................................... 

 

 

 

1. Opíšte postup orysovania stredov dier 

................................................................................................................................. 

2. Aký význam má predvŕtanie diery? 

................................................................................................................................. 

3. Stanovte rezné podmienky pre zhotovenie dier do materiálu súčiastky zobrazenej na 

výkrese SOŠ 0109 v prílohe E1. 

...:................................................................................................................................... 

4. Popíšte pracovný postup pri výrobe súčiastky na výkrese SOŠ 0109 v prílohe  E1. 

.......................................................................................................................................

....................................................................................................................................... 

5. Uveďte zásady bezpečnej práce pri vŕtaní 

....................................................................................................................................... 

 

 

 

1. Ovládam pracovný postup vŕtania ručnými vŕtačkami? 

              Áno       Čiastočne       Nie potrebujem zopakovať        (Podčiarkni možnosť) 

2. Aké chyby v pracovnej činnosti som urobil počas vyučovacieho dňa?  

................................................................................................................................. 

Hodnotenie MOV: /slovne, známkou/  

............................................................................................................................................. 

 

 

Postup nadobúdania zručnosti: 

Sebahodnotenie žiaka: 
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Názov tematického celku: 2. Základy ručného spracovania kovov  38 dní 

Názov témy:                        2.14  Vŕtanie na strojových vŕtačkách  14/38 

Cieľ vyučovacieho dňa: Vedieť pracovný postup pri vŕtaní na strojových vŕtačkách: 

a) Voľba vrtákov a nasadzovanie vrtáka do stolovej vŕtačky 

b)  Upínanie súčiastok pri vŕtaní  

c)  Vŕtanie prechodných a neprechodných dier 

d) Nácvik vŕtania na stolovej vŕtačke  

e) Vŕtanie otvorov podľa výkresu 

f) Zásady bezpečnosti a hygiena práce pri vŕtaní  

 

Obrázok 28-Nástroje a pomôcky pre strojové vŕtanie   

 

 

 Obrázok 29-Redukčné puzdrá      

1. Vymenujte druhy strojových vŕtačiek: 

.................................................................................................................................... 
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2. Pomenujte časti stĺpovej vŕtačky: 

 

                                                                         

 Obrázok 30-Stĺpová vŕtačka   

 http://www.strojeslovakia.sk/kovoobrabacie-stroje/547-Vrtacky-Stlpove/?offset=30 

3. Do akého priemeru otvorov dier sa používajú jednoduché stolové vŕtačky ? 

.................................................................................................................................... 

4. Vymenujte operácie, ktoré sa dajú robiť na vŕtačkách: 

.................................................................................................................................... 

 

 

1. Uveďte rozmery materiálu potrebného na výrobu súčiastok zobrazených na 

výkrese SOŠ 0109-2 v prílohe E2. 

................................................................................................................................. 

2. Orysujte tvar súčiastok zobrazených na výkrese 

................................................................................................................................. 

3. Vymenujte priemery vrtákov potrebných na zhotovenie dier 

................................................................................................................................. 

4. Opíšte spôsob upínania materiálu a nástrojov pri výrobe súčiastok 

................................................................................................................................. 

 

Postup nadobúdania zručnosti: 

1. ……………………………………… 

2. ……………………………………… 

3. …………………………………….. 

4. …………………………………….. 

5. …………………………………….. 

6. ……………………………………… 
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5. Zvoľte rezné podmienky pre výrobu dier 

................................................................................................................................. 

6. Vymenujte a zoraďte technologické operácie pri výrobe súčiastok zobrazených 

na výkrese SOŠ 0109 v prílohe E2. 

................................................................................................................................. 

7. Popíšte zásady bezpečnej práce pri výrobe súčiastok zobrazených na výkrese 

................................................................................................................................. 

 

 

1. Ovládam pracovný postup vŕtania na strojových vŕtačkách? 

              Áno       Čiastočne       Nie potrebujem zopakovať        (Podčiarkni možnosť) 

 

2. Aké chyby v pracovnej činnosti som urobil počas vyučovacieho dňa?  

................................................................................................................................. 

Hodnotenie MOV: /slovne, známkou/  

............................................................................................................................................. 

 

 

Názov tematického celku: 2. Základy ručného spracovania kovov  38 dní 

Názov témy:   2.15  Zahlbovanie otvorov valcovými a kužeľovými zahlbníkmi  14/38 

Cieľ vyučovacieho dňa: Osvojiť si pracovný postup zahlbovania otvorov: 

a) Voľba zahlbníkov do stolovej vŕtačky 

b)  Zahlbovanie jednotlivými zahlbníkmi  

c)  Nácvik zahlbovania  

d) Zásady bezpečnosti a hygiena práce pri zahlbovaní 

 

 

 

 

Sebahodnotenie žiaka: 
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Obrázok 31-Druhy zahlbníkov  

http://www.priemyselnydom.sk/Pre-obrabanie-otvorov-Zahlbniky_d2379.html 

 

 

1. Definujte zahlbovanie:  

.................................................................................................................................... 

2. Pomenujte záhlbníky na obrázku 31  a uveďte ich použitie:  

a) ............................................................ 

b) ............................................................ 

c) ............................................................ 

d) ............................................................ 

3. Načo slúži vodiaci čap pri záhlbníkoch? 

...................................................................................................................................... 

4. Uveďte aké uhly môžu mať kužeľové záhlbníky? 

...................................................................................................................................... 

5. V čom spočíva hlavná výhoda nástrčných zahlbníkov? 

.................................................................................................................................... 

 

 

1. Zvoľte záhlbníky pre zahĺbenie diery pre skrutku M8 s kužeľovou hlavou, pre 

skrutku M12 s valcovou hlavou a skrutku M12 so šesťhrannou hlavou. 

      ............................................................................................................................... 

Teoretické východiská: 

Postup nadobúdania zručnosti: 



Moderné vzdelávanie pre vedomostnú spoločnosť / Projekt je spolufinancovaný zo zdrojov EÚ 

 

 
 

 

 
Štátny inštitút odborného vzdelávania, Bellova 54/A, 837 63 Bratislava 

Národný projekt: Rozvoj stredného odborného vzdelávania 
Kód ITMS projektu: 26110130548, Cieľ: Konvergencia 

44 

 

 

2. Napíšte postup výroby zahĺbenej diery pre skrutku M8 s kužeľovou hlavou 

      ................................................................................................................................. 

3. Popíšte pracovný postup výroby súčiastky zobrazenej na výkrese SOŠ 4-02 

v prílohe F1. 

      ................................................................................................................................. 

4. Čím odstraňujeme triesky, ktoré vznikajú pri zahlbovaní 

       ................................................................................................................................. 

5. Aké chyby môžu vzniknúť použitím záhlbníka s tupým ostrím? 

................................................................................................................................... 

 

 

1. Ovládam pracovný postup zahlbovania otvorov valcovými a kužeľovými 

zahlbníkmi  ? 

            Áno       Čiastočne       Nie potrebujem zopakovať        (Podčiarkni možnosť) 

2. Aké chyby v pracovnej činnosti som urobil počas vyučovacieho dňa?  

................................................................................................................................. 

Hodnotenie MOV: /slovne, známkou/  

................................................................................................................................ 

 

 

Názov tematického celku: 2. Základy ručného spracovania kovov  38 dní 

Názov témy:                        2.16  Vyhrubovanie a vystružovanie otvorov  16/38 

Cieľ vyučovacieho dňa: Vedieť pracovný postup pri vyhrubovaní a vystružovaní 

otvorov: 

a) Upínanie vyhrubníkov a výstružníkov 

b) Voľba rezných podmienok 

c) Voľba vyhrubníka a výstružníka, stanovenie prídavku 

d) Zásady BOZP pri vyhrubovaní a vystružovaní  

Sebahodnotenie žiaka: 
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Obrázok 32 -Výhrubník s kužeľovou stopkou 

www.kluknavsky.php5.sk/files/kniha/Blaskovan_24.docx 

 

Obrázok 33 -Výstružník                                                                                 

http://www.priemyselnydom.sk/STIM-Zet/Vyhrubnik-14-75mm-s-ku-e%C4%BEovou-

stopkou-221411_g8313.html 

 

 

1. Prečo a kedy používame po vŕtaní vyhrubovanie ? 

.................................................................................................................................... 

2. Koľko ostrí majú spravidla výhrubníky? 

............................................................................................................................... 

3. Aký je vrcholový uhol na reznom kuželi vyhrubníka? 

.................................................................................................................................... 

4. Aký stupeň drsnosti môžeme dosiahnuť vyhrubovaním? 

.................................................................................................................................... 

5. Aký je rozdiel medzi ručným a strojným výstružníkom? 

.................................................................................................................................... 

 

Teoretické východiská: 

http://www.priemyselnydom.sk/STIM-Zet/Vyhrubnik-14-75mm-s-ku-e%C4%BEovou-stopkou-221411_g8313.html
http://www.priemyselnydom.sk/STIM-Zet/Vyhrubnik-14-75mm-s-ku-e%C4%BEovou-stopkou-221411_g8313.html
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1. Uveďte stupne drsnosti, ktoré môžeme dosiahnuť vyhrubovaním a vystružovaním 

....................................................................................................................................... 

2. Aké sú prídavky pre vyhrubovanie a vystružovanie?  

....................................................................................................................................... 

3. Čím mažeme nástroje pri vyhrubovaní a vystružovaní? 

...................................................................................................................................... 

4. Prečo nemôžeme výstružníky pri práci pootáčať späť? 

      ...................................................................................................................................... 

5. Popíšte postup výroby súčiastky zobrazenej na výkrese SOŠ 4-13 v prílohe F2. 

.......................................................................................................................................

....................................................................................................................................... 

6. Uveďte zásady bezpečnej práce pri vyhrubovaní a vystružovaní 

....................................................................................................................................... 

 

 

 

1. Ovládam pracovný postup vyhrubovania a vystružovania otvorov? 

             Áno       Čiastočne       Nie potrebujem zopakovať        (Podčiarkni možnosť) 

 

2. Aké chyby v pracovnej činnosti som urobil počas vyučovacieho dňa?  

................................................................................................................................. 

Hodnotenie MOV: /slovne, známkou/  

............................................................................................................................................. 

 

 

 

Postup nadobúdania zručnosti: 

Sebahodnotenie žiaka: 
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Názov tematického celku: 2. Základy ručného spracovania kovov  38 dní 

Názov témy:                        2.17  Súborná práca  17/38 

Cieľ vyučovacieho dňa: Upevnenie nadobudnutých vedomostí a zručností 

a) Vŕtanie ručnou vŕtačkou 

b) Vŕtanie a zahlbovanie 

c) Vyhrubovanie a vystružovanie 

d) Bezpečnosť a ochrana zdravia pri práci 

 

 

1. Z výkresu súčiastky určite tvar a základné rozmery materiálu pre výrobu súčiastky 

zobrazenej na výkrese SOŠ 0110 v prílohe... 

....................................................................................................................................... 

2. Vymenujte nástroje pre jednotlivé technologické operácie na výrobu súčiastky 

....................................................................................................................................... 

3. Vymenujte meradlá na kontrolu a meranie rozmerov vyrobenej súčiastky 

....................................................................................................................................... 

4. Uveďte možnosti upínania nástrojov potrebných na výrobu súčiastky 

....................................................................................................................................... 

5. Aká je rezná rýchlosť pri vystružovaní v porovnaní s vŕtaním, a prečo? 

....................................................................................................................................... 

 

 

 

1. Uveďte rozmery nástrojov potrebných na zhotovenie súčiastky zobrazenej na 

výkrese 0110 v prílohe G. 

...................................................................................................................................... 

2. Popíšte spôsob upínania nástrojov a materiálu pre výrobu súčiastky 

...................................................................................................................................... 

Teoretické východiská: 

Postup nadobúdania zručnosti: 
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3. Napíšte technologický postup výroby súčiastky zobrazenej na výkrese 0110 

v prílohe G. 

....................................................................................................................................... 

....................................................................................................................................... 

4. Uveďte zásady bezpečnej práce pri výrobe súčiastky a technické pomôcky pre 

odstraňovanie triesok pri jednotlivých technologických operáciách 

.......................................................................................................................................

....................................................................................................................................... 

 

 

 

1. Ovládam pracovný postup výroby súčiastky podľa výkresu? 

             Áno       Čiastočne       Nie potrebujem zopakovať        (Podčiarkni možnosť) 

 

2. Aké chyby v pracovnej činnosti som urobil počas vyučovacieho dňa?  

................................................................................................................................. 

Hodnotenie MOV: /slovne, známkou/  

................................................................................................................................ 

 

Názov tematického celku: 2. Základy ručného spracovania kovov  38 dní 

Názov témy:                        2.18  Ručné rezanie vnútorných závitov  18/38 

Cieľ vyučovacieho dňa: Vedieť pracovný postup pri ručnom rezaní vnútorných 

závitov: 

a) Príprava materiálu pre rezanie vnútorných závitov 

b) Upínanie nástrojov pre rezanie vnútorných závitov 

c) Nácvik pracovného postupu rezania vnútorných závitov 

d) Zásady BOZP pri ručnom rezaní závitov 

 

 

 

Sebahodnotenie žiaka: 
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Obrázok 34-Nástroje na rezanie vnútorných závitov  

 

 

1. Vymenujte nástroje na rezanie vnútorných závitov: 

.................................................................................................................................... 

2. Vysvetlite akým spôsobom skontrolujete súosovosť závitníka a diery pri rezaní 

závitu? 

...................................................................................................................................... 

3. Pomenujte časti závitníka:  

 

Obrázok 35-Časti závitníka  

4. Do nasledujúcej tabuľky doplňte hodnoty priemerov otvorov, ktoré musíte vyvŕtať, 

ak chcete narezať závity    

závit M3 M16 M20 

Priemer otvoru    

 

Tabuľka 1-Zápis riešenia úlohy 4 

Teoretické východiská: 

1 - …………………… 

2 - …………………… 

3 - …………………… 
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5. Aké meradlá môžeme použiť na meranie veľkého priemeru závitu? 

....................................................................................................................................... 

 

 

1. Preštudujte výkres súčiastky SOŠ 0111 v prílohe H1 a vymenujte nástroje pre 

jednotlivé operácie 

................................................................................................................................. 

2. Opíšte spôsob upínania nástrojov a materiálu 

................................................................................................................................. 

3. Zvoľte priemer vrtákov pre výrobu dier pre jednotlivé závity 

závit M5 M6 M8 M12 

Priemer otvoru     

 

                Tabuľka 2-Zápis riešenia úlohy 3 

4. Popíšte technologický postup výroby súčiastky 

................................................................................................................................  

5. Vymenujte meradlá na kontrolu a meranie vnútorných závitov 

................................................................................................................................. 

6. Uveďte zásady bezpečnej práce, úpravu pracoviska a starostlivosť o nástroje 

................................................................................................................................. 

 

 

1. Ovládam pracovný postup ručného rezania vnútorných závitov? 

             Áno       Čiastočne       Nie potrebujem zopakovať        (Podčiarkni možnosť) 

2. Aké chyby v pracovnej činnosti som urobil počas vyučovacieho dňa?  

................................................................................................................................. 

Hodnotenie MOV: /slovne, známkou/  

............................................................................................................................. 

Postup nadobúdania zručnosti: 

Sebahodnotenie žiaka: 
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Názov tematického celku: 2. Základy ručného spracovania kovov  38 dní 

Názov témy:                        2.19  Ručné rezanie vonkajších závitov  19/38 

Cieľ vyučovacieho dňa: Vedieť pracovný postup pri ručnom rezaní vonkajších 

závitov: 

a) Príprava materiálu pre rezanie vonkajších závitov 

b) Upínanie nástrojov pre rezanie vonkajších závitov 

c) Nácvik pracovného postupu rezania vonkajších závitov 

d) Starostlivosť o nástroje na rezanie závitov 

e) Zásady BOZP pri ručnom rezaní závitov 

 

Obrázok 36-Rezanie vonkajšieho závitu                                              

http://www.ferart.sk/n/ako-na-rucne-rezanie-zavitov-cast-i 

 

 

Obrázok 37-Nástroje na rezanie vonkajších závitov  

 

 

1. Vymenujte druhy závitov a doplňte ich označenie: 

.................................................................................................................................... 

 

Teoretické východiská: 

http://www.ferart.sk/n/ako-na-rucne-rezanie-zavitov-cast-i
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2. Vymenujte nástroje na rezanie vonkajších závitov: 

............................................................................................................................... 

3. Vysvetlite dôvody mazania nástrojov a pootáčania späť pri rezaní závitov: 

.................................................................................................................................... 

4. Akými  meradlami kontrolujeme rozmery vyrobeného závitu? 

.................................................................................................................................... 

5. Vymenujte zásady bezpečnej práce pri rezaní závitov 

.................................................................................................................... 

 

 

1. Opíšte úpravu materiálu pre rezanie vonkajšieho závitu 

....................................................................................................................................... 

2. Vysvetlite postup upínania materiálu a nástroja pri ručnom rezaní vonkajšieho 

závitu 

....................................................................................................................................... 

3. Uveďte mazadlo a dôvody mazania materiálu a nástroja 

....................................................................................................................................... 

4. Popíšte postup výroby vonkajšieho závitu podľa výkresov SOŠ 0112-1 v prílohe H2 

a SOŠ 0112-3 v prílohe H 2,2 

....................................................................................................................................... 

5. Akým spôsobom skontrolujete narezaný závit 

....................................................................................................................................... 

 

 

1. Ovládam pracovný postup ručného rezania vonkajších závitov? 

              Áno       Čiastočne       Nie potrebujem zopakovať        (Podčiarkni možnosť) 

2. Aké chyby v pracovnej činnosti som urobil počas vyučovacieho dňa?  

................................................................................................................................. 

Postup nadobúdania zručnosti: 

Sebahodnotenie žiaka: 
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Hodnotenie MOV: /slovne, známkou/  

............................................................................................................................. 

 

Názov tematického celku: 2. Základy ručného spracovania kovov  38 dní 

Názov témy:                        2.20  Strojové rezanie závitov na vŕtačkách  20/38 

Cieľ vyučovacieho dňa: Vedieť pracovný postup strojového rezania závitov na 

vŕtačkách: 

a) Voľba nástrojov 

b) Nácvik rezania závitov na vŕtačkách 

c) Zásady BOZP 

 

 

 

1. Vymenujte druhy závitov, ku jednotlivým závitom doplňte ich profily.  

..................................................................................................................................... 

2. Porovnajte závitníky na ručné rezanie závitov a rezanie závitov na vŕtačkách.  

...................................................................................................................................... 

3. Uveďte spôsob odvádzania triesok pri rezaní závitov na vŕtačkách.  

...................................................................................................................................... 

 

 

1. Popíšte  upínanie materiálu a nástrojov pri výrobe súčiastky zobrazenej na výkrese 

SOŠ 0111 v prílohe H3. 

....................................................................................................................................... 

2. Uveďte mazadlo a dôvody mazania materiálu a nástroja 

....................................................................................................................................... 

 

 

Teoretické východiská: 

Postup nadobúdania zručnosti: 
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3. Popíšte pracovný postup výroby súčiastky zobrazenej na výkrese SOŠ 0111 

v prílohe H3. 

.......................................................................................................................................

....................................................................................................................................... 

4. Akým spôsobom skontrolujete narezané závity? 

....................................................................................................................................... 

5. Uveďte zásady bezpečnej práce pri rezaní závitov na vŕtačkách. 

....................................................................................................................................... 

 

 

 

1. Ovládam pracovný postup strojového rezania závitov na vŕtačkách? 

              Áno       Čiastočne       Nie potrebujem zopakovať        (Podčiarkni možnosť) 

2. Aké chyby v pracovnej činnosti som urobil počas vyučovacieho dňa?  

................................................................................................................................. 

Hodnotenie MOV: /slovne, známkou/  

............................................................................................................................. 

 

Názov tematického celku: 2. Základy ručného spracovania kovov  38 dní 

Názov témy:                        2.21 Súborná práca  21/38 

Cieľ vyučovacieho dňa: Vyhotoviť výrobok podľa výkresu pomocou doteraz                   

prebratých technológií: 

a) Voľba polotovaru a nástrojov 

b) Upínanie materiálu a nástrojov 

c) Technologický postup výroby súčiastky 

d) Bezpečnosť a ochrana zdravia pri práci 

 

 

 

Sebahodnotenie žiaka: 



Moderné vzdelávanie pre vedomostnú spoločnosť / Projekt je spolufinancovaný zo zdrojov EÚ 

 

 
 

 

 
Štátny inštitút odborného vzdelávania, Bellova 54/A, 837 63 Bratislava 

Národný projekt: Rozvoj stredného odborného vzdelávania 
Kód ITMS projektu: 26110130548, Cieľ: Konvergencia 

55 

 

 

 

Obrázok 38-Upnutie súčiastky pri pilovaní     

    

 

Obrázok 39-Kontrola závitu 

 

 

1. Uveďte rozmery materiálu na výrobu súčiastky zobrazenej na výkrese SOŠ 1103 

v prílohe ...: 

................................................................................................................................. 

2. Pomenujte plochy na výkrese súčiastky SOŠ 1103 s rozmermi R26 a R21 v prílohe 

H4. 

R26 - .................., R21 - .........................  

3. Vymenujte druhy pilníkov podľa prierezu. 

...................................................................................................................................... 

4. Akým spôsobom budete kontrolovať plochy R21 a R26 počas práce? 

...................................................................................................................................... 

5. Uveďte priemery dier pre závity M6 - .........., M8 - .............., M10 - ..............  

 

Teoretické východiská: 



Moderné vzdelávanie pre vedomostnú spoločnosť / Projekt je spolufinancovaný zo zdrojov EÚ 

 

 
 

 

 
Štátny inštitút odborného vzdelávania, Bellova 54/A, 837 63 Bratislava 

Národný projekt: Rozvoj stredného odborného vzdelávania 
Kód ITMS projektu: 26110130548, Cieľ: Konvergencia 

56 

 

 

 

 

1. Uveďte náradie a nástroje potrebné na zhotovenie súčiastky zobrazenej na výkrese 

SOŠ 1103 v prílohe H4. 

...................................................................................................................................... 

2. Popíšte spôsob upínania nástrojov a materiálu pre výrobu súčiastky 

...................................................................................................................................... 

3. Popíšte pracovný  postup výroby súčiastky 

.......................................................................................................................................

....................................................................................................................................... 

4. Uveďte zásady bezpečnej práce pri výrobe súčiastky 

....................................................................................................................................... 

 

 

1. Vyrobil som súčiastku podľa výkresu? 

             Áno       Čiastočne       Nie potrebujem zopakovať        (Podčiarkni možnosť) 

2. Aké chyby v pracovnej činnosti som urobil počas vyučovacieho dňa?  

................................................................................................................................. 

Hodnotenie MOV: /slovne, známkou/  

............................................................................................................................................. 

 

Názov tematického celku: 2. Základy ručného spracovania kovov  38 dní 

Názov témy:                        2.22  Súborná práca  22/38 

Cieľ vyučovacieho dňa: Vyhotoviť výrobok podľa výkresu pomocou doteraz 

prebratých technológií: 

a) Voľba rozmerov polotovaru 

b) Výber nástrojov pre zhotovenie súčiastky 

c) Výroba súčiastky podľa výkresu 

Postup nadobúdania zručnosti: 

Sebahodnotenie žiaka: 



Moderné vzdelávanie pre vedomostnú spoločnosť / Projekt je spolufinancovaný zo zdrojov EÚ 

 

 
 

 

 
Štátny inštitút odborného vzdelávania, Bellova 54/A, 837 63 Bratislava 

Národný projekt: Rozvoj stredného odborného vzdelávania 
Kód ITMS projektu: 26110130548, Cieľ: Konvergencia 

57 

 

 

 

 

1. Vymenujte základné geometrické telesá, ktoré tvoria súčiastku -  kladivo na 

výkrese 1141 v prílohe I. 

.................................................................................................................................... 

2. Vymenujte technológie ručného spracovania na zhotovenie súčiastky zobrazenej na 

výkrese. 

3. Ku jednotlivým technológiám priraďte nástroje: 

4. Definujte jednotlivé technológie ručného spracovania použité pri výrobe súčiastky: 

 

technológia nástroj/náradie definícia 

   

   

   

   

 

Tabuľka 3-Zápis riešenia úlohy 2-4  

5. Vymenujte meradlá na kontrolu rozmerov vyrobenej súčiastky 

...................................................................................................................................... 

 

 

1. Preštudujte výkres súčiastky – kladiva, SOŠ 1141 v prílohe I a uveďte rozmery 

materiálu potrebného na jeho výrobu 

................................................................................................................................. 

 

 

Teoretické východiská: 

Postup nadobúdania zručnosti: 
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2. Popíšte pracovný postup výroby kladiva zobrazeného na výkrese 

.......................................................................................................................................

....................................................................................................................................... 

3. Vymenujte meradlá použité na kontrolu rozmerov kladiva. Meradlá priraďte 

k jednotlivým rozmerom.  

meradlo rozmery 

  

  

  

  

 

Tabuľka 4-Zápis riešenia úlohy 3  

4. Uveďte hlavné zásady BOZP pri výrobe súčiastky. 

....................................................................................................................................... 

 

 

1. Vyrobil som súčiastku podľa výkresu? 

             Áno       Čiastočne       Nie potrebujem zopakovať        (Podčiarkni možnosť) 

2. Aké chyby v pracovnej činnosti som urobil počas vyučovacieho dňa?  

...................................................................................................................................... 

Hodnotenie MOV: /slovne, známkou/  

............................................................................................................................. 

 

Názov tematického celku: 2. Základy ručného spracovania kovov  38 dní 

Názov témy:                        2.23  Ručné rovnanie  23/38 

Cieľ vyučovacieho dňa: Vedieť pracovný postup ručného rovnania kladivom vo 

zveráku a pod ručným lisom: 

a) Voľba nástrojov pre jednotlivé spôsoby rovnania 

Sebahodnotenie žiaka: 
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b) Kontrola postupu rovnania 

c) Nácvik pracovných postupov rovnania plechov, pásovej ocele, profilového 

materiálu a drôtu 

d) Zásady BOZP pri rovnaní 

 

           

       

obrázok 40-Rovnanie plechu  

http://ucivozs.sweb.cz/kov6.html 

 

Obrázok 41-Rovnanie na kovadline  

http://www.google.sk/url?sa=t&rct=j&q=&esrc=s&source=web&cd=5&ved=0CD4Q

FjAE&url=http%3A%2F%2Fdumy.cz%2Fstahnout%2F80340&ei=tGJaVLjoC6_G7Aa

44D4DQ&usg=AFQjCNGdIC4aFNGo1yFoczmte2C65Cc8jg&bvm=bv.78677474,d.ZG

U 

 

 

1. Definujte rovnanie: 

.................................................................................................................................... 

2. Aké vlastnosti musí mať materiál, aby sa mohol vyrovnávať ? 

.................................................................................................................................... 

Teoretické východiská: 

http://www.google.sk/url?sa=t&rct=j&q=&esrc=s&source=web&cd=5&ved=0CD4QFjAE&url=http%3A%2F%2Fdumy.cz%2Fstahnout%2F80340&ei=tGJaVLjoC6_G7Aa44D4DQ&usg=AFQjCNGdIC4aFNGo1yFoczmte2C65Cc8jg&bvm=bv.78677474,d.ZGU
http://www.google.sk/url?sa=t&rct=j&q=&esrc=s&source=web&cd=5&ved=0CD4QFjAE&url=http%3A%2F%2Fdumy.cz%2Fstahnout%2F80340&ei=tGJaVLjoC6_G7Aa44D4DQ&usg=AFQjCNGdIC4aFNGo1yFoczmte2C65Cc8jg&bvm=bv.78677474,d.ZGU
http://www.google.sk/url?sa=t&rct=j&q=&esrc=s&source=web&cd=5&ved=0CD4QFjAE&url=http%3A%2F%2Fdumy.cz%2Fstahnout%2F80340&ei=tGJaVLjoC6_G7Aa44D4DQ&usg=AFQjCNGdIC4aFNGo1yFoczmte2C65Cc8jg&bvm=bv.78677474,d.ZGU
http://www.google.sk/url?sa=t&rct=j&q=&esrc=s&source=web&cd=5&ved=0CD4QFjAE&url=http%3A%2F%2Fdumy.cz%2Fstahnout%2F80340&ei=tGJaVLjoC6_G7Aa44D4DQ&usg=AFQjCNGdIC4aFNGo1yFoczmte2C65Cc8jg&bvm=bv.78677474,d.ZGU
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3. Vymenujte náradie na ručné rovnanie: 

.................................................................................................................................... 

4. Od čoho závisí voľba náradia pre rovnanie ? 

.................................................................................................................................... 

5. Uveďte príčiny nerovností plechových tabúľ. 

.................................................................................................................................... 

 

 

1. Určite rozsah nerovnosti plechu a vyberte náradie na rovnanie. 

...................................................................................................................................... 

2. Popíšte pracovný postup rovnania plechu s vypuklinou v strede. 

.......................................................................................................................................

....................................................................................................................................... 

3. Popíšte pracovný postup rovnania drôtu a profilového materiálu. 

....................................................................................................................................... 

4. Vymenujte ochranné pomôcky pri rovnaní plechov. 

...................................................................................................................................... 

5. Uveďte hlavné zásady BOZP pri rovnaní materiálu. 

...................................................................................................................................... 

 

 

1. Ovládam pracovný postup ručného rovnania kladivom vo zveráku a pod ručným 

lisom? 

      Áno       Čiastočne       Nie potrebujem zopakovať         (Podčiarkni možnosť) 

2. Aké chyby v pracovnej činnosti som urobil počas vyučovacieho dňa?  

       ..................................................................................................................................... 

Hodnotenie MOV: /slovne, známkou/  

............................................................................................................................................. 

Postup nadobúdania zručnosti: 

Sebahodnotenie žiaka: 
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Názov tematického celku: 2. Základy ručného spracovania kovov  38 dní 

Názov témy:                        2.24  Ručné ohýbanie  24/38 

Cieľ vyučovacieho dňa: Vedieť pracovný postup ručného ohýbania pomocou ručného 

lisu a ohýbačky plechu. 

a) Ohýbanie plechov a pásov ručne za studena vo zveráku a pomocou prípravkov 

b) Ohýbanie drôtu do krúžku a uhla 

c) Nácvik pracovného postupu ohýbania plechov a drôtov 

d) Výroba súčiastky ohýbaním podľa výkresu 

e) Zásady BOZP 

 

Obrázok 42-Ohýbanie pásu a drôtu  

http://oulipova.cz/vyuka/strojari/Rucni_zpracovani_kovu.pdf  

 

 

 

1. Vysvetlite, aké zmeny nastávajú v mieste ohybu pri ohýbaní kovových materiálov: 

.................................................................................................................................... 

2. Vymenujte nástroje a pomôcky pri ohýbaní: 

.................................................................................................................................... 

3. Čo je neutrálna dĺžka a ako ju určujeme ? 

..................................................................................................................................... 

4. Vysvetlite ako predchádzame splošteniu prierezu rúrky pri ohýbaní ? 

...................................................................................................................................... 

Teoretické východiská: 
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5. Uveďte kedy používame ohýbanie pomocou prípravku. 

......................................................................................................................................  

 

  Obrázok 43-Ohýbanie vo zveráku  

 

 

 Obrázok 44-Ohýbanie na ručnej ohýbačke  

 

 

1. Popíšte pracovný postup jednoduchého ohýbania materiálu vo zveráku 

....................................................................................................................................... 

2. Vypočítajte rozvinutú dĺžku pre jednotlivé súčiastky na výkrese SOŠ 0113 v prílohe 

J. 

...................................................................................................................................... 

3. Popíšte pracovný postup ohýbania výrobku so základnými rozmermi 30 x 78 na 

výkrese SOŠ 0113 v prílohe J. 

.......................................................................................................................................

....................................................................................................................................... 

Postup nadobúdania zručnosti: 
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4. Popíšte pracovný postup ohýbania na ručnej ohýbačke 

....................................................................................................................................... 

5. Uveďte hlavné zásady BOZP pri ohýbaní na ručnej ohýbačke 

....................................................................................................................................... 

 

 

1. Ovládam pracovný postup ručného ohýbania pomocou ručného lisu a ohýbačky 

plechu 

            Áno       Čiastočne       Nie potrebujem zopakovať         (Podčiarkni možnosť) 

2. Aké chyby v pracovnej činnosti som urobil počas vyučovacieho dňa?  

................................................................................................................................. 

Hodnotenie MOV: /slovne, známkou/  

............................................................................................................................................. 

 

 

Názov tematického celku: 2. Základy ručného spracovania kovov  38 dní 

Názov témy:                        2.25  Ručné sekanie  25/38 

Cieľ vyučovacieho dňa: Vedieť pracovný postup ručného sekania. 

a) Upínanie materiálu pri sekaní do zveráku 

b) Základné spôsoby sekania 

c) Voľba sekáča podľa spôsobu sekania 

d) Nácvik pracovných postupov sekania 

e) BOZP pri sekaní 

 

 

 

 

 

Sebahodnotenie žiaka: 
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Obrázok 45–Ručné sekáče  

 

 

1. Na obrázku 46 pomenujte jednotlivé časti sekáča:  

 

 

Obrázok 46-Časti sekáča  

 

 

Obrázok 47-Druhy sekáčov  

www.kluknavsky.php5.sk/files/kniha/Blaskovan_21.docx 

Teoretické východiská: 

……………… 

………… 

…………

…… 

http://www.kluknavsky.php5.sk/files/kniha/Blaskovan_21.docx
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2. K jednotlivým sekáčom na obrázku 47 priraďte názvy a  ich použitie:  

 názov sekáča použitie 

a   

b   

c   

d   

 

Tabuľka 5-Zápis riešenia úlohy 2 

3. Aký je vzťah medzi uhlom ostria sekáča a tvrdosťou obrábaného materiálu? 

...................................................................................................................................... 

4. Ako odstraňujeme ostrap z hlavy sekáča?  

....................................................................................................................................... 

5. Ku jednotlivým uhlom ostria sekáčov na obrázku 60 priraďte materiály: tvrdá oceľ, 

mosadz, drevo, olovo  

 

     .................   ..............     ...................   

Obrázok 48- Uhly ostria sekáčov        

http://oulipova.cz/vyuka/strojari/Rucni_zpracovani_kovu.pdf 

 

 

 

1. Opíšte pracovný postoj a držanie sekáča pri sekaní 

....................................................................................................................................... 

 

Postup nadobúdania zručnosti: 
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2. Uveďte, čo môže  spôsobiť zlý sklon sekáča. Odôvodnite. 

....................................................................................................................................... 

3. Zvoľte nástroje a opíšte spôsob upínania materiálu pre výrobu súčiastky zobrazenej 

na výkrese SOŠ 0117 v prílohe K. 

....................................................................................................................................... 

4. Popíšte pracovný postup výroby súčiastky zobrazenej na výkrese SOŠ 0117 

v prílohe K. 

.......................................................................................................................................

....................................................................................................................................... 

5. Uveďte hlavné zásady BOZP pri sekaní 

....................................................................................................................................... 

 

 

1. Ovládam pracovný postup ručného sekania? 

            Áno       Čiastočne       Nie potrebujem zopakovať        (Podčiarkni možnosť) 

2. Aké chyby v pracovnej činnosti som urobil počas vyučovacieho dňa?  

................................................................................................................................. 

Hodnotenie MOV: /slovne, známkou/  

................................................................................................................................ 

 

Názov tematického celku: 2. Základy ručného spracovania kovov  38 dní 

Názov témy:                        2.26  Ručné prebíjanie a vysekávanie  26/38 

Cieľ vyučovacieho dňa: Vedieť pracovný postup ručného prebíjania a vysekávania. 

a) Nástroje na prebíjanie a vysekávanie 

b) Nácvik pracovného postupu prebíjania a vysekávania 

c) Dierovať otvory na ručnom pákovom dierovadle 

d) Bezpečnosť a ochrana zdravia pri práci 

 

Sebahodnotenie žiaka: 
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    Obrázok 49-Dierovače       

     

 

    Obrázok 50-Priebojníky    

 

 

1. Vysvetlite aký je rozdiel medzi priebojníkom a vysekávačom: 

....................................................................................................................................... 

2. Na akej podložke prevádzame vysekávanie a prečo? 

....................................................................................................................................... 

3. Opíšte rozdiel medzi prestrihovaním a prebíjaním. 

....................................................................................................................................... 

4. Na aké druhy materiálov používame prebíjanie? 

....................................................................................................................................... 

 

 

Teoretické východiská: 
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5. Vymenujte zásady BOZP pri prebíjaní a vysekávaní 

....................................................................................................................................... 

 

 

1. Vymenujte nástroje pre zhotovenie otvorov do obalového plechu hrúbky 1mm na 

zhotovenie výrobku zobrazeného na výkrese SOŠ 0117 v prílohe L. 

....................................................................................................................................... 

2. Popíšte pracovný postup pri zhotovení výrobku na výkrese SOŠ 0116 v prílohe L. 

.......................................................................................................................................

....................................................................................................................................... 

 

3. Vymenujte nástroje pre zhotovenie výrobku z klingeritu zobrazeného na výkrese 

SOŠ 0116 v prílohe L..  

....................................................................................................................................... 

4. Popíšte pracovný postup pri zhotovení výrobku na výkrese SOŠ 0116 v prílohe L. 

.......................................................................................................................................

....................................................................................................................................... 

5. Aké nepodarky môžu vzniknúť pri prebíjaní a vysekávaní? 

....................................................................................................................................... 

 

 

1. Ovládam pracovný postup ručného prebíjania? 

             Áno       Čiastočne       Nie potrebujem zopakovať        (Podčiarkni možnosť) 

2. Aké chyby v pracovnej činnosti som urobil počas vyučovacieho dňa?  

             ...................................................................................................................... 

Hodnotenie MOV: /slovne, známkou/  

............................................................................................................................. 

 

 

Postup nadobúdania zručnosti: 

Sebahodnotenie žiaka: 
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Názov tematického celku: 2. Základy ručného spracovania kovov  38 dní 

Názov témy:  2.27  Brúsenie ručnými, elektrickými a pneumatickými brúskami  27/38 

Cieľ vyučovacieho dňa: Vedieť pracovný postup brúsenia brúskami: 

a) Voľba brúsky a správne držanie brúsky 

b) Voľba brusného kotúča 

c) Nácvik pracovného postupu brúsenia brúskami 

d) Bezpečnosť a ochrana zdravia pri práci 

 

 

1. Definujte brúsenie 

...................................................................................................................................... 

2. Od čoho závisí tvrdosť brusného kotúča? 

...................................................................................................................................... 

3. Uveďte priemery brúsnych teliesok pre pneumatické brúsky. 

...................................................................................................................................... 

4. Popíšte ručnú elektrickú a pneumatickú brúsku. Uveďte ich použitie. 

...................................................................................................................................... 

...................................................................................................................................... 

5. Vymenujte hlavné zásady BOZP pri brúsení brúskami.  

...................................................................................................................................... 

 

 

1. Opíšte správny postoj a držanie brúsky pri brúsení.  

................................................................................................................................. 

2. Popíšte postup upínania a výmeny brúsnych kotúčov. 

....................................................................................................................................... 

3. Popíšte pracovný postup brúsenia ručnou elektrickou brúskou. 

....................................................................................................................................... 

 

Teoretické východiská: 

Postup nadobúdania zručnosti: 
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4. Uveďte, ktoré ochranné pomôcky pri brúsení brúskami používame? 

....................................................................................................................................... 

 

 

1. Ovládam pracovný postup brúsenia? 

              Áno       Čiastočne       Nie potrebujem zopakovať        (Podčiarkni možnosť) 

2. Aké chyby v pracovnej činnosti som urobil počas vyučovacieho dňa?  

................................................................................................................................. 

Hodnotenie MOV: /slovne, známkou/  

............................................................................................................................. 

 

 

Názov tematického celku: 2. Základy ručného spracovania kovov  38 dní 

Názov témy:                        2.28  Brúsenie na kotúčových brúskach  28/38 

Cieľ vyučovacieho dňa: Vedieť pracovný postup brúsenia na kotúčových brúskach: 

a) Vymedzenie oblasti použitia kotúčových brúsok 

b) Spôsoby brúsenia 

c) Nácvik pracovného postupu brúsenia 

 

  Obrázok 51-Kotúčová brúska  

http://www.anakra.sk/internetovy-obchod/dvojkotucove-brusky/fsmw-250-150-

dvojkotucova-bruska/ 

 

Sebahodnotenie žiaka: 

http://www.anakra.sk/internetovy-obchod/dvojkotucove-brusky/fsmw-250-150-dvojkotucova-bruska/
http://www.anakra.sk/internetovy-obchod/dvojkotucove-brusky/fsmw-250-150-dvojkotucova-bruska/
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1. Uveďte oblasti použitia brúsenia na kotúčových brúskach: 

...................................................................................................................................... 

2. Vymenujte tvary brúsnych kotúčov: 

...................................................................................................................................... 

3. Od čoho závisí voľba brusného kotúča? 

...................................................................................................................................... 

4. Opíšte úpravu a starostlivosť o brúsne kotúče. 

...................................................................................................................................... 

5. Vypočítajte obvodovú rýchlosť brusného kotúča s ф 200 mm pri otáčkach 2800 

.min-1 

...................................................................................................................................... 

 

 

 

1. Vymenujte spôsoby upínania brusného kotúča: 

................................................................................................................................. 

2. Na základe praktickej ukážky opíšte pracovný postup výmeny brusného kotúča. 

................................................................................................................................. 

3. Vymenujte hlavné časti kotúčovej brúsky: 

................................................................................................................................. 

4. Popíšte pracovný postup ostrenia sekáča na kotúčovej brúske a kontrolu ostria 

sekáča.  

................................................................................................................................. 

5. Uveďte hlavné zásady BOZP pri brúsení na kotúčových brúskach. 

................................................................................................................................. 

 

 

Teoretické východiská: 

Postup nadobúdania zručnosti: 
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1. Ovládam pracovný postup brúsenia na kotúčových brúskach? 

            Áno       Čiastočne       Nie potrebujem zopakovať         (Podčiarkni možnosť) 

2. Aké chyby v pracovnej činnosti som urobil počas vyučovacieho dňa?  

................................................................................................................................. 

Hodnotenie MOV: /slovne, známkou/  

............................................................................................................................................. 

 

Názov tematického celku: 2. Základy ručného spracovania kovov  38 dní 

Názov témy:                        2.29  Súborná práca  29/38 

Cieľ vyučovacieho dňa: Vyhotoviť výrobky podľa výkresu SOŠ 2042 

a) Výber nástrojov pre zhotovenie súčiastok 

b) Výroba súčiastok podľa výkresu 

c) Kontrola rozmerov vyrobených súčiastok 

d) Bezpečnosť a ochrana zdravia pri práci 

 

 

 

1. Uveďte základné rozmery výrobkov na výkrese SOŠ 2042 v prílohe M. 

.................................................................................................................................... 

2. Definujte orysovanie. 

.................................................................................................................................... 

3. Vymenujte pomôcky potrebné na orysovanie súčiastok zobrazených na výkrese. 

.................................................................................................................................... 

4. Definujte sekanie. 

.................................................................................................................................... 

 

 

Teoretické východiská: 

Sebahodnotenie žiaka: 
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5. Vymenujte druhy sekáčov. 

.................................................................................................................................... 

 

 

 

1. Zvoľte nástroje a opíšte spôsob upínania materiálu pre výrobu súčiastok 

zobrazených na výkrese SOŠ 2042 v prílohe M. 

...................................................................................................................................... 

2. Popíšte pracovný postup výroby súčiastok zobrazených na výkrese SOŠ 2042 

v prílohe M. 

.......................................................................................................................................

....................................................................................................................................... 

3. Uveďte hlavné zásady BOZP pri výrobe súčiastky 

....................................................................................................................................... 

 

 

 

1. Vyrobil som súčiastku podľa výkresu? 

              Áno       Čiastočne       Nie potrebujem zopakovať        (Podčiarkni možnosť) 

2. Aké chyby v pracovnej činnosti som urobil počas vyučovacieho dňa?  

................................................................................................................................. 

Hodnotenie MOV: /slovne, známkou/  

............................................................................................................................. 

 

 

 

 

 

Postup nadobúdania zručnosti: 

Sebahodnotenie žiaka: 
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Názov tematického celku: 2. Základy ručného spracovania kovov  38 dní 

Názov témy:                        2.30  Lepenie  30/38 

Cieľ vyučovacieho dňa: Vedieť pracovný postup lepenia: 

a) Použitie lepených spojov v praxi 

b) Návrh konštrukcie lepeného spoja 

c) Nácvik pracovného postupu lepenia.  

d) Zásady BOZP pri lepení 

                                                                                      

Obrázok 52-Princíp lepeného spoja 

http://www.ksp.tul.cz/cz/kpt/obsah/vyuka/skripta_tkp/sekce_plasty/12.htm 

 

 

     

Obrázok 53-Príklady konštrukčného prevedenia kútových spojov 

http://www.lepidla.cz/cs/a/lepeni-kovu.html 

 

 

1. Definujte lepenie kovov 

...................................................................................................................................... 

Teoretické východiská: 

adhézia 

kohézia 

adhézia 

http://www.ksp.tul.cz/cz/kpt/obsah/vyuka/skripta_tkp/sekce_plasty/12.htm
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2. Od čoho závisí pevnosť lepeného spoja? 

...................................................................................................................................... 

3. Opíšte úpravy lepených plôch pri lepení plechov 

...................................................................................................................................... 

4. Vymenujte druhy lepidiel na lepenie kovov 

...................................................................................................................................... 

5. Uveďte spôsoby namáhania lepeného spoja: 

...................................................................................................................................... 

 

 

1. Uveďte výhody lepených spojov. 

................................................................................................................................. 

2. Zdôvodnite konštrukčné prevedenie lepených spojov na výkrese SOŠ 0502 

v prílohe N. 

................................................................................................................................. 

3. Popíšte pracovný postup pri lepení súčiastok zobrazených na výkrese. 

................................................................................................................................. 

................................................................................................................................. 

4. Uveďte hlavné zásady BOZP pri lepení kovov.  

................................................................................................................................. 

 

 

1. Ovládam pracovný postup lepenia? 

            Áno       Čiastočne       Nie potrebujem zopakovať        (Podčiarkni možnosť) 

2. Aké chyby v pracovnej činnosti som urobil počas vyučovacieho dňa?  

................................................................................................................................. 

Hodnotenie MOV: /slovne, známkou/  

............................................................................................................................................. 

Postup nadobúdania zručnosti: 

Sebahodnotenie žiaka: 
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Názov tematického celku: 2. Základy ručného spracovania kovov  38 dní 

Názov témy:                        2.31  Nitovanie, príprava materiálu na nitovanie  31/38 

Cieľ vyučovacieho dňa: Vedieť pracovný postup nitovania. 

a) Príprava materiálu na ručné nitovanie 

b) Voľba priemeru nitov 

c) Príprava nitov, výpočet dĺžky nitov 

d) Nácvik pracovného postupu nitovania nitmi s polguľovou hlavou 

e) Bezpečnosť a ochrana zdravia pri práci 

 

 Obrázok 54-Druhy nitov  

 

 

  Obrázok 55-Nástroje na nitovanie     
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Obrázok 56-Postup nitovania s polguľovou hlavou 

http://oulipova.cz/vyuka/strojari/Rucni_zpracovani_kovu.pdf 

 

 

1. Pomenujte nity na obrázku  

 

 

      Obrázok 57-Druhy nitov 

2. V strojníckych tabuľkách vyhľadajte materiály na výrobu nitov 

................................................................................................................................. 

3. Nakreslite preplátovaný nitový spoj a spoj so stykovou platňou  

 

 

 

 

 

Teoretické východiská: 

a - …………………………… 

b - …………………………… 

c - …………………………… 

d - …………………………… 

e - …………………………… 
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4. Uveďte, akým spôsobom rozoberáme nitový spoj  

................................................................................................................................. 

 

 

 

1. Vymenujte náradie na zhotovenie nitového spoja podľa výkresu SOŠ 0208 

v prílohe O. 

................................................................................................................................. 

2. Popíšte prípravu materiálov pre vytvorenie nitového spoja podľa výkresu SOŠ 

0208 v prílohe O. 

................................................................................................................................. 

3. Vypočítajte dĺžky nitov použitých na zhotovenie nitového spoja podľa výkresu 

SOŠ 0208 v prílohe O. 

................................................................................................................................. 

4. Popíšte pracovný postup vyhotovenia nitového spoja podľa výkresu SOŠ 0208 

v prílohe O. 

.................................................................................................................................

................................................................................................................................. 

5. Napíšte hlavné zásady BOZP pri nitovaní 

................................................................................................................................. 

 

 

1. Ovládam pracovný postup nitovania, prípravy materiálu na nitovanie? 

           Áno       Čiastočne       Nie potrebujem zopakovať        (Podčiarkni možnosť) 

2. Aké chyby v pracovnej činnosti som urobil počas vyučovacieho dňa?  

................................................................................................................................. 

Hodnotenie MOV: /slovne, známkou/  

............................................................................................................................. 

Postup nadobúdania zručnosti: 

Sebahodnotenie žiaka: 



Moderné vzdelávanie pre vedomostnú spoločnosť / Projekt je spolufinancovaný zo zdrojov EÚ 

 

 
 

 

 
Štátny inštitút odborného vzdelávania, Bellova 54/A, 837 63 Bratislava 

Národný projekt: Rozvoj stredného odborného vzdelávania 
Kód ITMS projektu: 26110130548, Cieľ: Konvergencia 

79 

 

 

Názov tematického celku: 2. Základy ručného spracovania kovov  38 dní 

Názov témy:                        2.32  Nitovanie, spôsoby nitovania  32/38 

Cieľ vyučovacieho dňa: Vedieť pracovný postup nitovania nitmi so zápustnou hlavou 

a rúrkovými nitmi 

a) Príprava materiálu pre nitovanie 

b) Voľba priemerov a dĺžky nitov 

c) Nácvik pracovného postupu nitovania  

d) Zásady BOZP pri nitovaní 

 

 

 

Obrázok 58-Postup nitovania nitmi so zápustnou hlavou  

http://oulipova.cz/vyuka/strojari/Rucni_zpracovani_kovu.pdf 

 

 

1. Pomenujte spôsoby nitovania na obrázku: 

 

         

             

 

 a)                                        b) 

Obrázok 59-Spôsoby nitovania   

http://oulipova.cz/vyuka/strojari/Rucni_zpracovani_kovu.pdf     

 a - ................................................. b - ........................................... 

Teoretické východiská: 
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2. Porovnajte spôsoby nitovania na obrázku 59. 

...................................................................................................................................... 

3. Akým spôsobom zabezpečíme nepriepustný nitový spoj? 

..................................................................................................................................... 

4. Opíšte postup vytvárania nitového spoja pri použití nitu so zápustnou hlavou 

...................................................................................................................................... 

 

 

1. Vymenujte nástroje na zhotovenie nitového spoja. 

................................................................................................................................. 

2. Popíšte prípravu materiálov pre vytvorenie nitového spoja podľa predlohy. 

       ................................................................................................................................. 

3. Vypočítajte dĺžky nitov použitých na zhotovenie nitového spoja podľa predlohy.      

....................................................................................................................................... 

4. Popíšte pracovný postup vyhotovenia nitového spoja podľa predlohy. 

.......................................................................................................................................

....................................................................................................................................... 

5. Napíšte hlavné zásady BOZP pri nitovaní 

....................................................................................................................................... 

 

 

1. Ovládam pracovný postup nitovania nitmi s polguľovou hlavou? 

              Áno       Čiastočne       Nie potrebujem zopakovať        (Podčiarkni možnosť) 

2. Aké chyby v pracovnej činnosti som urobil počas vyučovacieho dňa?  

................................................................................................................................. 

Hodnotenie MOV: /slovne, známkou/  

............................................................................................................................................. 

 

Sebahodnotenie žiaka: 

Postup nadobúdania zručnosti: 
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Názov tematického celku: 2. Základy ručného spracovania kovov  38 dní 

Názov témy:                        2.33  Súborná práca  33/38 

Cieľ vyučovacieho dňa: Vyhotoviť výrobok podľa výkresu: 

a) Voľba materiálu a nástrojov 

b) Výroba súčiastky podľa výkresu 

c) Bezpečnosť pri práci 

 

 

 

1. Uveďte rozmery polotovaru na výrobu súčiastky zobrazenej na výkrese SOŠ 0146 

v prílohe P. 

...................................................................................................................................... 

2. Vymenujte technológie ručného spracovania kovov na zhotovenie súčiastky 

zobrazenej na výkrese v chronologickom slede postupu: 

...................................................................................................................................... 

3. Ku jednotlivým technológiám priraďte pracovný nástroj: 

technológia nástroj 

  

  

  

  

 

        Tabuľka 6-Zápis riešenia úlohy 2,3  

4. Uveďte pohyby rezného nástroja pri vŕtaní 

...................................................................................................................................... 

 

 

 

Teoretické východiská: 
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1. Vymenujte náradie a nástroje na zhotovenie kľúčenky podľa výkresu SOŠ  0146 

v prílohe P. 

      ..................................................................................................................................... 

2. Popíšte prípravu materiálov pre zhotovenie kľúčenky podľa výkresu SOŠ 0146 

v prílohe P. 

      ....................................................................................................................................... 

3. Popíšte pracovný postup vyhotovenia kľúčenky podľa výkresu SOŠ 0146 v prílohe 

P. 

.......................................................................................................................................

....................................................................................................................................... 

4. Vymenujte meradlá na kontrolu rozmerov vyrobenej súčiastky 

....................................................................................................................................... 

5. Napíšte hlavné zásady BOZP výrobe súčiastky 

....................................................................................................................................... 

 

 

 

1. Vyrobil som súčiastku podľa výkresu? 

        Áno       Čiastočne       Nie potrebujem zopakovať        (Podčiarkni možnosť) 

2. Aké chyby v pracovnej činnosti som urobil počas vyučovacieho dňa?  

       ................................................................................................................................. 

Hodnotenie MOV: /slovne, známkou/  

............................................................................................................................................. 

 

 

Postup nadobúdania zručnosti: 

Sebahodnotenie žiaka: 
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Názov tematického celku: 2. Základy ručného spracovania kovov  38 dní 

Názov témy:                     2.34  Spájkovanie na mäkko, úprava stykových plôch  34/38 

Cieľ vyučovacieho dňa: Oboznámiť sa s technológiou spájkovania na mäkko 

a) Príprava materiálu na spájkovanie 

b) Voľba tepelného zdroja pre spájkovanie 

c) Voľba spájky 

d) Bezpečnosť a ochrana zdravia pri práci 

 

 

Obrázok 60-Spájkovačky  

 

 

 

1. Vymenujte oblasti použitia spájkovaných spojov. 

.................................................................................................................................. 

2. Definujte spájkovanie: 

.................................................................................................................................... 

3. Zdôvodnite teplotu tavenia spájky vzhľadom k teplote tavenia spájkovaného 

materiálu: 

...................................................................................................................................... 

4. Definujte spájku a uveďte vlastnosti spájok: 

...................................................................................................................................... 

Teoretické východiská: 
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5. Vymenujte druhy spájkovačiek: 

.................................................................................................................................... 

 

 

 

1. Opíšte úpravu spájkovaných materiálov pred spájkovaním: 

....................................................................................................................................... 

2. Uveďte druh spájky a tepelného zdroja pre realizáciu spájkovaného spoja na výkrese 

SOŠ 0502 v prílohe R. 

....................................................................................................................................... 

3. Popíšte pracovný postup pri výrobe spájkovaného spoja podľa výkresu SOŠ 0502 

v prílohe R. 

.......................................................................................................................................

....................................................................................................................................... 

4. Akým spôsobom kontrolujeme spájkovaný spoj?  

....................................................................................................................................... 

5. Uveďte hlavné zásady BOZP pri mäkkom spájkovaní.  

....................................................................................................................................... 

 

 

 

1. Vyrobil som súčiastku podľa výkresu? 

              Áno       Čiastočne       Nie potrebujem zopakovať         (Podčiarkni možnosť) 

2. Aké chyby v pracovnej činnosti som urobil počas vyučovacieho dňa?  

................................................................................................................................. 

Hodnotenie MOV: /slovne, známkou/  

............................................................................................................................................. 

Postup nadobúdania zručnosti: 

Sebahodnotenie žiaka: 
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Názov tematického celku: 2. Základy ručného spracovania kovov  38 dní 

Názov témy:                        2.35  Spájkovanie, spôsoby 35/38 

Cieľ vyučovacieho dňa: Oboznámiť sa s technológiami spájkovania 

a) Vymenovať spôsoby spájkovania 

b) Praktické využitie tvrdého spájkovania 

c) Hlavné zásady BOZP 

 

 

 

1. Akým spôsobom odstraňujeme oxidy z povrchu spájkovaných materiálov.  

...................................................................................................................................... 

2. V strojníckych tabuľkách vyhľadajte tvrdé spájky, ich označenie a uveďte taviace 

teploty.  

...................................................................................................................................... 

3. Uveďte hlavné výhody spájkovania pri spájaní súčiastok z kovových materiálov. 

...................................................................................................................................... 

4. Vymenujte ohrievacie zdroje pre tvrdé spájkovanie.  

...................................................................................................................................... 

 

 

 

1. Na základe praktickej ukážky vysvetlite pracovný postup tvrdého spájkovania 

................................................................................................................................ 

2. Vymenujte tavidlá pre tvrdé spájkovanie.  

................................................................................................................................ 

3. Porovnajte mäkké a tvrdé spájkovanie z pohľadu: 

a) Teploty spájkovania - ....................................................................................... 

Teoretické východiská: 

Postup nadobúdania zručnosti: 
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b) Tepelného zdroja - ............................................................................................ 

c) Maximálnej pevnosti v ťahu - .......................................................................... 

d) Používaných tavidiel - ...................................................................................... 

4. Uveďte hlavné zásady BOZP pri tvrdom spájkovaní 

................................................................................................................................. 

 

 

1. Ovládam technológie spájkovania? 

              Áno       Čiastočne       Nie potrebujem zopakovať        (Podčiarkni možnosť) 

2. Aké chyby v pracovnej činnosti som urobil počas vyučovacieho dňa?  

................................................................................................................................. 

Hodnotenie MOV: /slovne, známkou/  

............................................................................................................................. 

 

Názov tematického celku: 2. Základy ručného spracovania kovov  38 dní 

Názov témy:                        2.36 Súborná práca  36/38 

Cieľ vyučovacieho dňa: Vyhotoviť výrobok pomocou doteraz prebratých technológií: 

a) Upevnenie získaných zručnosti 

b) Výber materiálu a technológií spracovania 

c) Voľba nástrojov 

d) Bezpečnosť a ochrana zdravia pri práci 

 

 

1. Vymenujte technologické operácie potrebné na výrobu vešiaka 

...................................................................................................................................... 

2. Vysvetlite zápis kvality povrchu v titulnom bloku výkresu 

...................................................................................................................................... 

3. Definujte vŕtanie a opíšte spôsob upínania nástrojov pri vŕtaní 

...................................................................................................................................... 

Sebahodnotenie žiaka: 

Teoretické východiská: 
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4. Uveďte zásady BOZP pri vŕtaní 

...................................................................................................................................... 

 

 

 

1. Vymenujte nástroje na zhotovenie vešiaka podľa výkresu 4 -0-173-3-4 v prílohe S. 

      ..................................................................................................................................... 

2. Popíšte prípravu materiálov pre výrobu vešiaka podľa výkresu 4 -0-173-3-4 

v prílohe S. 

....................................................................................................................................... 

3. Popíšte pracovný postup výroby vešiaka podľa výkresu 4 -0-173-3-4 v prílohe S. 

.......................................................................................................................................

....................................................................................................................................... 

4. Vymenujte meradlá na kontrolu rozmerov a tvaru výrobku. 

....................................................................................................................................... 

5. Napíšte hlavné zásady BOZP výrobe súčiastky 

....................................................................................................................................... 

 

 

 

1. Vyrobil som súčiastku podľa výkresu? 

              Áno       Čiastočne       Nie potrebujem zopakovať        (Podčiarkni možnosť) 

2. Aké chyby v pracovnej činnosti som urobil počas vyučovacieho dňa?  

................................................................................................................................. 

 

Hodnotenie MOV: /slovne, známkou/  

............................................................................................................................. 

 

Postup nadobúdania zručnosti: 

Sebahodnotenie žiaka: 
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Názov tematického celku: 2. Základy ručného spracovania kovov  38 dní 

Názov témy:                        2.37 Súborná práca  37/38 

Cieľ vyučovacieho dňa: Vyhotoviť výrobok pomocou doteraz prebratých technológií: 

a) Upevnenie získaných zručnosti 

b) Výber materiálu a technológií spracovania 

c) Voľba nástrojov 

d) Bezpečnosť a ochrana zdravia pri práci 

 

 

 

1. Uveďte technologické vlastnosti materiálu na výrobu násypky 

...................................................................................................................................... 

2. Vymenujte technologické operácie potrebné na výrobu násypky 

...................................................................................................................................... 

3. Definujte orysovanie a jeho význam 

...................................................................................................................................... 

4. Vymenujte druhy pilníkov a ich rozdelenie 

...................................................................................................................................... 

5. Uveďte zásady BOZP pri strihaní 

...................................................................................................................................... 

 

 

 

1. Vymenujte nástroje na zhotovenie násypky podľa výkresu SOŠ  2044 v prílohe T. 

..................................................................................................................................... 

2. Popíšte prípravu materiálov pre zhotovenie násypky podľa výkresu SOŠ 2044 

v prílohe T. 

....................................................................................................................................... 

Teoretické východiská: 

Postup nadobúdania zručnosti: 
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3. Vypočítajte dĺžky nitov použitých na zhotovenie násypky podľa výkresu SOŠ  

2044 v prílohe T. 

....................................................................................................................................... 

4. Popíšte pracovný postup vyhotovenia násypky podľa výkresu SOŠ 2044 v prílohe T. 

.......................................................................................................................................

....................................................................................................................................... 

5. Vymenujte meradlá potrebné pri výrobe násypky a kontrole rozmerov výrobku. 

....................................................................................................................................... 

 

 

 

1. Vyrobil som súčiastku podľa výkresu? 

              Áno       Čiastočne       Nie potrebujem zopakovať        (Podčiarkni možnosť) 

2. Aké chyby v pracovnej činnosti som urobil počas vyučovacieho dňa?  

................................................................................................................................. 

Hodnotenie MOV: /slovne, známkou/  

............................................................................................................................................. 

 

Názov tematického celku: 2. Základy ručného spracovania kovov  38 dní 

Názov témy:                        2.38  Súborná práca  38/38 

Cieľ vyučovacieho dňa: Vyhotoviť výrobok - lopatku pomocou doteraz prebratých 

technológií:  

e) Upevnenie získaných zručnosti 

f) Výber materiálu a technológií spracovania 

g) Voľba nástrojov 

h) Bezpečnosť a ochrana zdravia pri práci 

 

 

Sebahodnotenie žiaka: 
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1. Vymenujte technologické operácie potrebné na výrobu rukoväte: 

...................................................................................................................................... 

2. Uveďte spôsob úpravy povrchu materiálu na zvýraznenie orysovania: 

....................................................................................................................................... 

3. Pomenujte chyby a uveďte príčiny vzniku chýb pri nitovaní na obrázku 61: 

                  

                 a)                                             b)                                                 c)                     

Obrázok 61-Chyby pri nitovaní 

http://oulipova.cz/vyuka/strojari/Rucni_zpracovani_kovu.pdf 

 Názov chyby Príčiny vzniku 

a   

b   

c   

Tabuľka 7-Zápis riešenia úlohy 3  

 

4. Definujte ohýbanie a vysvetlite ohýbanie plechov: 

....................................................................................................................................... 

 

 

 

1. Vymenujte nástroje na zhotovenie rukoväte podľa výkresu SOŠ  2044 v prílohe X. 

..................................................................................................................................... 

Teoretické východiská: 

Postup nadobúdania zručnosti: 
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2. Popíšte pracovný postup vyhotovenia rukoväte podľa výkresu SOŠ 2044 v prílohe 

X. 

.......................................................................................................................................

....................................................................................................................................... 

3. Vypočítajte dĺžky nitov použitých na pripevnenie rukoväte k násypke podľa výkresu 

SOŠ 2044 v prílohe X. 

....................................................................................................................................... 

4. Napíšte hlavné zásady BOZP výrobe súčiastky: 

....................................................................................................................................... 

 

 

 

1. Vyrobil som súčiastku podľa výkresu? 

              Áno       Čiastočne       Nie potrebujem zopakovať        (Podčiarkni možnosť) 

2. Aké chyby v pracovnej činnosti som urobil počas vyučovacieho dňa?  

................................................................................................................................. 

Hodnotenie MOV: /slovne, známkou/  

............................................................................................................................. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Sebahodnotenie žiaka: 
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Celkové hodnotenie žiaka za ročník 
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Záver 

 

Tento zošit vznikol v rámci realizácie národného projektu  

Rozvoj stredného odborného vzdelávania / Moderné vzdelávanie pre vedomostnú 

spoločnosť / Projekt je spolufinancovaný zo zdrojov EÚ. 

 

Operačný program Vzdelávanie podporuje zvýšenie adaptability pracovnej sily 

prostredníctvom zvýšenia kvality a prístupu k celoživotnému vzdelávaniu. Konkrétne 

opatrenia sa zameriavajú na posilnenie ľudského kapitálu, najmä prostredníctvom 

podpory vzdelávania v jednotlivých segmentoch vzdelávacieho systému: regionálne 

školstvo, vysoké školstvo a ďalšie vzdelávanie. Globálnym cieľom operačného 

programu Vzdelávanie je zabezpečenie dlhodobej konkurencieschopnosti SR 

prostredníctvom prispôsobenia vzdelávacieho systému potrebám vedomostnej 

spoločnosti. Strategickým cieľom národného projektu RSOV je zvýšenie kvality 

odborného vzdelávania a prípravy (OVP) na stredných odborných školách (SOŠ) vo 

vybraných skupinách odborov a tiež celkové zvýšenie kvality OVP vo všetkých 

skupinách odborov, ktoré sú v kompetencii ŠIOV-u. Hlavným cieľom je  uskutočniť 

obsahovú prestavbu vzdelávania na SOŠ s využitím inovovaných foriem a metód 

výučby. 
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Informácie o projekte: 

 

Priradenie projektu k programovej štruktúre 

 

Operačný program: OP vzdelávanie 

 

Prijímateľ: 

 

Štátny inštitút odborného vzdelávania 

Opatrenie: 

 

Opatrenie 1.1 Premena tradičnej školy na 

modernú 

Názov projektu: 

 

Rozvoj stredného odborného vzdelávania 

cieľ Konvergencia 

 

Kód ITMS projektu: 26110130548 

 

 

Všetky informácie nájdete aj na: 

 

www.siov.sk 

www.rsov.sk 
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Vysvetlenie pojmov – zoznam skratiek a symbolov 

 

BOZP – Bezpečnosť a ochrana zdravia pri práci 
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Príloha A: Výkres súčiastky pre tému 2.2 
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Príloha B 1: Výkres súčiastky pre tému 2.3 
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Príloha B 2: Výkres súčiastky pre tému 2. 
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Príloha C 1: Výkres súčiastky pre tému 2.6 
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Príloha C 1,1: Výkres súčiastky pre tému 2.6 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Moderné vzdelávanie pre vedomostnú spoločnosť / Projekt je spolufinancovaný zo zdrojov EÚ 

 

 
 

 

 
Štátny inštitút odborného vzdelávania, Bellova 54/A, 837 63 Bratislava 

Národný projekt: Rozvoj stredného odborného vzdelávania 
Kód ITMS projektu: 26110130548, Cieľ: Konvergencia 

107 

 

 

Príloha C 2: Výkres súčiastky pre tému 2.7 
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Príloha C 3: Výkres súčiastky pre tému 2.8 
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Príloha D 1: Výkres súčiastky pre tému 2.9 
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Príloha D 2: Výkres súčiastky pre tému 2.10 
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Príloha D 3: Výkres súčiastky pre tému 2.11 
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Príloha D 4: Výkres súčiastky pre tému 2.12 
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Príloha E 1: Výkres súčiastky pre tému 2.13 
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Príloha E 2: Výkres súčiastky pre tému 2.14 
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Príloha F1: Výkres súčiastky pre tému 2.15 
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Príloha F 2: Výkres súčiastky pre tému 2.16 
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Príloha G: Výkres súčiastky pre tému 2.17 
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Príloha H 1: Výkres súčiastky pre tému 2.18 
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Príloha H 2:Výkres súčiastky pre tému 2.19 
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Príloha H 2,2: Výkres súčiastky pre tému 2.19 
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Príloha H 3: Výkres súčiastky pre tému 2.20 
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Príloha H 4: Výkres súčiastky pre tému 2.21 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Moderné vzdelávanie pre vedomostnú spoločnosť / Projekt je spolufinancovaný zo zdrojov EÚ 

 

 
 

 

 
Štátny inštitút odborného vzdelávania, Bellova 54/A, 837 63 Bratislava 

Národný projekt: Rozvoj stredného odborného vzdelávania 
Kód ITMS projektu: 26110130548, Cieľ: Konvergencia 

123 

 

 

Príloha I: Výkres súčiastky pre tému 2.22 
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Príloha J: Výkres súčiastky pre tému 2.24 
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Príloha K1 : Výkres súčiastky pre tému 2.25 
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Príloha L: Výkres súčiastky pre tému 2.26 
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Príloha M: Výkres súčiastky pre tému 2.29 
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Príloha N: Výkres súčiastky pre tému 2.30 
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Príloha O: Výkres súčiastky pre tému 2.31 
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Príloha P: Výkres súčiastky pre tému 2.33 
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Príloha R: Výkres súčiastky pre tému 2.34 
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Príloha S: Výkres súčiastky pre tému 2.36 
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Príloha T: Výkres súčiastky pre tému 2.37 
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Príloha X: Výkres súčiastky pre tému 2.38 

 

 

 

 

 

 

 

 


